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FEIN

HARTMETALL-KERNBOHRER

HSS-KERNBOHRER

"

HM ULTRA SPEED

Besonders schnell
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HM ULTRA
Extra langlebig

HSS DURA
Enorm schlagfest

HSS NOVA
Nachscharfbar

HSS SPECIAL
Mehrschichtig

1. WELCHES METALL MUSS GEBOHRT WERDEN?

METALL-

MATERIALBEISPIELE

ZUGFESTIGKEIT

Aluminium AW-6060 33206 | <600 N/mm* | Sk | ROR TV | dokok e | kokokok e | dkokokokove
B2 esant 5% 1000 | csoonmm | Sk | koo | kokkokok | kokkkok | kokkkok
se90 18928 | <900N/mm® | ek | dkokokok | deokklode | kefedevedr | devevedede

Hochfester Stahl $960 1.8933 <1200 N/mm? | e dkk Yo | kK Teye | Yooy | ey | YedeyYeyeye

R2q coctstant v2A L4301 | <700 N/mm* | ek e | ke | hokokok e | ke Yeveve | ok veTe
v4A 14401 | >700N/mm* | JeReRVeYe | FokokTeve | deokevevede | keiededede | v vevy

[ o Guss o6 oooay | <a0onmms | Jedkedkeok s | dedkdok e | Yedeveded | dededediede | ey
Buntmetall Messing 20401 | <500 N/mm® | Jedke kT | KRKKTE | FOITONN | WY | WRORORON

2. WIE IST DIE OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT DES

ZU BOHRENDEN

MATERIALS?
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. ausbohren von Bolzen / Nieten
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3. WELCHE WEITEREN ANFORDERUNGEN TRETEN AUF?

Soo| I
Einsatzdauer

2.2.2.9.0.¢

2.2.2.9.0.¢

2.0 & SARAY

) 8 X QARAY

) QAPAQAQAY

Kernbohrer nachscharfbar

2 8, PXQARAY

2 8, PXQARAY

2.0, & AGAY

2.2.2.9.0.¢

2.2.2.9.0.¢

Trockenbohrung

L2800, 1

L8, 0 054

L8, SAQ%¢

KT

KT

. mehrschichtig bohren

) QAPXQAQAY

) QAPAQAQAY

) QAPXQAQAY

) QAPXQAQAY

2.2.2.9.0.¢

i Uberlappend bohren

2.2.0. 8. 07¢

2.2.0. 8. 7%

2.2, 0. 8 074

2.2.0. 8 7%

) 8 X QARAY

4. WELCHE KERNBOHRERAUFNAHME, SCHNITTTIEFE UND DURCHME

SSER WIRD BENOTIGT?

Kernbohreraufnahme

Schnitttiefe

3/4in Weldon 32
Weldon ﬂ
19,05 mm 31,75 mm

Zentrierstift

82 mm
; 23 (i > (63134998300)
100 mm
& wimw > (63134998310)
100 mm
S0 G > (63134998310)
125 mm

75 mm >

(63134998330)

i 100 mm >

158 mm (30217366010)
184 mm (30217362010) <@

QuickIN

Maximale Perfor-
mance fur héchste

Anspruche
HM ULTRA SPEED
TiAISIN- i

beschichtet

5. DIE PERFEKTE FEIN KERNBOHRMASCHINE ZUM KERNBOHRER:

Fir den harten
Werkstattalltag

HM ULTRA

g

UNSER
KUNDEN-
FAVORIT

FUr anspruchs-
vollen Einsatz in
Stahl & Edelstahl
HSS DURA

TiN-
beschichtet

p

Attraktiv und
ausdauernd im
Montageeinsatz
HSS NOVA

PREIS-
LEISTUNGS-

e

Z

Gestapelte
Materialien in
einem Arbeitsgang
HSS SPECIAL

Bei FEIN erhalten Sie nicht nur hochwertige Kernbohrer,
sondern auch die exakt darauf abgestimmte Kernbohrmaschine.
Das perfekte System fiir erstklassige Kernbohrergebnisse.

HM ULTRA SPEED

+
KBE 36 QW
MAGSPEED

Yy

Halbiert bisherige
Bohrzeiten

HM ULTRA

+
KBM 50 AUTO QW

i
n._l
Kostenersparnis

bei groRen
Bohrvolumen

HSS DURA

+
KBE 32 QW

.
[

gld e

Fur perfekte

Ergebnisse im
Stahlbau

HSS NOVA

+
KBU 35 QW

E\ ]
-
Ausdauernd in

Werkstatt und
Montage

HSS SPECIAL
+
KBC 36
MAGFORCE

L
Ideal fur

Umbauten an
Bestandsobjekten

Stand 6/25 CH
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1. WELCHE BOHRANWENDUNGEN SOLLEN AUSGEFUHRT WERDEN?

COMPACT AUTOMATIC
Fiir Bohrarbeiten auf | Vollautomatisch g®
engstem Raum -1 Kernbohren
o |
L g 1
[ ‘ -
N e
it E
-

1.2.8.8.0.¢

1. 2.8.0.0.¢

120,00, 1

1. 8. 8. §*OA1
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1. 8. 8, SARAT

FOICITIOW
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1. 8. 8, SARAY

FOITIWICIE

1. 2.8.0.0.¢

Kk K

FOICITIOW

1.2.2.8.8.¢

PhQEQAQAQA

2. WELCHE WEITEREN ANFORDERUNGEN TRETEN AUF?

Schnelles Arbeiten
Hoher Anwenderschutz
@ Erreichen von Engstellen
Komfortables Kernbohren

@ Kalkulierbare Bohrzeiten

| Grore Anzahl von Bohrungen

1.2.2.8.0.¢

1.0, 8. 8 §4¢

1. 8. 8, SARAY

kv

10,0, 0. §A

120,00, 1

1 8. 8. §*OA1

) @ PXQAQAY

1.2.8.0.0.¢

1.0, 8.8 071

1.0, 8. 8 94t

1.0, 8.8 §A1

10,8, 8. 021

1.0.8. 8, 87

1.0, 8.8 $A1

1.2.8.8.0.¢

1. 0. 8.8 $%¢

L0, 0 OX¢

3. BIS ZU WELCHEM DURCHMESSERBEREICH MUSS KERNGEBOHRT WERDEN?

<= @ 36 mm

> @ 36 mm

1.2.2.8.0¢

1.2.2.8.8¢

1.0, 0.8 041

1.2.8.8.0.1

FOICITIOW

PAQAQAQA QA

1.8.2.8.0.¢

PhQEQAQAQA

4. WELCHE FEIN KERNBOHRMASCHINE PASST AM BESTEN?

KERNBOHRER- AKKU
AUFNAHME

(amp*~

& @

Kabelloser Alles-

kénner

AKBU 35 PMQW* ﬁ. =

@ 35 mm /12,2 kg
MK2-Aufnahme

"

4

@

3/4in
Weldon

e,

—
19,05 mm

Preis-Leistungs-
sieger KBE 32

@ 32 mm/ =
KUNDEN-3
10.8 kg FAVORIT

.

Preis-Leistungs-
sieger KBE 32 QW__
@ 32 mm /11,0 kg o,
Kernbohrerwechsel-
werkzeuglos .

Schnell Kernbohren
KBE 36 MAGSPEED

@ 36 mm /11,0 kg 1

[ 3
Schnell Kernbohren
KBE 36 QW
MAGSPEED i,

@ 36 mm /11,2 kg
Kernbohrerwechsel-
werkzeuglos

Kompakter - 315 mm Hubbereich
Allrounder ['w | kBM 50 uQw*

KBU 35 QW* h @ 50 mm / 14,0 kg ]
@ 35mm/ KUNDEN‘» MK3-Aufnahme F
10,7 kg FAVORIT
Halt auch Wenn Leistung zahlt
ohne Strom W KBM 65 UQW* :
KBU 35 PQW* | © 65 mm /15,7 kg | |

@ 35 mm /12,5 kg

Permanent-Magnet

Fiir MK2 Werkzeuge
KBU 35 MQW*

@ 35 mm /10,7 kg
MK2-Aufnahme

Perfekt Spiralbohren
KBU 35-2 QW*

@ 35 mm /11,1 kg
Spiralbohren mit
1.600 min-1

5 MK3-Aufnahme
w

be|

)
h'

169 mm Bauhéhe
KBC 36 MAGFORCE
@ 36 mm /
KUNDEN-
Bslg FAVORIT _
=

Automatisch bohren

KBM 50 AUTO QW*
@ 50 mm / 16,2 kg
MK3-Aufnahme

KUNDEN-F’
FAVORIT

m NETZ

i)
om—

31,75 mm

KBU 110-4 M
@ 110 mm / 35 kg
MK4-Aufnahme

GroBte Durchmesser

.

‘;ﬂ

*auch mit FEIN QuickIN-Aufnahme erhaltlich: ﬂ AKBU 35 PMQ / KBU

35Q/ KBU 35 PQ / KBU

35MQ / KBU 35-2 Q / KBM 50 Q / KBM 50 U / KBM 65 U / KBM 50 AUTO

5. DER PERFEKTE FEIN KERNBOHRER ZUR MASCHINE

KBE 32 QW KBE 36 QW

+ +
HSS DURA HM ULTRA

SPEED
o
; -
Perfekte Halbiert
Ergebnisse im bisherige
Stahlbau Bohrzeiten

KBU 35 QW KBM 50 UQW
+ +
HSS NOVA HM ULTRA
P,
4 V
4

Ausdauerend in Werkstatt
und Montage

Fur den harten Werkstatt-
alltag gemacht

KBC 36 MAGFORCE
+
HSS SPECIAL

&

Ideal fur Umbauten an
Bestandsobjekten

KBM 50 AUTO QW
+
HM ULTRA

Kostenersparnis bei groBen
Bohrvolumen

Stand 6/25 CH



