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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

e

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

AN

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

—

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Motor stoppen

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien
(England, Wales, Schottland).

Dieser Hinweis zeigt eine moglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeug-
nisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihr-
baren leitfihigen Teilen.

Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung

Py W W Leistungsaufnahme

Lnax A A maximale Stromaufnahme der Antriebsma-
schine

U \ v Bemessungsspannung

S Hz Hz Frequenz

M.. mm mm MaB, metrisches Gewinde

%) mm mm Durchmesser eines runden Teils

X9 o 9 FeHss | mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungs-
schnittstahl (Spiralbohrer)

e o mm mm Durchmesser Reibahle

.0 mm mm Durchmesser Senken

T @ 5T, Fe HSS mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungs-
schnittstahl (Gewindebohrer)

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

iﬁ kg kg maximales Gewicht der Antriebsmaschine

/xb mm mm Abmessungen MagnetfuBplatte
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Zeichen Einheit international

Einheit national

Erklarung

th mm mm

Spannhalsdurchmesser der Antriebsmaschine

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.

Bestimmung des Magnethohrsténders:
Magnetbohrstinder zur Aufnahme einer Antriebsma-
schine zum Bohren mit Vollbohrern, zum Reiben und
Gewindeschneiden auf Materialien mit magnetisier-
barer Oberfliche mit den von FEIN zugelassenen Ein-
satzwerkzeugen und Zubehdr in wettergeschiitzter
Umgebung.

Bestimmung des Industriebohrstanders:
Industriebohrstinder zur Aufnahme einer Antriebsma-
schine zum Bohren mit Vollbohrern, zum Reiben und
Gewindeschneiden auf Materialien mit den von FEIN
zugelassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehér in wet-
tergeschiitzter Umgebung.

Aligemeine Sicherheitshinweise fiir Aufnahme-
vorrichtungen.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
4 WARNUNG und Anweisungen, die mit dem
Magnethohrsténder/Industriebohrsténder oder dem
Elektrowerkzeug geliefert wurden. Versiaumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
»Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetrie-
bene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder ent-
fernen Sie den Akku, bevor Sie Geriteeinstellungen vor-
nehmen oder Zubehirteile wechseln. Unbeabsichtigter
Start von Elektrowerkzeugen ist die Ursache einiger
Unfille.

Bauen Sie vor der Montage des Elektrowerkzeugs den
Magnethohrsténder/Industriebohrsténder richtig auf.

Richtiger Zusammenbau ist wichtig, um das Risiko des
Zusammenklappens zu verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher am Magnet-
hohrstander/Industriebohrstéinder, bevor Sie es benut-
zen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf den
Magnetbohrstinder/Industriebohrstinder kann zum
Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie die Aufnahmevorrichtung auf eine feste,
ebene und waagerechte Flache. Wenn die Aufnahme-
vorrichtung verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug nicht gleichmiBig und sicher gefiihrt
werden.

iiberlasten Sie den Magnethohrstinder/Industriebohr-
sténder nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter
oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Magnet-
bohrstinder/Industriebohrstinder kann dazu fiihren,

dass sich der Schwerpunkt des Magnetbohrstin-
ders/Industriebohrstinders nach oben verlagert und
dieser umkippt.

Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen
Arbeitsschutzhestimmungen.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schieif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Sichern Sie den Magnethohrsténder bei Absturzgefahr
mit dem mitgelieferten Spanngurt, inshesondere bei
Arbeiten in der Hihe, an senkrechten Bauelementen
oder Uberkopf. Bei Stromausfall oder Ziehen des Netz-
steckers bleibt die Magnethaltekraft nicht erhalten.

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
Uberkopf ohne Verwendung des Kiihimittelbehélters
durch. Verwenden Sie hier ein KiihImittelspray. Durch
in das Elektrowerkzeug eindringende Flussigkeiten ent-
steht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Betreiben Sie den Magnethohrsténder nur an vor-
schriftsgemiBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden
Sie nur unbeschiidigte Anschlussleitungen und regel-
miBig gepriifte Verldngerungsleitungen mit Schutzkon-
takt. Ein nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu
einem elektrischen Schlag fiihren.

Richten Sie das Elektrowerkzeug nicht gegen sich
selbst, andere Personen oder Tiere. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch scharfe oder heiBe Einsatzwerk-
zeuge.

Bearbeiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearbheiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Es ist verhoten Schilder und Zeichen auf den Magnet-
bohrsténder/Industriebohrstander zu schrauben oder
zu nieten. Eine beschidigte Isolierung bietet keinen
Schutz gegen elektrischen Schlag. Verwenden Sie Kle-
beschilder.
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Verwenden Sie kein Zubehir, das vom Hersteller nicht
speziell fiir Inren Magnethohrstiinder/Industriebohr-
stander entwickelt oder freigegeben wurde. Sicherer
Betrieb ist nicht alleine dadurch gegeben, dass ein
Zubehdr an lhren Magnetbohrstander/Industriebohr-
stinder passt.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen des
Elektrowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen.
Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse. Dies
kann bei tibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.
Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit
Bemessungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Bedienungshinweise.
Wenn ein Elektrowerkzeug montiert

4 WARNUNG wird, das nicht fiir die Verwendung
im Magnetbohrsténder/Industriebohrstéinder vorgese-
hen ist, kann der Magnethohrstéinder/Industriebohr-
stander umkippen.
Verwenden Sie als Kiihimittel ausschlieBlich nichtwas-
sermischbare KiihImittel oder Ole.
Verwenden Sie fiir Ihre Antriebsmaschine den nach
Leistungsmerkmalen geeigneten Magnetbohrstin-
der/Industriebohrstinder.
Achten Sie darauf, dass die Aufstellfliche fiir den
MagnetfuB des Magnetbohrstinders eben, sauber und
rostfrei ist. Entfernen Sie Lack und Spachtelschichten.
Verwenden Sie den Magnetbohrstinder nur mit einge-
schaltetem MagnetfuB3.
Bei Arbeiten mit dem Magnetbohrstinder an nicht
magnetisierbaren Materialien miissen geeignete, als
Zubehor erhiltliche FEIN-Befestigungsvorrichtungen,
wie z. B. Ansaugplatte, Vakuumplatte oder Rohrbohr-
vorrichtung, verwendet werden.
Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Materi-
alstirke von weniger als 12 mm muss zur Gewihrleis-
tung der Magnethaltekraft des Magnetbohrstinders das
Werkstiick mit einer zusitzlichen Stahlplatte verstirkt
werden.
SchlieBen Sie die Antriebsmaschine nur an die Steck-
dose an der Riickseite des Magnetbohrstinders an.
Der Magnetful des Magnetbohrstinders wird durch
einen Stromsensor {iberwacht. Ist der MagnetfuB3
defekt, arbeitet die Antriebsmaschine nicht.
Ziehen Sie das Einsatzwerkzeug nur bei laufendem
Motor aus dem Bohrloch heraus.
Falls das Einsatzwerkzeug im Material stecken bleibt,
stoppen Sie die Antriebsmaschine und drehen das Ein-
satzwerkzeug gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig her-
aus.
Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spine und
den ausgebohrten Kern.

Fassen Sie die Spine nicht mit bloBer Hand an.

Benutzen Sie immer einen Spanehaken.
Beschidigen Sie beim Auswechseln des Einsatzwerk-
zeugs nicht dessen Schneiden.

Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spéne.
Die Antriebsmaschine darf sich mit eingesetztem
Werkzeug nicht selbsttitig nach unten bewegen.

Beim Verschieben des Magnetbohrstinders mit

montierter Antriebsmaschine kann die Einheit
bei ausgeschaltetem Magnet kippen. Sichern Sie deshalb
den Magnetbohrstinder mit einem Spanngurt.

Instandhaltung und Kundendienst.

- Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
& bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs
absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
kann beeintrichtigt werden. Blasen Sie hiufig den
Innenraum des Elektrowerkzeugs durch die Liiftungs-
schlitze mit trockener und 6lfreier Druckluft aus und
schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.
Wenn die Anschlussleitung des Magnetbohrstinders
beschddigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerich-
tete Anschlussleitung ersetzt werden, die liber den
FEIN-Kundendienst erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Produktes finden Sie
im Internet unter www.fein.com.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen:
Einsatzwerkzeuge, Spaneschutz, Drehkreuz mit Hand-
griffhebel, Halterung der Antriebsmaschine

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemiB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklirung.

Im Lieferumfang Ihres Produktes kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produktes auf dem EU-Markt, verliert das UKCA Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Gilltigkeit.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Magnetbohrstan-
der/Industriebohrstinder und Zubeh&r einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zufiihren.



Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation
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Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

General prohibition sign. This action is prohibited.

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Stops the motor

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Commu-
nity.

UK
CA

Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,
Wales, Scotland).

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

hid

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

D

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.

Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
Py W w Power input
Lax A A Maximum power consumption of the drive
motor
U \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
M... mm mm Size of metric thread
%) mm mm Diameter of a round part
mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel
S5 0 7 fes (HSS) g(t:wiF;t dr)illl bit) EneP
* =0 mm mm Reamer diameter
Sz, D mm mm Counterboring diameter
T © 9, Fe HSS mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel
(HSS) (screw tap)
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
iﬁ kg kg Maximum weight of the drive motor
/xb mm mm Dimensions of magnetic-foot plate
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Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
th mm mm Collar diameter of the drive motor
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C,dB, | W, Hz, N, °C, dB, |the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety_ trial drill stand can lead to the upward shifting of the

Intended use of the magnetic drill stand:
Magnetic drill stand for holding a drive motor, for drill-
ing with solid drill bits, reaming and tapping on materi-
als with surfaces suitable for magnets in weather-
protected environments using the application tools and
accessories recommended by FEIN.

Intended use of the industrial drill stand:
Industrial drill stand for holding a drive motor, for drill-
ing with solid drill bits, reaming and tapping on materi-
als with surfaces suitable for magnets in weather-
protected environments using the application tools and
accessories recommended by FEIN.

These appliances are not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowl-
edge, unless they have been given supervision or
instruction concerning use of the appliance by a person
responsible for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do
not play with the appliance.

General safety instructions for drill stands.

Read all safety warnings and all
Lol instructions provided with the mag-
netic drill stand/industrial drill stand or the power tool.
Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all safety warnings and instructions for future ref-
erence.
The term “power tool” used in the safety instructions,
refers to mains-powered power tools (with mains
cable) and to battery-operated power tools (without
mains cable).

Pull the plug from the mains receptacle and/or remove
the battery before making adjustments on the tool or
changing tool accessories. Unintentional switching on
of the power tool is the cause of many accidents.

Before mounting the power tool, install the magnetic
drill stand/industrial drill stand correctly. The correct
installation is important in order to prevent the risk of
the drill stand folding together.

Attach the power tool securely to the magnetic drill
stand/industrial drill stand before using it. Slipping off
of the power tool on the magnetic drill stand/industrial
drill stand can lead to loss of control.

Place the drill stand on a firm, level and horizontal sur-
face. If the drill stand can slip off or wobble, the power
tool cannot be uniformly and securely guided.

Do not overload the magnetic drill stand/industrial drill
stand and do not use it as a ladder or scaffolding. Over-
loading or standing on the magnetic drill stand/indus-

centre of gravity of the magnetic drill stand/industrial
drill stand and its tipping over.

Please also observe the relevant national industrial
safety regulations.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

When there is danger of falling down, secure the mag-
netic drill stand using the provided lashing strap; espe-
cially when working aloft, on vertical building elements
or overhead. In case of a power failure or when the
mains plug is pulled, the magnetic holding power is not
maintained.

When working overhead or on vertical surfaces, the
coolant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool
may cause electric shock.

Operate the magnetic drill stand only from socket out-
lets with the earthing contact according to regulations.
Only use undamaged supply cords and regularly
checked extension cords with earthing contact. A pro-
tective conductor without continuity can lead to elec-
tric shock.

Do not direct the power tool against yourself, other per-
sons or animals. Danger of injury from sharp or hot
application tools.

Do not work with materials containing magnesium.
Danger of fire.

Do not work with CFRP (carhon-fiber-reinforced poly-
mer) and materials containing ashestos. These materi-
als are considered carcinogenic.

Do not rivet or screw any name-plates or signs to the
magnetic drill stand/industrial drill stand. If the insula-
tion is damaged, protection against an electric shock will
be ineffective. Adhesive labels are recommended.

Do not use accessories not specifically developed or
released by the manufacturer for the magnetic drill
stand/industrial drill stand. Safe operation is not
ensured only because an accessory fits your magnetic
drill stand/ industrial drill stand.
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Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Recommendation: The tool should always be supplied
with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.

Operating Instructions.
When a power tool is mounted that

RWERIRHE is not intended for use with the
magnetic drill stand/industrial drill stand, the magnetic
drill stand/industrial drill stand can tip over.
Only use non-water mixable coolants or oil as the cool-
ing agent.
Use the magnetic drill stand/industrial drill stand suita-
ble for the performance characteristics of your drive
motor.
Pay attention that the set-up surface for the magnetic
foot of the magnetic drill stand is flat, clean and rust-
free. Remove varnish and putty/filler layers.
Use the magnetic drill stand only with the magnetic foot
switched on.
When working with the magnetic drill stand on non-
magnetic materials, suitable FEIN fastening devices, such
as suction plate, vacuum plates or pipe drilling devices,
which are available as accessories, must be used.
Even when working on steel materials where the mate-
rial thickness is below 12 mm, the work piece must be
made thicker with an additional steel plate in order to
ensure the magnetic holding power of the magnetic drill
stand.
Connect the drive motor only to the socket outlet on
the backside of the magnetic drill stand.
The magnetic foot of the magnetic drill stand is moni-
tored by means of a power sensor. If the magnetic foot
is defective, the drive motor will not operate.
Remove the application tool from the drill hole only
while the motor is running.
Should the application tool become stuck in the mate-
rial, stop the drive motor and remove the application
tool by carefully turning it anticlockwise.
Remove the chips and the drilled core after each drilling
process.

Do not touch the chips with your bare hand.

Always use a chip hook.
When changing the application tool, pay attention not
to damage its cutting edges.
When core drilling layered material, remove the core
and the chippings after drilling each layer.

With a tool inserted, the drive motor may not

move downward by itself.

When moving the magnetic drill stand with the

drive motor mounted, the unit can tip over when
the magnet is switched off. Therefore, secure the mag-
netic drill stand with a lashing strap.

Repair and customer service.

B When working metal under extreme oper-
9 ating conditions, it is possible for conductive

dust to settle in the interior of the power
tool. The total insulation of the power tool can be
impaired. Blow out the interior of the power tool via
the ventilation slots frequently with dry and oil-free
compressed air, and connect a residual current device
(RCD) on the line side.
When the magnetic drill stand’s power supply cable is
damaged, it must be replaced using a specially prepared
power supply cable, available from your FEIN customer
service agent.
The current spare parts list of this product can be found
on the Internet under www.fein.com.
If required, you can change the following parts your-
self:
Application tools, chipping protector, capstan handle
with handle levers, holder of the drive motor

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your product may include only a
part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out magnetic drill stands/industrial drill
stands and accessories should be sorted for environ-
ment-friendly recycling.
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

2] )

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les
instructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque
de blessures di a un démarrage non intentionné de I'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Signal d’interdiction général. Cette action est interdite !

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Arréter le moteur

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de "Union Européenne.

UK
cA

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne
(Angleterre, Pays de Galles, Ecosse).

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer
de graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique
et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la protec-
tion de I'environnement.

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de pro-
tection de tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
Py \i4 W Puissance absorbée
Lnax A A Courant max. absorbé de la machine
électroportative
U \ \4 Tension de référence
Hz Hz Fréquence
mm mm Dimension, filetage métrique
mm mm Diamétre d’un élément
mm mm Diamétre de pergage acier - acier rapide
(foret hélicoidal)
: mm mm Diameétre alésoir
22, 9 mm mm Diamétre lamage
T @ 92, Fe HSS mm mm Diametre de pergage acier - acier rapide
(foret spiralé)
i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
iﬁ kg kg Poids max. de la machine électroportative
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Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
/xb mm mm Dimensions de ’embase électromagnétique
o mm mm Diamétre du col de serrage de la machine

d’entrainement

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

Pour votre sécuriteé.

Conception du support de percage
électromagnétique :

Support de pergage électromagnétique congu pour le
montage d’une machine électroportative pour le perga-
ge avec forets hélicoidaux, I'alésage et le taraudage de
matériaux magnétiques, dans un environnement a I’abri
des intempéries avec utilisation des outils de travail et
des accessoires autorisés par FEIN.

Utilisation du support de percage industriel :
Support de pergage industriel congu pour le montage
d’une machine électroportative pour le pergage avec
forets hélicoidaux, 'alésage et le taraudage de maté-
riaux, dans un environnement a ’abri des intempéries
avec utilisation des outils de travail et des accessoires
autorisés par FEIN.

Consignes générales de sécurité pour les
dispositifs de fixation.
A AVERTISSEMENT Lirela totalité des consignes
de sécuriteé et des instruc-
tions fournies avec le support de percage électroma-
gnétique et support de percage industrie ou I'outil
electrique. Le non-respect des consignes de sécurité et
instructions indiquées ci-aprés peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et toutes les
instructions pour pouvoir vous y reporter ultérieure-
ment.
Le terme « outil électrique » dans les consignes de
sécurité fait référence a votre outil électrique alimenté
par le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimenta-
tion).
Débranchez la fiche de la source d’alimentation en cou-
rant et/ou retirez le bloc de hatteries avant tout réglage
ou changement d’accessoires. Une mise en marche
involontaire d’outils électriques est une cause courante
d’accident.

Avant d'y fixer I'outil électrique, positionnez correcte-

ment le support de percage électromagnétique et sup-
port de percage industrie. Un assemblage conforme est
important pour éviter que le support ne se désolidarise.

Fixez I'outil électrique fermement sur le support de per-
cage électromagnétique et support de percage indus-
trie avant de I'utiliser. Un outil électrique qui se
désolidarise du support de pergage électromagnétique
et support de pergage industrie peut entrainer une
perte de son contrdle.

Placez le dispositif de fixation sur une surface solide,
plane et horizontale. Si le dispositif de fixation peut glis-
ser ou vaciller, Poutil électrique ne peut pas étre guidé
en toute sécurité.

Ne pas surcharger le support de pergage électromagné-
tique et support de percage industrie et ne pas I'utiliser
en tant qu’échelle ou échafaudage. Surcharger le sup-
port de percage électromagnétique et support de per-
gage industrie peut causer le déplacement du centre de
gravité du support de pergage électromagnétique et
support de pergage industrie vers le haut provoquant
ainsi le renversement de ce dernier.

De méme, respectez les dispositions concernant la preé-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Instructions particuliéres de sécurite.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Si le support de pergage électromagnétique risque de
tomber, le bloquer a I'aide de la sangle fournie avec
I'appareil, en particulier pour les travaux en hauteur,
sur les éléments de construction verticaux ou situés au-
dessus de la téte. La force d’attraction magnétique n’est
plus active lors d’une panne de courant ou lorsque
I’appareil est débranché.

Effectuez les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réser-
voir du liquide de refroidissement. Utilisez un spray
refroidissant. Les liquides qui entreraient dans I'outil
électroportatif peuvent causer un choc électrique.

N'utiliser le support de percage électromagnétique
qu’avec des prises de courant de sécurité conformes a
la législation. N'utiliser que des cordons électriques en
parfait état et des rallonges régulierement contrdlées.
Un conducteur de protection discontinu peut entrainer
un choc électrique.

Ne pas diriger I'outil électrique vers soi-méme ou vers
d’autres personnes ou des animaux. |l y a un danger de
blessure causé par des outils de travail tranchants ou
chauds.
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Ne pas travailler de matériaux contenant du magné-
sium. Il y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de
carhone) et pas de matériaux contentant de I'amiante.
lls sont considérés cancérigénes.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur le support de percage électromagnétique et
support de percage industrie. Une isolation endomma-
gée n’offre aucune protection contre un choc électri-
que. Utiliser des autocollants.

Ne pas utiliser des accessoires qui ne sont pas spécia-
lement congus et agréés par le fabricant pour ce sup-
port de percage électromagnétique et support de
percage industrie. Le seul fait qu’un accessoire puisse
&tre utilisé sur votre support de percage électromagné-
tique et support de pergage industrie ne garantit pas
une utilisation dépourvue de risque.

Nettoyez régulierement les ouies de ventilation de
I’outil électrique avec des outils non-métalliques. La
ventilation du moteur aspire la poussiére a I'intérieur
du carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Avant la mise en service, assurez-vous que le cable de
raccordement et la fiche sont en parfait état.
Recommandation : Faites toujours fonctionner I'outil
électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.

Instructions d’utilisation.

A AVERTISSEMENT Si I'on monte un outil électri-
gue non congu pour étre uti-

lisé avec le support de percage électromagnétique et
support de percage industrie, celui-ci pourrait bascu-
ler.

N’utiliser comme réfrigérant que des lubrifiants ou hui-
les non-miscibles a I'eau.

Utiliser un support de pergage électromagnétique et
support de pergage industrie adapté a la machine que y
sera fixée.

Veiller a ce que la surface sur laquelle est posée
’embase électromagnétique du support de pergage soit
plane, propre et exempte de rouille. Enlever les cou-
ches de vernis et de mastic.

N'utiliser le support de pergage électromagnétique que
lorsque I'embase électromagnétique est mise en mar-
che.

Pour utiliser le support de pergage pour des travaux sur
les matériaux non magnétiques, utiliser des dispositifs
de fixation FEIN appropriés, disponibles comme acces-
soires, tels que par ex. plaque ventouse, plaque a vide
ou dispositif de pergage pour tuyaux.

Afin de garantir la force d’attraction magnétique du sup-
port de pergage électromagnétique également avec des
matériaux en acier d’une épaisseur inférieure 3 12 mm,
renforcer la piéce a travailler par une plaque supplé-
mentaire en acier.

Ne raccorder la machine d’entrainement qu’a la prise se
trouvant au dos du support de pergage électromagnéti-
que.

L’embase magnétique du support de pergage est sur-
veillée par un capteur de courant électrique. Au cas ol
’embase magnétique était défectueuse, la machine
d’entrainement ne fonctionne pas.
Ne sortir 'outil de travail du pergage que lorsque le
moteur tourne encore.
Au cas ot P'outil de coupe restait coincé dans le maté-
riau, arréter la machine d’entrainement et sortir avec
précaution I'outil de coupe en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.
Enlevez les copeaux et la carotte aprés chaque opéra-
tion de pergage.
Ne touchez pas les copeaux a la main. Utilisez
toujours un crochet a copeaux.
Lors du remplacement de I’outil de coupe, ne pas
endommager ses arétes tranchantes.
Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la
carotte et les copeaux apreés chaque couche percée.
La machine d’entrainement ne doit pas se dépla-
cer d’elle-méme vers le bas quand 'outil est mon-
té.
Si le support de pergage électromagnétique est
déplacé avec la machine d’entrainement déja
fixée, 'unité risque de basculer lorsque I'aimant est mis
hors tension. Bloquez le support de pergage électroma-
gnétique a l'aide d’une sangle.

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

= En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-
ser a I'intérieur de P'outil électrique. Ceci pourrait
endommager la double isolation de I'outil électrique.
Soufflez souvent de I'air comprimé sec et sans huile
dans Pintérieur de I'outil électrique a travers les ouies
de ventilation et placez un dispositif différentiel a cou-
rant résiduel (DDR) en amont.
Si un cable d’alimentation du support de pergage élec-
tromagnétique est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable d’alimentation spécialement préparé qui
est disponible auprés du service aprés-vente FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
de ce produit sur le site Internet www.fein.com.
Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les
éléments suivants :
Outils de coupe, pare-copeaux, cabestan avec poignée,
fixation de la machine d’entrainement

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec votre produit.
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Déclaration de conformite.

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de 'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de 'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de 'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique aupreés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'’environnement, recy-
clage.

Rapporter les emballages, les supports de percage élec-
tromagnétiques/industriels hors d’usage et les accessoi-
res dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simholo

Descrizione

2] )

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicu-
rezza devono essere lette assolutamente.

0

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

/A

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso con-
trario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Simbolo generale di divieto. Questa operazione & vietata.

Avviare I'unitd motrice. Senso di rotazione verso destra

Arrestare il motore

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra,
Galles, Scozia).

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che puod comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara
diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.

D

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

Py \i i Potenza assorbita nominale

Inax A A Corrente massima assorbita dell’apparecchio
di azionamento

U \'% \'% Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

M. mm mm Misura, filettatura metrica

%) mm mm Diametro di un componente rotondo

S @ g FeHss | mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(punta ad elica)

Zz @ mm mm Diametro alesatore

=2, D mm mm Diametro svasatore

TS @ 97, Fe HSS mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(maschio per filettare)

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01

iﬁ kg kg Peso massimo dell’apparecchio di aziona-
mento
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Simholo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
/xb mm mm Dimensioni base magnetica
o mm mm Diametro collarino di bloccaggio

dell’apparecchio di azionamento

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unita di base ed unita derivanti dal sistema
unita internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.

Utilizzo previsto del supporto di foratura
magnetico:

Supporto di foratura magnetico per il supporto di un
apparecchio di azionamento per forature con punta
piena, per alesature e maschiature su materiali con
superficie magnetizzabile con inserti ed accessori consi-
gliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli agenti atmo-
sferici.

Utilizzo previsto del supporto di foratura
industriale:

Supporto di foratura industriale per il supporto di un
apparecchio di azionamento per forature con punta
piena, per alesature e maschiature su materiali con
inserti ed accessori consigliati dalla FEIN in ambiente
protetto dagli agenti atmosferici.

Indicazioni generali di sicurezza per dispositivi di
fissaggio.
AAVWERTENZA Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni operative
che sono state fornite con il supporto di foratura
magnetico/supporto di foratura industriale o con I'elet-
troutensile. La mancata osservanza delle indicazioni di
sicurezza e delle istruzioni puo causare scosse elettri-
che, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istru-
zioni operative per ogni esigenza futura.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle indicazioni
di sicurezza si riferisce ad utensili elettrici alimentati
dalla rete (con cavo di rete) e ad utensili elettrici alimen-
tati a batteria (senza cavo di rete).

Staccare sempre la spina dalla presa di corrente e/o
rimuovere la batteria ricaricabile dall’apparecchio
prima di effettuare regolazioni oppure sostituzioni di
accessori. Accensione involontaria di elettroutensili &
possibile causa di incidenti.

Prima del montaggio dell’elettroutensile montare cor-

rettamente il supporto di foratura magnetico/supporto
di foratura industriale. Un assemblaggio corretto & indi-
spensabile per impedire il rischio di un cedimento.

Prima di utilizzare I'elettroutensile fissarlo saldamente
sul supporto di foratura magnetico/supporto di foratura
industriale. Se Ielettroutensile scivola sul supporto di
foratura magnetico/supporto di foratura industriale si
puod avere una pericolosa perdita del controllo.

Posare il dispositivo di fissaggio su una superficie
solida, piana ed orizzontale. Se il dispositivo di fissaggio
puo scivolare o vibrare non & possibile condurre in
modo uniforme e sicuro I’elettroutensile.

Non sovraccaricare il supporto di foratura magnetico/
supporto di foratura industriale e non utilizzarlo come
scala o impalcatura. Il sovraccarico o la salita sul sup-
porto di foratura magnetico/supporto di foratura indu-
striale pud comportare lo spostamento verso I’alto del
baricentro del supporto di foratura magnetico/sup-
porto di foratura industriale con conseguente ribalta-
mento dello stesso.

Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
I'udito.

In caso di pericolo di caduta assicurare il supporto di
foratura magnetico con la cinghia di bloccaggio fornita
in dotazione, in modo particolare in caso di lavori in
altezza, su elementi costruttivi verticali oppure soprala
testa. In caso di mancanza di corrente o estrazione della
spina di rete, la forza di fissaggio magnetica non rimane
attiva.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrige-
rante. In caso di penetrazione di liquidi
nell’elettroutensile esiste il pericolo di una scossa elet-
trica.

Far funzionare il supporto di foratura magnetico esclu-
sivamente collegandolo a prese con contatto a terra
conformi alle norme. Utilizzare esclusivamente cavi di
collegamento non danneggiati e cavi di prolunga con
contatto a terra controllati regolarmente. Un condut-
tore di protezione non passante pud causare una scossa
elettrica.

Non rivolgere I'elettroutensile verso se stessi, altre per-

sone o animali. Esiste pericolo di lesioni a causa di
accessori affilati o molto caldi.
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Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun GFRP (plastica rinforzata con fibra di
carbonio) e alcun materiale contenente amianto. Que-
ste sostanze sono considerate cancerogene.

E vietato avvitare o fissare con rivetti targhette e con-
trassegni sul supporto di foratura magnetico/supporto
di foratura industriale. Un isolamento danneggiato non
offre alcuna protezione contro scosse elettriche. Utiliz-
zare targhette adesive.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia stato
espressamente realizzato o omologato dal produttore
per il supporto di foratura magnetico/supporto di fora-
tura industriale. Un funzionamento sicuro non & garan-
tito solo dal fatto che un accessorio sia adatto al
supporto di foratura magnetico/supporto di foratura
industriale.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo pud cau-
sare, in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica,
pericoli elettrici.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di col-
legamento alla rete e la spina di rete in caso di danneg-
giamenti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I'elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di

guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di

30 mA oppure inferiore.

Istruzioni per I'uso.
AAVVERTENZAI Se viene montato un elettrou-
tensile che non é previsto per
I'impiego nel supporto di foratura magnetico/supporto
di foratura industriale, lo stesso pua ribaltarsi.
Utilizzare esclusivamente come refrigerante oli o refri-
geranti non miscibili in acqua.
Utilizzare per I'apparecchio di azionamento il supporto
di foratura magnetico/supporto di foratura industriale
adatto secondo le caratteristiche di potenza.
Prestare attenzione affinché la superficie di appoggio
per il piedino magnetico del supporto di foratura
magnetico sia piana, pulita e priva di ruggine. Rimuovere
vernice e strati di stucco.
Utilizzare il supporto di foratura magnetico esclusiva-
mente con il piedino magnetico inserito.
In caso di lavori con il supporto di foratura magnetico
su materiali non magnetizzabili, devono essere utilizzati
dispositivi di fissaggio FEIN adatti, fornibili come acces-
sori, quali ad es. piastra di aspirazione, piastra per vuoto
oppure maschera per foratura di tubi.
Anche in caso di lavori su materiali di acciaio con uno
spessore del materiale inferiore a 12 mm & necessario,
per garantire la forza magnetica del supporto di foratura
magnetico, che il pezzo in lavorazione venga rinforzato
con una piastra di acciaio supplementare.
Collegare I'apparecchio di azionamento esclusivamente
alla presa sul retro del supporto di foratura magnetico.

Il piedino magnetico del supporto di foratura magnetico
viene controllato tramite un sensore di corrente. Se il
piedino magnetico & difettoso, I'apparecchio di aziona-
mento non lavora.
Estrarre 'accessorio dal foro esclusivamente con
motore in funzione.
Se Paccessorio dovesse rimanere bloccato nel mate-
riale, arrestare I'apparecchio di azionamento ed estrarre
P"accessorio con cautela ruotando in senso antiorario.
Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il
nucleo alesato.
Mai afferrare il materiale di sfrido con le soli mani.
Utilizzare sempre un apposito gancio per aspor-
tazione dello sfrido.
Durante la sostituzione dell’accessorio non danneggiare
il tagliente dello stesso.
In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-
tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il
nucleo ed il materiale di sfrido.
L’apparecchio di azionamento con utensile inse-
rito non deve muoversi verso il basso automati-
camente.
Spostando il supporto di foratura magnetico con
apparecchio di azionamento montato, con
magnete disinserito I'unita puo ribaltarsi. Per questa
ragione assicurare il supporto di foratura magnetico con
una cinghia di bloccaggio.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

B In caso di condizioni di impiego estreme
9 durante la lavorazione di metallo & possibile

che polvere conduttrice si depositi
all’interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-
zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.
Soffiare spesso la parte interna dell’elettroutensile
attraverso le fessure di ventilazione con aria compressa
asciutta e senza olio ed inserire a monte un interruttore
di sicurezza (Fl).
Qualora il cavo di collegamento del supporto di fora-
tura magnetico fosse danneggiato, lo stesso deve essere
sostituito da un cavo di collegamento preparato in
modo speciale disponibile presso il Centro di Assi-
stenza Clienti FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente pro-
dotto & presente in Internet sul sito www.fein.com.
In caso di necessita é possibile sostituire da soli le
seguenti parti:
Accessori, protezione antitrucioli, volantino a croce
con leva di impugnatura, supporto dell’apparecchio di
azionamento

Responsabhilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume di fornitura del prodotto puo essere con-
tenuta anche solo una parte degli accessori descritti o
illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.
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Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione GE & valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo |'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.
La dichiarazione UKCA & valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
imballi, supporto di foratura magnetico/supporto di
foratura industriale ed accessori scartati.
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring

2] )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de alge-
mene veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders
bestaat er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereed-
schap.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

Boormotor starten. Draairichting rechts

Motor stoppen

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van
Groot-Brittannié (Engeland, Wales, Schotland).

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel
of de dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische
producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare gelei-
dende delen.

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

Py W \i4 Opgenomen vermogen

Lpax A A Maximale stroomopname van de
aandrijfmachine

U \ \4 Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

M.. mm mm Maat, metrische schroefdraad

%) mm mm Diameter van een rond deel

5 o 97 FeHss | mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijs-
taal (spiraalboor)

2z o mm mm Diameter wrijfpriem

~%,0 mm mm Diameter verzinken

T @ 97, Fe HSS mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijs-
taal (schroefdraadboor)

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

iﬂ kg kg Maximaal gewicht van de aandrijfmachine
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Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring
/xb mm mm Afmetingen magneetvoetplaat
o mm mm Spanhalsdiameter van aandrijfmachine

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit
het internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.

Bestemming van de magneethoorstandaard:
Magneetboorstandaard voor de opname van een aan-
drijfmachine voor het boren volle boren, voor het wrij-
ven en schroefdraadsnijden op materialen met
magnetiseerbaar oppervlak met de door FEIN toegela-
ten inzetgereedschappen en toebehoren in tegen weer-
sinvloeden beschermde omgeving.

Bestemming van de industrieboorstandaard:
Industrieboorstandaard voor de opname van een aan-
drijfmachine voor het boren volle boren, voor het wrij-
ven en schroefdraadsnijden op materialen met de door
FEIN toegelaten inzetgereedschappen en toebehorenin
tegen weersinvloeden beschermde omgeving.

Algemene veiligheidsvoorschriften voor opname-

voorzieningen.
AWAARSCHUMNG Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen
die hij de magneethoorstandaard/industrieboorstan-
daard en het elektrische gereedschap worden meege-
leverd. Als de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen
niet in acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen
voor de toekomst.
Het in de veiligheidsvoorschriften gebruikte begrip
nelektrisch gereedschap” heeft betrekking op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik op het stroomnet
(met netsnoer) en op elektrische gereedschappen voor
gebruik met een accu (zonder netsnoer).

Trek de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de
accu uit het elektrische gereedschap voordat u het
gereedschap instelt of toebehoren vervangt. Onbe-
doeld starten van elektrische gereedschappen is de oor-
zaak van sommige ongevallen.

Bouw de magneethoorstandaard/industrieboorstan-
daard correct op voordat u het elektrische gereedschap
monteert. Een juiste opbouw is van belang om het risico
van ineenklappen te voorkomen.

Bevestig het elektrische gereedschap veilig op de mag-
neethoorstandaard/industrieboorstandaard voordat u
het gebruikt. Uitglijden van het elektrische gereedschap
op de magneetboorstandaard/industrieboorstandaard
kan tot verlies van de controle leiden.

Plaats de opnamevoorziening op een stevige, viakke en
rechte ondergrond. Als de opnamevoorziening kan uit-
glijden of wankel staat, kan het elektrische gereedschap
niet gelijkmatig en stabiel worden geleid.

Overbelast de magneethoorstandaard/industrieboor-

standaard niet en gebruik deze niet als ladder of stei-
ger. Overbelasting of staan op de

magneetboorstandaard/industrieboorstandaard kan
ertoe leiden dat het zwaartepunt van de magneetboor-
standaard/industrieboorstandaard naar boven ver-
schuift en deze omvalt.

Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
bescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Bevestig de magneethoorstandaard met de meegele-
verde spanriem hij gevaar voor vallen, in het hijzonder
bij werkzaamheden op een enige hoogte, aan verticale
houwelementen of boven het hoofd. De magnetische
bevestigingskracht blijft niet in stand als de stroom uit-
valt of als de stekker uit het stopcontact wordt getrok-
ken.

Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale bouwelementen of werkzaamhe-
den boven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een
koelmiddelspray. Door vloeistoffen die in het elektri-
sche gereedschap binnendringen ontstaat het gevaar
van een elektrische schok.

Gebruik de magneethoorstandaard alleen als deze is
aangesloten op een volgens de voorschriften geaard
stopcontact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitka-
bels en geaarde verlengkabels die regelmatig worden
nagezien. Een niet doorgaande aardleiding kan tot een
elektrische schok leiden.

Richt het elektrische gereedschap nooit op uzelf,
andere personen of dieren. Er bestaat verwondingsge-
vaar door scherpe of hete inzetgereedschappen.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Er mogen geen plaatjes of symholen op de magneet-
boorstandaard/industrieboorstandaard worden
geschroefd of geniet. Een beschadigde isolatie biedt
geen bescherming tegen een elektrische schok. Gebruik
stickers.
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Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor de magneethoorstandaard/industrieboor-
standaard is ontwikkeld of vrijgegeven. Een veilig
gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat een toe-
behoren op uw magneetboorstandaard/industrieboor-
standaard past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap regelmatig met een niet-metalen gereed-
schap. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitka-
hel en de netstekker op heschadigingen.

RAdvies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

Bedieningsvoorschriften.
Als een elektrisch gereed-

A R O s schap gemonteerd wordt dat
niet voor het gebruik in de magneethoorstan-
daard/industrieboorstandaard is voorzien, kan de mag-
neethoorstandaard/industrieboorstandaard kantelen.
Gebruik als koelmiddel uitsluitend niet met water
mengbare koelmiddelen of oliesoorten.
Gebruik voor de aandrijfmachine de volgens vermo-
genskenmerken geschikte magneetboorstan-
daard/industrieboorstandaard.
Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet van de magneetboorstandaard vlak, schoon en
roestvrij is. Verwijder lak- en plamuurlagen.
Gebruik de magneetboorstandaard alleen met inge-
schakelde magneetvoet.
Bij werkzaamheden met de magneetboorstandaard aan
niet-magnetiseerbare materialen moeten geschikte, als
toebehoren verkrijgbare FEIN-bevestigingsvoorzienin-
gen zoals een aanzuigplaat, een vacuiimplaat of een
pijpboorvoorziening worden gebruikt.
Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materi-
aaldikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging
van de magnetische vasthoudkracht van de magneet-
boorstandaard het werkstuk met een extra staalplaat
worden versterkt.
Sluit de aandrijfmachine alleen op het stopcontact aan
de achterzijde van de magneetboorstandaard aan.
De magneetvoet van de magneetboorstandaard wordt
door een stroomsensor bewaakt. Als de magneetvoet
defect is, werkt de aandrijfmachine niet.
Trek het inzetgereedschap alleen terwijl de motor
loopt uit het boorgat.
Als het inzetgereedschap in het materiaal blijft steken,
stopt u de aandrijfmachine en draait u het inzetgereed-
schap tegen de richting van de wijzers van de klok voor-
zichtig naar buiten.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uit-
geboorde kern.

Raak de spanen niet met uw blote hand aan.

Gebruik altijd een spanenhaak.
Beschadig bij het vervangen van het inzetgereedschap
de snijkanten niet.

Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na
elke doorboorde laag de kern en de spanen.
De aandrijfmachine mag met aangebracht inzet-
gereedschap niet zelfstandig omlaag bewegen.

Bij het verschuiven van de magneetboorstan-

daard met gemonteerde aandrijfmachine kan de
eenheid kantelen als de magneet uitgeschakeld is. Borg
daarom de magneetboorstandaard met een spanriem.

Onderhoud en klantenservice.

B Onder extreme gebruiksomstandigheden

¥ kan bij het bewerken van metalen geleidend

stof in het elektrische gereedschap terecht-

komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad. Blaas regel-
matig de binnenzijde van het elektrische gereedschap
via de ventilatieopeningen met droge en olievrije per-
slucht schoon en sluit het gereedschap via een aardlek-
schakelaar aan.
Als de aansluitkabel van de magneetboorstandaard
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijg-
baar is bij de FEIN-klantenservice.
De actuele onderdelenlijst van dit product vindt u op
www fein.com.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, spanenbescherming, draaikruis
met hendel, houder van de aandrijfmachine

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het product slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afge-
beelde toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Verpakkingen, versleten magneetboorstan-
daards/industrieboorstandaards en toebehoren op een
voor het milieu verantwoorde wijze afvoeren.
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simhbolo

Definicion

2] )

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servi-
cio y las instrucciones generales de seguridad.

0

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

/A

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Simbolo de prohibicién general. Esta accién esta prohibida.

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Parada del motor

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

UK
CA

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido
(Inglaterra, Gales, Escocia).

Este simbolo advierte sobre una situacién peligrosa que puede comportar lesiones gra-
ves o mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demds productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

D

Producto dotado con un aislamiento base ademds de tener conectadas al conductor de
tierra las piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
Py W W Potencia absorbida
Lnax A A Corriente absorbida max. de la maquina de
accionamiento
U A% \' Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Diametro de una pieza redonda
=S o 97 Feliss | mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de
corte rapido de alto rendimiento (broca
helicoidal)
mm mm Diametro de escariador
mm mm Diametro de avellanado
T @ 5T, Fe HSS mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de
corte rapido de alto rendimiento (macho de
roscar)
i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01




o |

Simholo Unidad internacional

Unidad nacional

Definicién

[ P2 kg kg

Peso max. de la maquina de accionamiento

Ixb mm mm

Dimensiones de la base magnética

th mm mm

Diametro del cuello de sujecion de la
maquina de accionamiento

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas y unidades derivadas del
sistema internacional de unidades SI.

Para su seguridad.

Utilizacion reglamentaria del soporte electro-
magnético de taladrado:

Soporte electromagnético para alojamiento de una
maquina de accionamiento, para taladrar con brocas
macizas, escariar y roscar en materiales con superficies
magnetizables en lugares cubiertos empleando los utiles
y accesorios homologados por FEIN.

Utilizacion reglamentaria del soporte industrial
de taladrado:

Soporte industrial de taladrado para alojamiento de una
maquina de accionamiento, para taladrar con brocas
macizas, escariar y roscar en materiales en lugares

cubiertos empleando los utiles y accesorios homologa-
dos por FEIN.

Indicaciones de seguridad generales para dispo-
sitivos de alojamiento.
& ADVERTENCIA Lea todas las indicaciones de
seguridad e instrucciones sumi-
nistradas con el soporte electromagnético/soporte
industrial de taladrado y con la herramienta eléctrica.
En caso de no atenerse a las indicaciones de seguridad
e instrucciones siguientes, puede ocasionarse una des-
carga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e instruc-
ciones para posibles consultas futuras.
El término “herramienta eléctrica” empleado en las
siguientes instrucciones de seguridad se refiere a herra-
mientas eléctricas de conexién a la red (con cable de
red) y a herramientas eléctricas accionadas por acumu-
lador (o sea, sin cable de red).

Desconecte el enchufe de la red y/o desmonte el acu-
mulador antes de realizar un ajuste en el aparato o al
cambiar de accesorio. La puesta en marcha fortuita de
la herramienta eléctrica puede provocar un accidente.

Ensamble correctamente el soporte electromagnéti-
co/soporte industrial de taladrado antes de acoplar en
el mismo la herramienta eléctrica. Un ensamble
correcto es vital para lograr que el soporte mantenga
una posicién estable.

Antes de utilizarla fije firmemente la herramienta eléc-
trica al soporte electromagnético/soporte industrial de
taladrado. Ud. puede llegar a perder el control sobre la
herramienta eléctrica si ésta no va fijada de forma segura
al soporte electromagnético/soporte industrial de tala-
drado.

Coloque el dispositivo de alojamiento sobre una super-
ficie sdlida, plana y horizontal. Si el dispositivo de alo-
jamiento puede desplazarse o tambalear no es posible
guiar la herramienta eléctrica uniformemente ni de
manera segura.

No sobrecargue el soporte electromagnético/soporte
industrial de taladrado ni lo use para subirse sobre él.
Al sobrecargar o subirse al soporte electromagnéti-
co/soporte industrial de taladrado puede que éste vuel-
que ya que se desplaza hacia arriba su centro de
gravedad.

Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Si existiese el riesgo de que pueda caerse, asegure el
soporte electromagnético con la cinta tensora suminis-
trada, especialmente al trabajar a cierta altura, en ele-
mentos verticales, o al trabajar por encima de la
cabeza. La fuerza de sujecién magnética se anula en
caso de un corte del fluido eléctrico o al sacar el
enchufe de la red.

No utilice el depésito de refrigerante si tuviese que
mantener el aparato en posicion vertical o por encima
de la cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de
refrigeracion en estos casos. La penetracién de liquido
en la herramienta eléctrica puede ocasionar una des-
carga eléctrica.

Unicamente conecte el soporte electromagnético de
taladrado a tomas de corriente reglamentarias provis-
tas de un contacto de proteccion. Solamente use cables
de conexidn sin daiiar y cables de prolongacion con
contacto de proteccion, controlades con regularidad.
Un conductor de proteccién interrumpido puede aca-
rrear una electrocucién.

No dirija la herramienta eléctrica contra Ud. mismo ni
contra otras personas o animales. Existe el riego de
lesién con los dtiles afilados o muy calientes.
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No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trabaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-
hono) ni material que contenga amianto. Estos materia-
les son cancerigenos.

No esta permitido atornillar ni remachar rotulos o sena-
les sobre el soporte electromagnético/soporte indus-
trial de taladrado. Un aislamiento dafiado no le protege
de una electrocucion. Utilice etiquetas adhesivas.

No use accesorios que no hayan sido especialmente
disenados u homologados por el fabricante para su
soporte electromagnético/soporte industrial de tala-
drado. El mero hecho de que sea acoplable un accesorio
a su soporte electromagnético/soporte industrial de
taladrado no implica que su utilizacién resulte segura.

Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa. En caso de acumularse
polvo de metal en exceso, ello puede provocar al usua-
rio una descarga eléctrica.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan
daiados el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctri-
ca a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.

Indicaciones para el manejo.
& ADVERTENCIA El supnr!e elect_rnmagnéticol
soporte industrial de taladrado
puede volcar en caso de acoplar al mismo una herra-
mienta eléctrica que no haya sido prevista para ser uti-
lizada con dicho soporte.
Como fluidos de refrigeracion utilice exclusivamente
refrigerantes o aceites no miscibles en agua.
Seleccione el soporte electromagnético/soporte indus-
trial de taladrado de acuerdo a las prestaciones de su
maquina de accionamiento.
Preste atencién a que la superficie de asiento de la base
magnética del soporte electromagnético de taladrado
sea plana y que esté limpia y libre de 6xido. Elimine las
capas de pintura y de masilla.
Unicamente use el soporte electromagnético de tala-
drado teniendo conectada la base magnética.
Al fijar el soporte electromagnético de taladrado sobre
materiales no magnéticos es necesario emplear los
accesorios opcionales de sujecion FEIN como, p. €j,, la
placa de adherencia, la placa de vacio, o el dispositivo
para taladrar tubos.
Al fijar el soporte electromagnético de taladrado sobre
piezas de acero de un espesor inferior a 12 mm es
necesario suplementarlas con una placa de acero adicio-
nal para lograr que sea suficiente la fuerza de sujecion
magnética.
Solamente conecte la maquina de accionamiento a la
toma de corriente situada al dorso del soporte electro-
magnético de taladrado.
La base magnética del soporte electromagnético de tala-
drado va controlada por un sensor de corriente. Si la
base magnética estuviese defectuosa, la maquina de
accionamiento no se pone en marcha.

Unicamente saque el util de la perforacién con el motor
en marcha.
Si el util se queda atascado en el material, desconecte la
maquina de accionamiento y saque el til con cuidado
girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj.
Al terminar de taladrar retire las virutas y el nucleo
resultante de la perforacion.
No toque las virutas directamente con la mano.
Siempre realice esto auxilidndose de un gancho.
Al cambiar de dtil no dafie sus filos.
Al perforar materiales compuestos por capas de dife-
rente material, vaya retirando el nucleo y las virutas a
medida que va traspasando cada capa.
La maquina de accionamiento con el dtil montado
no debera desplazarse hacia abajo por si sola.

Al desplazar el soporte electromagnético de tala-

drado con la maquina de accionamiento montada
puede que la unidad vuelque estando desconectado el
electroiman. Por ello, asegure el soporte electromagné-
tico de taladrado con una cinta tensora.

Reparacion y servicio técnico.

En caso de trabajar metales bajo unas condi-
ciones extremas puede llegar a depositarse
polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar la efica-

cia del aislamiento de proteccién de la herramienta
eléctrica. Limpie con frecuencia el interior de la herra-

mienta eléctrica soplando aire comprimido seco y

exento de aceite por las rejillas de refrigeracion, y

conecte la herramienta eléctrica a través de un interrup-

tor diferencial (Fl).

En caso de que se dafie el cable de conexién del soporte

electromagnético de taladrado es necesario sustituirlo

por un cable de repuesto original adquirible a través de
uno de los servicios técnicos FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de este producto

la encuentra en internet bajo www.fein.es.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes:

Utiles, proteccidn contra virutas, palanca con mangos,

soporte de la maquina de accionamiento

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicién.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracion de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su producto
puede que no corresponda en su totalidad al material
descrito o mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La Declaracion CE solo es vilida para paises de la Unién
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.
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La Declaracion UKCA solo es valida en el mercado brita-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, soportes magnéticos/soportes industria-
les de taladrado y accesorios inservibles deberan entre-

garse a los puntos de recogida correspondientes para
que puedan ser sometidos a un reciclaje ecoldgico.
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Traducao do manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Simholo, sinal

Explicacao

2] )

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugao de servigo e as indica-
¢Ses gerais de seguranca.

0

Trabalhar de acordo com as indicagées dos textos ou dos graficos ao lado!

/A

Trabalhar de acordo com as indicagées dos textos ou dos graficos ao lado!

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrario ha
perigo de lesGes devido a arranque da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegdo auricular durante o trabalho.

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo ¢ proibida.

Iniciar o motor de perfuragio. Sentido de rotagio 2 direita

Parar o motor

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relago as diretivas da Comunidade
Européia.

UK
CA

Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha (Ingla-
terra, Pais de Gales, Escécia).

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou até
a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegio.

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao

Py W W Consumo de poténcia

Lnax A A Méximo consumo de corrente da maquina
de accionamento

U \ \ Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

M.. mm mm Medida, rosca métrica

%) mm mm Didmetro para uma pega redonda

O o 97 FeHss | mm mm Diametro de perfuragdo ago - ago de corte

de alta poténcia (broca espiral)

mm mm Diametro da caroteadora
=, 0 mm mm Didmetro de rebaixar
T © 9E, Fe HSS mm mm Diametro de perfuragio ago - ago de corte
de alta poténcia (macho de abrir roscas)
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
iﬁ kg kg Maximo peso da maquina de accionamento
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Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao
Ixb mm mm Dimensdes da base magnética
o mm mm Didmetro da gola de aperto da maquina de

accionamento

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

Utilizacao prevista da coluna de perfuragao mag-
nética:

Coluna de perfuragao magnética para a fixagdo de uma
maquina de accionamento, para furar com brocas maci-
Gas, para raspar, e para abrir roscas em materiais com
superficie magnetizavel, com as ferramentas de trabalho
e acessorios homologados pela FEIN, em ambientes
protegidos contra intempéries.

Determinacao da coluna de perfuracao para uso
industrial:

Coluna de perfuragio para uso industrial para a fixagio
de uma maquina de accionamento, para furar com bro-
cas macigas, para raspar, e para abrir roscas em materiais
com superficie magnetizével, com as ferramentas de
trabalho e acessérios homologados pela FEIN, em
ambientes protegidos contra intempéries.

Indicacdes gerais de seguranca para dispositivos

de fixacao.
O ATENCAO Leia todas as indicacdes e instru-
coes de seguranca que foram forne-
cidas com a coluna de perfuragao magnética/coluna de
perfuragao para uso industrial ou com a ferramenta
eléctrica. O desrespeito destas indicagdes de seguranga
e das instrugbes pode causar choque electrico, incéndio
e/ou graves ferimentos.
Guardar todas as indicacoes de seguranca e instrugoes
para futura referéncia.
O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado nas indica-
¢Oes de seguranga refere-se a ferramentas eléctricas
operadas com corrente eléctrica (com cabo de rede) e
a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Puxar a ficha da tomada e/ou retirar o acumulador,
antes de executar ajustes no aparelho ou de substituir
pecas e acessorios. O arranque involuntario de ferra-
mentas eléctricas é a causa de muitos acidentes.

Antes de montar a ferramenta eléctrica é necessario
montar correctamente a coluna de perfuragéo magné-
tica/coluna de perfuragao para uso industrial. E impor-
tante que a montagem seja correcta, para evitar o risco
de basculamento.

Fixar firmemente a ferramenta eléctrica na coluna de
perfuragio magnética/coluna de perfuragao para uso
industrial antes de utiliza-la. Se a ferramenta eléctrica
se deslocar sobre a coluna de perfuragio magnéti-
ca/coluna de perfuragio para uso industrial, podera per-
der o controlo sobre a ferramenta.

Apoiar o dispositivo de fixagao sobre uma superficie
firme, plana e horizontal. Se for possivel deslocar ou
balangar o dispositivo de fixagio, a ferramenta eléctrica
ndo podera ser conduzida de maneira uniforme.

Nao sobrecarregar a coluna de perfuracao magnéti-
ca/coluna de perfuracao para uso industrial e nao utili-
za-la como escada de mao nem como andaime. Se
sobrecarregar ou se subir na coluna de perfuragao mag-
nética/coluna de perfuragdo para uso industrial, podera
ser que o centro de gravidade se desloque para cima e
que a coluna de perfuragdo magnética/coluna de perfu-
ragio para uso industrial tombe.

Observar também as respectivas diretivas de protegio
de trabalho.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecao para os olhos ou éculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra po, protecao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagdes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragdo devem ser capazes de filtrar o p6 pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Fixar a coluna de perfuragao magnética com a correia
de fixacao fornecida, se houver perigo de que possa
tombar, principalmente durante trabalhos em alturas,
em elementos de construgao verticais ou por cima da
cabeca. A forga de retengio magnética ndo permanece
no caso de uma falha de corrente eléctrica ou se a ficha
for puxada da tomada.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da cabeca sem utilizar o recipiente de refrige-
ragao. Utilizar aqui um spray de refrigeragio. Ha risco

de um choque elétrico devido a liquidos que penetram

na ferramenta elétrica.

A coluna de perfuracao magnética sé devera ser ope-
rada com tomadas de contacto de seguranca. So devem
ser utilizados cahos de conexao em perfeito estado e
cahos de extensao regularmente controlados. Um con-
dutor de protecgio com falhas pode causar um choque
eléctrico.

Nao apontar a ferramenta eléctrica na sua direcgao,
nem na direcgao de outras pessoas ou animais. Ha
perigo de lesdes devido a ferramentas de trabalho afia-
das ou quentes.
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Nao deve ser processado material que contenha mag-
nésio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
hono reforcado) nem material que contenha ashesto.
Estes sdo considerados carcinogénicos.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simholos na
coluna de perfuragao magnética/coluna de perfuracao
para uso industrial. Um isolamento danificado n3o pro-
tege mais contra choques eléctricos. Utilizar placas ade-
slvas.

Nao utilizar acessérios, que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante para
esta coluna de perfuragao magnética/coluna de perfu-
racao para uso industrial. Um funcionamento seguro
ndo ¢ apenas assegurado pelo facto do acessério caber
na coluna de perfuragdo magnética/coluna de perfura-
¢do para uso industrial.

Limpar em intervalos regulares as aherturas de ventila-
c¢ao da ferramenta elétrica com ferramentas nao-meta-
licas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de pé de
metal pode causar perigos elétricos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o
caho de rede e a ficha de rede apresentam danos.
Recomendacao: Sempre operar a ferramenta elétrica
por meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD)
com corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA
ou menos.

Instrucoes de servigo.
A ATENCAO Se for montada uma ferramenta
eléctrica, que nao for prevista para
o funcionamente com a coluna de perfuragao magnéti-
ca/ coluna de perfuracao para uso industrial, é possivel
que a coluna de perfuragao magnética tombe.
Como refrigerante sé devem ser utilizados refrigeran-
tes ou Sleos que nao podem ser misturados com dgua.
Utilize uma coluna de perfuragio magnética/coluna de
perfuragdo para uso industrial com caracteristicas de
poténcia apropriadas para a sua maquina de acciona-
mento.
Assegure-se de que a superficie onde ird colocar o pé
magnético da coluna de perfuragdo magnética seja
plana, limpa e livre de ferrugem. Remover camadas de
verniz e de massa de aparelhar.
S6 utilizar a coluna de perfuragio magnética com o pé
magnético ligado.
Para trabalhos com a coluna de perfuragdo magnética, é
necessario utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiri-
veis como acessérios, como p.ex. placa de aspiragao,
placa a vacuo ou dispositivo para perfurar tubos.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, ¢é necessério reforgar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar
a forga magnética de retengio da coluna de perfuragio
magnética.
S6 ligar a maquina de accionamento a tomada que se
encontra no lado de tras da coluna de perfuragdo mag-
nética.

O pé magnético da coluna de perfuragio magnética é
controdado por um sensor de corrente eléctrica. A
maquina de accionamento nio funciona se o pé magné-
tico estiver com defeito.
S6 puxar a ferramenta eléctrica do orificio de perfura-
¢do quando o motor estiver ligado.
Se aferramenta de trabalho permanecer enganchada no
material, pare a maquina de accionamento e gire a fer-
ramenta eléctrica no sentido contrario dos ponteiros
do relégio, puxando-a cuidadosamente para fora.
Remover as aparas e o nucleo de material apés cada
processo de trabalho.
Nao tocar nas aparas diretamente com as maos
nuas. Utilizar sempre um gancho de aparas.
Nao danificar os gumes ao substituir a ferramenta de
corte.
Ao casquilhar materiais com camadas, devera remover
o nucleo e as aparas ap6s cada camada.
A miéquina de accionamento, com a ferramenta
introduzida, ndo deve se movimentar automati-
camente para baixo.
Ao deslocar a coluna de perfuragio magnética,
com a maquina de accionamento montada, é pos-
sivel que a unidade tombe se o iman estiver desligado.
Por este motivo, a coluna de perfuragio magnética deve
ser fixa com um cinto de fixagio.

Manutencao e servigo pés-venda.

No caso de aplicagSes extremas, é possivel
que durante o processamento de metais se
deposite p6 condutivo no interior da ferra-

menta elétrica. O isolamento de protegio da ferra-

menta elétrica pode ser prejudicado. Sopre o interior
da ferramenta elétrica em intervalos regulares, através

das aberturas de ventilagdo, com ar comprimido seco e

isento de dleo e intercalar um disjuntor de corrente de

avaria (FI).

Se o cabo de conexdo da da coluna de perfuragio mag-

nética estiver danificado, ele devera ser substituido por

um cabo de conexio especial, adquirivel através do ser-
vigo pds-venda da FEIN.

A actual lista de pegas sobressalentes deste produto se

encontra na internet em www.fein.com.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

Ferramentas de trabalho, protecgio contra aparas, tor-

quinete com alavanca manual, fixagio da maquina de

accionamento

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento do seu pro-
duto s6 contenha uma parte dos acessorios descritos
ou ilustrados nesta instrugio de servico.
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Declaracao de conformidade.

A Declaracgao CE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagio Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apés o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaragao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escécia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perdera a validade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Oes indicadas na ultima pagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, colunas de perfuragdo magnéticas/colunas
de perfuragdo para uso industrial e acessérios velhos a
serem descartados devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.
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XapaxTinpug LMigBvig povada

EOvikn povada

Eppnveia

B kg kg

Bapog olupgpwva pe EPTA-Procedure 01

i . .

MéyioTo Bapog Tou pnyavinuarog pe

KivnThpa

Ixb mm mm AwacTtdoceig g TAdkag Tou payvnTikol
méAparog

0 mm mm AidpeTpog Tou TrepiAaipiiou Tou KivnThpa

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
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To Aigbvég ZuoTtnua Movadwy Sl

Mo Tnv ao@alea ouc.
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UNXavNpaTog pe KivnThpea yia TPUTIMUA e CUupTIayn
TPUTTAvia, yia TNV Tpiff Kar To avorypa
OTIEIPWHATWY OE UNKA PE HAYVNTICIUEG ETTLPAVELEG
pe epyaleia kal eEapTHpaTa eyKekpiuéva amo
FEIN og xwpoug un exTiBepEVOUG OTIG KAIPIKEG
ouvOnKeg.
Mpoopiopdg Tng Baong dpamdvou yia Tn
Biopnxavia:
Baomn dpamavou yia T Bropnyavia yia tnv urodoxn
£VOG UNXAVILATOG HE KIVNTAPA yia TPUTIMHA JE
oupTIayn TPUTAvia, yia Tnv Teifn Kat To avorypa
OTIEIPWHATWY OE UNMKA E HAYVNTIOUEG ETTLPAVELEG
ue epyaleia kal e§apTHpaTta eykekpiuéva amo T
FEIN og xwpoug un exTiBepévoug oTIG KAIPIKEG
ouvenKeg.
levikéc unodciéeic ac@aleiug yia diaraeic
UMOJdOXNAC.
& TIPOEIAOMOIHEH RiaBdorte 6Aec TIc unodeieic
ac@uAgiag Kai TIC 0dnyieg nou
napadidovral padi pe Tn payvnTikn Baon dpandavou/Tn
pacn dpanavou yia Tn fiopnxavia. Apéleieg oty
THpNon Twv uodeiewv acpaleiag kat Tig odnyieg
umopei va odnyfoouv oe nhektpomAngia, Tupkayla
f/kat coPapoug Tpaupatiopole.
DMiauAaZTe Ti¢ unodeifeIg as@uleiag Kai TIC 0dnyicg yia
Ka@e evdexopevn peAAovTiKA Xphon.
O opiopdg «HAekTpikd gpyaleio» Tou
Xpnotpotroteitat oTig urodeifelg acpaleiag
avapépeTal o€ NAEKTPIKA gpyaleia Tou
TpogodoTouvtal amd To NAekTpikd SikTuo (pE
NAexTPIKS KaAwdIo) Kabug kal oe NAeKTPIKA
epyaleia mou TpogodoTolvTal amé prarapia (Xwpig
NAeKTPIKS KAAWBI0).
BydAte 10 @i¢ and Tnv npila KaI/it a@uipEcTe TRV
pnarapia npiv dic€ayeTe 6TO Pnxavnpa pia ONOINOATIOTE
epyacia puBmong n 6Tav npoxeiTal va aAAGEeTe KAMOIO
e€aprnpu. H akolola ekkivioT Twv NAEKTPIKGV
epyaleiwv amoTeAel aiTia HEPIKWY ATUXTHATWV.
ZuvappoAoyneTe 6woTd Tn payvnTikn Bdaon dpandvou/Tn
Bdon dpandvou yia Tn Biopnxavia npiv cuvappoAoynceTe
T0 NAEKTPIKG epyadeio. To cwoTd oTholpo ival

ONMAVTIKO ETTEIDT HEWOVEL TOV KiVOUVO KATAPPEUCTG.

ITEPEWOTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio oTn payvnTikn Baon
opandvou/oTn Bdon dpandvou yia Tn Biopnxavia npiv 10
xpnoiponomnoete. H ohioBnon Tou nAekTpikol
epyaleiou péoa otn payvnTiki aon Sparmavou/oTn
Baon dparmravou yia Tn Prounxavia propsi va
odnynoel oe amwAela Tou eAéyxou.

H diaragn unodoxig npénel va TonodeTEiTAI ENAVW 0E
ma orepen, eninedn ka opi{évmia em@aveia. Ortav n
diata&n umrodoxng propei va ohioBfoet 1 va
KouvnOei Sev pmopeite va odnyfoeTe To NAEKTPIKO
epyaleio opoldpoppa Kat acPaiwg.

Na pnv unep@opT@VETE TN payvnTikn Bdaon dpandvou/Tn
Bdaon dpandvou yia Tn Biopnxavia Kai va pv Tn
XPNGIPONOIEITE cav okaAa i cav okaAwoid. Otav
UTTEPPOPTWIVETE 1) OTEKECTE ETTAVW OTI HAYVNTIKT
Baon Spamravou/oTtn Bacn dparmavou yia Tn
Bropnyavia prropei va HETATOTIIOTEL KAL TO KEVTPO
Bapoug Tng KL auT va avarparei.

Na Tnpeite emiong Kai TIC oXeTIKEG €BVIKEG diaTageig yia
TNV NPOCTAGIO TNC EPyNCiaG.

EidIkEC unodeieic uopulciag.

Na @opare navroTe Tn dIKA 601G, ATOMIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpnoiponoicite emiong, aviAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYUCia MOU EKTEAEITE, MPOCTATEUTIKES
PGOKEG, MPOCTATEUTIKEG DIATAEEIC puTIOV N
npooTaTeuTikd yualid. Av XpelaoTei, (popEoTe Kal packa
NPOCTACIUG AN OKOVN, WTUCTIIOEC, MPOGTATEUTIKA YAVTIO
i pa £181KA npooTaTEUTIKA MOdid, mou Ba cug
npocTATEUE! UNO TUXOV EKO@EVIOVI(OpPEVA ASIavTIKA
owpatidia n Bpudcpara vAikou. Ta pdaria TpémeL va
TpooTartelovTal amd TuXOv aiwpoulpeva cwuaTidia
TTou prropei va dnptoupynBouv katd Tnv ekTéAeon
Twv Slapopwyv epyaciwv. Ol avarveuoTIKEG Kal oL
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TTPETTEL VA QIATPAPOUV TOV
agpa Kai va ouykparouv Tn okovn mou
SnploupyeiTal KaTa TNV gpyacia. e mepiTTWOT) TTOU
Ba exTebeiTe yia TOAU Xpdvo o€ 1Ioxupd B6pufo
UTITopEL va amwAECETE TNV akor oag.

Na ac@ali{eTe Tn payvnTikn Bdon dpandvou pe Tov
IpdvTa MPAedEONC MOU TN GUVODEUEI OTAV UNMAPXE!
Kivduvec avarponng, 1diaitepu 6Tav epyaleoTe o
avupwpéveg BEoeic epyaoiacg, oe KABETEC Em@aveisg n
nave ané 1o ke@ah eug. H payvntikn ddvaun
ouykparnong dev diarnpeital 6Tav diakorrel To
NAekTpIKS pevpa f) 6Tav Pyel To @i amd Tnv mpila.
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Mnv XpnoIponoINcETE TO HOXEI0 PE TO YUKTIKG PECO OTOV
epyaleore o€ KaOeTa dopIKA OTOIXEIU N UNEPAV TOU
KEWPUAIOU 00G. Y€ TETOLEG TTEPLTITWOELG va
XPTOlLoTTOLEITE PUKTIKO OTTPEL ZE TTEPITITWOT)
Sieioduomng uypwv oTo NAEKTPIKS epyaleio
SiarpéxeTe kivduvo nAektpomAngiag.

H payvnTikn Bdon dpandvou npénel va cuvdEeTal
CUH@WVH PIE TOUC KAVOVIGHOUC o< npi(ec uc@uleiag. Na
Xpnoiponoicite G0ikTa nASKTPIKA KUAQDIU Kal TAKTIKA
eleyxopeva KaAwdia SMPAKUVONG PE MPOCTATEUTIKA
ena@n. Evag aBikTog TpooTaTeuTIKOG aAywyog
pmopei va odnynoel oe nAexktporAnéia.

Na pnv kateuBiveTe T0 NASKTPIKG EpYaAEio endvw oTOV
€auTo oug i enave o€ npéewna i {wa. Kivduvog
TpaupaTiopou amd KoPTepa f| kauta epyaleia.

Mnv ene€epyalcote payvnoiouxa ulika. Yapyel
Kivduvog TrupKkaylag.

Mnv eneepyadeoTe NAaoTIKG EVIGXUPEVA pE
avBpakovipata (CFK) kai uAikd mou mepiExouv apiavto.
AuTa BewpouvTal kapkivoyova.

AnayopeueTal va BISWVETE N va MEPTOIVWVETE MVAKIDES
N onpaTa ENAVW 6TN payvnTiki Bdon dpandvou/eTn Baon
dpanavou yia Tn fiopnxavia. Mia Tux6v xalaopévn
poévwon dev Tpocpépel TTpocTacia amod
nAextpormAnia. N xpnoworroleite autokOANTA.
Mnv xpnoiponomncete e€apTnpata mou dev £xouv
e&elixrei n eykpiBEi anNd TOV KATAGKEVUGTA EIBIKA Yia TR
payvnTikn Baon dpamdvou/Tn Ih'mn dpandvou yia Tn
Propnxavia. MNa Tnv ac@alf) xpnomn Tng payvnrikng
Baong dparmavou/tng facng Sparavou yia
Bropnyavia dev emapkei poévo n e€akpifwon oL éva
egaptnua Taiplalel o’ authyv.

Na kaBapieTe TAKTIKG T AVOiypaTA GEPIGHOU TOU
nAEKTPIKOU epyaleiou pe pn peTallika epyaleia. O
QvepIoTAPAG TOU KIVITpa avappopa okovn péoa
oTo mepifAnpa. H urepBoliki) cucowpeuon
peTahlAikig okdvng pmopei va dnpioupynoet Kivduvo
nAextpotAnéiag.

Mpiv Tnv ekkivnon va BefmiveoTte 611 dev Exouv unooTei
{nmec T0 NASKTPIKG KAAQDIO Kl TO @IC.

Npoétaon: Na epyadeoTe pe T0 NAEKTPIKOG EPYaAEio pEow
€VOC MPOCTUTEUTIKOU dlakdnTn diappong (RCD) pe pedpa
diauyic 1o moAu 30 mA.

Ynoocigeic xeipiopou.
& TIPOEIAOMOIHEH ‘Otav cuvappoloynocrte Eva
nAekTPIKG Epyuleio mou dev
npoPAEneTal yia XpAGN 6€ GUVOUUGHO PE TN PayYVATIKA
Baon dpandvou/Tn Bdon dpandvou yia Tn fiopnxavia n
payvnTiki Baon dpandvou/n Bdaon dpamdvou yia Tn
Biopnxavia pnopei va avarpanei.
MNa v YU&n va xpnoipotoleite amokAeloTIKA
JYukTIKaA péca kal Aadia rou dev avaperyviovdsTal pe
TO VEPO.
Na xpnootroleiTe pnyaviuara pe KivnThpa mou
avTamokpivovTal oTa XapakTnpLoTIKa TNG
payvnTikng Baong Sparmavou/rng Baong dpamavou
yia 1 Bropnxavia.

PpovrileTe, 1 empaveia TomoBETNONG TOU
payvnTikou TEApATog TNG payvnTikng Bacng
Sparravou va eivar opahi), kabapn kat xwpig
okouplég. Na apalpeite Tuxov PTToYLEG Kal
acTapwpard.
Na xpnoipotroleite T payvnrikn Bacn dpamavou
povo 6Tav To payvnTikd TEApa givat
EVEPYOTTOINMEVO.
Ma va epyacrerrs ME TN payvnnKn Baon dpamravou
o€ pn payvnriowa uhika Tpémel va
xpnotpotroifoeTe kataAAnAeg diatageig oTepéwong
Tou TipoopépovTal wg e€aptnuara amd T FEIN,
M. X. avappoPnTIKEG TTAAKEG, TTAAKEG KevoU T
Siata&eig diaTpnong cwAfvwv.
211G epyacieg o XahuBdiva ulika pe Traxog
HikpoTEPO amd 12 mm mpémel va e€ac@alifete T
payvnTikn divaun ouykpdarnong TG HayvnTikng
Baong dpamavou pe Tn Ponbeia piag mpodcBeTNg
XaAUBdivng mAdakag.
To pnyavnua pe KivnThpa mPETTEL va CUVOEETAL HOVO
oTnv pila ou BpiokeTal oTnv Triow TTALUPA TNG
HayvnTikng Bdcng Sparmravou.
To payvnrikd m:)\pa ™g pqur]'ru(ng Baong
Spamavou emnpeital péow evég aiodnTipa
pedparog. Otav To payvnTikd méApa eivat
Xahaopévo e AeiToupyei To unxavnua pe Kivnthpa.
Na Byalete To Tpumavt amd Tnyv TplTa pévo d6Tav
Soulelel o KivnTHpPaAg.
2 TePITITWOT) TToU To epyaleio Ba ocpnvwoel péoa
oTo UAIKO, TOTE BECTE TO PNy Avnpa pe KivnThpa
ekTOG AetToupyiag kar Bydlete To Tputavt améd Tnv
TpUTa YupilovTag To TTPOCEKTIKA HE wpoloylakn
(popa.
Meta amd kabe TpuTMuUa va agaipeite Ta ypedia kat
TOV KOMUEVO TTUPTVa.
Mnv maocere Ta ypéQia pe akalutta xépla.
Na xpnopotroleite mavroTe £vav katahAnAo
yavrZo.
Orav aA\alete epyaleio va TpooéxeTe va unv
utrooTolv BAGPN ol kOYelg Tou.
Orav Tputarte oTpwpartomolnuéva uhika JeTa
d1aTpnon Tou KABE CTPLNATOG va APalpeiTe TOV
KOUPEVO TTUpfva Kal Ta YpEQia.
Orav To epyaleio givar TomobeTnpuévo oTo
pnxavnua pe kivnthpa To dev emTpEMETAL VA
KivnBei amd pévo Tou TMPOG Ta KATW.
Orav petaromilere Tn payvnTik fdon pe
Guvappoloynpévo To unxdvnpa pe kvnThpa
Xwpig va gival evepyoTrompévog o payviTng, T6Te
propei va avatpanei n povdda. '’ autéd va
ac@aliCete TN payvnTikn Baon dpamavou pe évav
Ipdvra mpdodeong.

Zuvthnpnon K Service.

Ymé akpaieg cuvBnkeg epyaciag prropei,
kata Ty emegepyacia peTAAwWY, va
katakabicel aywytun okévn oTo

£0WTEPIKO TOU NAeKTPIKOU epyaleiou. Mmopei va

£TIMPEACTEL APVNTIKA 1) TIPOCTATEUTIKT LOVWOT) TOU
nAexTpikol epyaheiou. Na kabBapilere TakTika To
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£0WTEPIKO Tou NAeKTpLKOU gpyaleiou, dia pécou
TWV OXIOPWV agplopou, pe Enpod, xwpig Adadia
TIEMECUEVO A€PA KAL Va CUVOECETE €V O€lpd £vav
TpooTaTeuTIKO dlakdTTn Srapporg (SrakdmTn
RCD).

OrTav xahaoel To nAekTpikd Kahwdio Tng
payvnTikng Baocng dpamdvou autd TpEmel va
avTikataoTabsi arrd éva ahho, e1dika
TTIPOETOLHACHEVO, TTOU TIPOCPEPETAL aTTd To Service
g FEIN.

O emikalpog katahoyog avTalAakTIKwWy autou Tou
TpoidvTOoG cival avefacpévog oTny 1oTooehida
www.fein.com.

Av xpelaeTEi PNOPEITE Va AVTIKATAGTAGETE 01 id101 Ta
napuxkarTw edapTapara:

Epyaheia, mpooTarteuTikd ypeliwv, oTaupd pe pe
XEPOUAL, CUYKPATNPa TOU UnXaviuarog ue
KivnThea.

Eyyunon.

H eyylinon yia To poidv 1oy el cUppwva pe Tig
vopikég dlatagelg Tng xwpag oTnv omoia
KukAogopei. EkTog autol 1 FEIN cag mapéxet kat pia
€T TAéoV £yyuUnor, avdloya Ue TV eKACTOTE
SnAwon karackeuaoTth) Tng FEIN.

H cuokeuacia Tou poidvTog cag pmopei va
TTEPLEXEL MOVO €va TUNua amd Ta e§apThipara mou
Teprypagovral fj ameikoviovral oTig odnyieg
Xpfong.

AnAwon cuppéppwong.

H dnAwon cuppop@wong CE .oy Uel pdvo yia Tig xwpeg
g Eupwmaikfg Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwrraikn Zwvn EAedBepwv Zuvallaywv) kat
uovo yia TpoidvTa ou TrpoopifovTal yia Tnv ayopd
¢ EE 1) Tng EZEX. MeTa 11 d148e0m Tou TpoidvTOog
otnv ayopa g EE, To ofjpa UKCA madet va ioxleL.
H dnAwon UKCGA \oxUet pdvo yia Tnv Bpertaviki ayopd
(AyyAia, Oualia kal ZkwTia) kat povo yia mpoiovra
Tou TrpoopilovTal yia Tn Bperaviki ayopd. Meta
8140eomn Tou MpoidvTOog OoTNV PpeTavikn ayopd, To
onua CE mavel va .oy UeL

H eraipia FEIN dnAwvel pe amokAeioTikf eubivn Tng
OTL auTod To TTPOIOV avTamoKpiveTal TTAPwWG oToug
OXETIKOUG KAavoviopoUg TTou avagépovrat oTnv
TeleuTaia oelida auTwv Twv odnywyv Xphong.
Texvika éyypaga amod:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacia Tou nepifaAAovrog,

amooupon.

O\ cuokeuaoieg, oL AxpnoTeg payvnTikéG Bacelg
Sparravou/ol axpnoTeg Pacelg dparravou yia T
Biopnyavia kar Ta eapThpara mpETeL va
amocUpovTal ue TPOTIO PIAIKS TTpog To TepIBailov.



Overszttelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

2] ]

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

0

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

/N

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

>
(€S

Lees vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsforskrifter.

©C®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®®

Brug hgrevaern under arbejdet.

®

Ror ikke roterende dele pa el-vaerktgjet.

O

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

(9]

Motor stoppes

ce

Bekrafter at el-vaerktgijet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det
europaiske fallesskab.

UK
cA

Bekrafter, at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med de geldende direktiver fra Storbri-
tannien (England, Wales, Skotland).

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fgre til alvorlige kvastelser evt.
med dgden til falge.

Gammelt el-varktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og
afleveres separat til miljgvenlig genbrug.

Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med
jordledningen.

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring

Py W w Optagende effekt

Lnax A A Maks. stremforbrug for maskinen

U \ \ Dimensioneringsspanding

f Hz Hz Frekvens

M... mm mm Mal, metrisk gevind

%) mm mm Diameter pé en rund del

S @ 57 Fess | mm mm Borediameter stil - hgjstyrke (spiralbor)

2z o mm mm Diameter rival

5%, D mm mm Diameter undersanker

T @ 97, Fe HSS mm mm Borediameter stal - hgjkapacitetssnitstal
(gevindtappe)

i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01

iﬁ kg kg Maks. vaegt for maskinen

/xb mm mm Mal magnetfodpladen

o mm mm Spandehalsdiameter til maskine
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Tegn Enhed international

Enhed national

Forklaring

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.

Brugshetingelser for magnethorestanderen:
Magnetborestander til optagelse af en maskine til boring
med massive bor, til rivning og gevindskaering pd mate-
rialer med magnetiserbar overflade med det af FEIN
godkendete tilbehar i vejrbeskyttede omgivelser.

Brugshetingelser for industriborestanderen:
Industriborestander til optagelse af en maskine til
boring med massive bor, til rivning og gevindskaering pa
materialer med det af FEIN godkendte tilbeher i vejrbe-
skyttede omgivelser.

Almindelige sikkerhedsrad til optageanordnin-
ger.
A ADVARSEL L®salle sikkerhedsrad og instruk-
tioner, der falger med leveringen
af magnethorestanderen/industriborestanderen eller
el-vaerktejet. Forssmmelser i forbindelse med en over-
holdelse af sikkerhedsridene og instruktionerne kan
fore til elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestel-
ser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instruktioner til senere
brug.
Det i sikkerhedsradene anvendte begreb ,el-vaerktgj*
refererer til netdrevene el-varktgj (med netkabel) og
akkudrevede el-vaerktgj (uden netkabel).

Traek stikket ud af stikdasen og/eller fjern akkuen, for
indstillinger foretages pa produktet eller tilbehersdele
skiftes. Utilsigtet start af el-vaerktajet er arsagen til
nogle uheld.

Opbyg magnethorestanderen/industriborestanderen
rigtigt, fer el-veerktejet monteres. Rigtig samling er vig-
tig for at forhindre risikoen for at klappe sammen.

Fastger el-varktejet sikkert p4 magnethorestanderen/
industriborestanderen, fer den tages i brug. Skrider el-
varktgjet pa magnetborestanderen/industriborestan-
deren, kan dette medfare, at man taber kontrollen.

Stil optageanordningen pa en fast, lige og vandret
flade. Kan optageanordningen forskubbe sig eller vakle,
kan el-vaerktgjet ikke fores javnt og sikkert.

Overbelast ikke magnethorestanderen/industribore-
standeren og brug den ikke som stige eller stillads.
Overbelastning eller tilstedevaerelse pd magnetbore-
standeren/ industriborestanderen kan medfere, at mag-
netborestanderens/industriborestanderens
tyngdepunkt forskydes opad, hvorved den kan valte.

Las og overhold ligeledes de galdende nationale
arbejdsheskyttende hestemmelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhzngigt
af det udferte arhejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stevmaske, herevarn, heskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzde, der beskytter dig mod sma slibe- og

materialepartikler. Ojnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under
arbejdet. Udsattes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide horetab.

Sikr magnethorestanderen mod nedstyrtning med det
medleverede spzndebzlte, iser nar der arhejdes hejt
oppe, pa lodrette byggeelementer eller over hovedet.
Magnetholdekraften opretholdes ikke ved stremsvigt,
eller hvis netstikket traekkes.

Gennemfer arbejde pa lodrette elementer eller uden
brug af kelemiddelbeholderen. Anvend her et kelemid-
delspray. Indtraengning af vaeske i el-vaerktgjet er for-
bundet med fare for elektrisk stad.

Forbind kun magnethorestanderen med forskriftsmas-
sige beskyttelseskontakistikdaser. Brug kun ubeskadi-
gede tilslutningsledninger og regelmassigt
kontrollerede forleengerledninger med heskyttelses-
kontakt. En ikke gennemgéende jordledning kan fare til
elektrisk sted.

Ret ikke maskinen mod dig selv, andre personer eller
dyr. Skarpt eller varmt tilbehar kan fore til kvaestelser.

Bearbejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearhejd ikke CFK (glasfiberforstaerket kunststof) og
ikke ashestholdigt materiale. Disse gelder som kraft-
fremkaldende.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa mag-
nethorestanderen/industriborestanderen. En beskadi-
getisolering beskytter ikke mod elektrisk stad. Anvend
klebeetiketter.

Brug ikke tilbeher, der ikke er specielt udviklet eller fri-
givet af producenten til magnetborestanderen/industri-
horestanderen. Sikker drift er ikke kun givet ved, at
tilbehgret passer til dit magnetborestanderen/industri-
borestanderen.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktsjet med
regelmzssige mellemrum med ikke-metallisk veaerktaj.
Motorblaseren trakker stov ind i huset. Dette kan fore
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstgv opsam-
les.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket
for beskadigelser fer brug.

Anbefaling: Brug altid el-verktgjet via en fejlstrembe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstram
pa 30 mA eller mindre.

Betjeningsforskrifter.

Nar et el-varktej monteres, der
C bl ikke er heregnet til at blive brugt i
magnethorestanderen/industriborestanderen, kan
magnethorestanderen/industriborestanderen velte.
Brug som kalemiddel udelukkende kglemidler eller
olietyper, der ikke mé blandes med vand.
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Velg magnetborestanderen/industriborestanderen
med den ydeevne, der er bedst egnet til din maskine.
Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetborestande-
rens magnetfod er lige, ren og uden rust. Fjern lak og
spartellag.
Brug kun magnetborestanderen, nar magnetfoden er
tendt.
Til arbejde med magnetborestanderen pa ikke magneti-
serbare materialer skal der bruges egnede, FEIN-fastgo-
relsesanordninger, som fas som tilbehar (f.eks.
sugekop, vakuumplade eller rgrboreanordning).
Til arbejde ogsa pa stilmaterialer med en materialetyk-
kelse pa under 12 mm skal emnet forsterkes med en
ekstra stalplade for at sikre magnetborestanderens mag-
netholdekraft.
Tilslut kun maskinen til stikddsen bag pa magnetbore-
standeren.
Magnetborestanderens magnetfod overvages af en
stremsensor. Er magnetfoden defekt, kgrer maskinen
ikke.
Motoren skal altid kare ndr tilbehgret treekkes ud af
borehullet.
Hyis tilbehgret bliver siddende i materialet, stop da
maskinen og drej tilbehgrsvaerktgjet forsigtigt ud til
venstre.
Fjern spanerne og den udborede kerne efter hver
boring.
Tag ikke fat i spdnerne med bare fingre/hander.
Brug altid en spinekrog.
Undga at beskadige skaerene, nar tilbehgret skiftes.
Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,
hvis der kernebores i materialer, der bestar af flere lag.
Maskinen ma ikke automatisk bevaege sig nedad,
hvis vaerktgj er sat i.

Forskydes magnetborestanderen med monteret

maskine, kan enheden vippe, hvis magneten er
slukket. Sikr derfor magnetborestanderen med et
spaendebzlte.

Vedligeholdelse og kundeservice.

Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-
< bejdning af metal fore til aflejring af ledende

stov inde i el-vaerktgjet. El-varktgjets

beskyttelsesisolering kan forringes. Blaes den indven-

dige side af el-vaerktgjet gennem ventilationsabningerne

igennem med tor og oliefri trykluft med hyppige mel-

lemrum og forkobl HFI-relz.

Er magnetborestanderens tilslutningsledning beskadi-

get, skal den erstattes af en specielt forberedt tilslut-

ningsledning, der fas hos FEIN kundeservice.

Den aktuelle reservedelsliste til dette produkt findes

under www.fein.com.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:

Tilbeher, spanbeskyttelse, krydsgreb med hindgreb,

holder til maskine

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gelder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vare, at produktet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i denne
brugsanvisning.

Overensstemmelseserkizring.
CE-erklringen galder kun for lande i den Europaiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nar produktet er markedsfort pd EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erklzringen gelder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Néar produktet er
markedsfert pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.
Emballage, udtjent magnetborestander/industribore-
stander og tilbehgr bedes afleveret til miljgvenlig gen-
brug.



Ol o |

Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

©e

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner mé absolutt
leses.

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

For dette arbeidet ma du trekke stopselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader
hvis elektroverktgyet starter utilsiktet.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

Starting av bormotoren. Dreieretning mot hoyre

Stansing av motoren

Bekrefter at elektroverktgoyet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

Bekrefter elektroverktoyets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
Skottland).

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige ska-
der eller ded.

Vrakede elektroverktgy og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma samles inn
hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til
jordledningen.

Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
Py W W Opptatt effekt
Inax A A Maksimalt stremopptak av drivmaskinen
U \ v Spenning
f Hz Hz Frekvens
M.. mm mm Mal, metrisk
%) mm mm Diameter til en rund del
S @ 57 Fess | mm mm Bordiameter stal - HSS (spiralbor)
2z o mm mm Diameter ved brotsjing
2, 0 mm mm Diameter forsenking
T © I, Fe HsS mm mm Bordiameter stal - HSS (gjengebor)
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
iﬁ kg kg Maksimal vekt til drivmaskinen
/xb mm mm Mal magnet-fotplate
0 mm mm Spennhalsdiameter til drivmaskinen
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nale enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerhet.

Magnethorstativet er hestemt:

for festet av en drivmaskin for boring med fullbor, for
brotsjing og gjengeskjaering pa materialer med magneti-
serbar overflate med innsatsverktay og tilbehgr god-
kjent av FEIN i omgivelser beskyttet mot ver.

Industri-borstativet er hestemt:

for festet av en drivmaskin for boring med fullbor, for
brotsjing og gjengeskjaring pa materialer med innsats-
verktay og tilbehar godkjent av FEIN i omgivelser
beskyttet mot veer.

Generelle sikkerhetsinformasjoner for festean-

ordninger.

& ADVARSEL Les all sikkerhetsinformasjon og
anvisninger som ble levert

sammen med magnethorstativet/industriborstativet

eller elektroverktayet. Feil ved overholdelsen av sikker-

hetsinformasjonene og instruksene kan forarsake elek-

trisk stgt, brann og/eller alvorlige skader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinformasjoner og instrukser

for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinstruksene gjelder uttrykket «Elektroverk-

toy» for stramdrevne elektroverktay (med ledning) og

batteridrevne elektroverktay (uten ledning).

Trekk stepselet ut av stikkontakten og/eller ta batteriet
ut av elektroverkteyet fer du utferer maskininnstillinger
eller skifter ut tilbehersdeler. En uvilkérlig starting av
elektroverktgy er arsak til mange uhell.

Sett magnethorstativet/industriborstativet riktig
sammen for du monterer elektroverkteyet. Riktig sam-
mensetning er viktig for & hindre risikoen for at det
klappes sammen.

Fest elektroverktayet sikkert pa magnethorstati-
vet/industriborstativet fer du bruker det. Hvis elektro-
verktgyet sklir pd magnetborstativet/industriborstativet
kan det medfgre at du mister kontrollen.

Sett festeanordningen pa en fast, plan og vannrett flate.
Hvis festeanordningen kan skli eller vakle, kan elektro-
verktayet ikke fgres jevnt og sikkert.

Ikke overhelast magnethorstativet/industriborstativet
og bruk det heller ikke som stige eller stillas. Overbe-
lastning eller nar man stir pa magnetborstativet/indus-
triborstativet kan medfgre at tyngdepunktet til
magnetbor-stativet/industriborstativet flyttes oppover
og at dette velter.

Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljshestemmel-
sene.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stav- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Sikre magnethorstativet ved fare for & falle ned med
den medleverte spennstroppen, spesielt ved arbeider i
heyden, pa loddrette bygningselementer eller over
hodet. Ved strembrudd eller nér stopselet trekkes ut,
bevares ikke magnetholdekraften.

Utfer arbeid pa loddrette byggeelementer eller over
hodet uten bruk av kjslemiddelbeholderen. Bruk da en
kjzlemiddelspray. Hvis det renner vaske inn i elektro-
verktoyet er det fare for elektriske stat.

Bruk magnethorstativet kun pa forskriftsmessig jor-
dede stikkontakter. Bruk kun ikke skadede tilkoplings-
ledninger og skjeteledninger med jordet stapsel som
blir kontrollert regelmessig. En ikke gjennomgaende
jordleder kan medfgre elektrisk stat.

Ikke rett elektroverkteyet mot deg selv, andre personer
eller dyr. Det er fare for skader pa grunn av skarpe eller
varme innsatsverktgy.

Ikke bearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearbeid CFK (karhonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder ashest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.

Det er forbudt a skru eller nagle skilter og tegn pa mag-
nethorstativet/industriborstativet. En skadet isolering
gir ingen beskyttelse mot elektrisk stgt. Bruk klistre-
merker.

Ikke benytt tilbeher som av produsenten ikke hle utvi-
klet eller frigitt spesielt for magnethorstativet/industri-
bhorstativet. En sikker drift er ikke bare gitt ved at et
tilbeher passer pa magnetborstativet/industriborstati-
vet.

Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktayet med
ikke-metalliske verktsy med jevne mellomrom. Motor-
viften trekker stav inn i motorhuset. Dette kan forirsa-
ke elektrisk fare nar det samles for mye metallstav.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for
igangsetting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

Bruksinformasjon.

Huis et elektroverktey blir montert
AREBTERSEr som ikke skal brukes i magnethor-
stativet/industriborstativet, kan magnethorstativet/
industriborstativet velte.
Bruk som kjalevaeske utelukkende ikke-vannblandbare
kjolevasker eller oljer.
Bruk for drivmaskinen magnetborstativet/industribor-
stativet som er egnet iht. kvalitetskjennetegn.
Pass pa at oppstillingsflaten for magnetfoten til magnet-
borstativet er plan, ren og rustfri. Fjern lakk og sparkel-
lag.
Bruk magnetborstativet kun med innkoplet magnetfot.
Ved arbeider med magnetborstativet pa ikke magneti-
serbare materialer ma egnede FEIN-festeanordninger
som f. eks. sugeplate, vakuumplate eller festeanordning
for rerbor benyttes.
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Ved arbeider ogsa pa stilmaterialer med en materialtyk-
kelse pa mindre enn 12 mm mad arbeidsstykket forster-
kes med en ekstra stalplate for & garantere
magnetholdekraften til magnetborstativet.
Kople drivmaskinen kun til stikkontakten pa magnet-
borstativets bakside.
Magnetfoten til magnetborstativet overvikes av en
strgmsensor. Hvis magnetfoten er defekt, arbeider ikke
drivmaskinen.
Trekk innsatsverktayet kun ut av borehullet mens
motoren gar.
Hvis innsatsverktayet blir sittende fast i materialet,
stopp drivmaskinen og drei ut innsatsverktgyet mot
urviseren.
Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.
Ikke ta i sponene med handen. Bruk alltid en
sponkrok.
Ikke skade skjerene til innsatsverktayet nar du skifter
det ut.
Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fjerne
kjernen og sponene etter hvert giennomboret sjikt.
Drivmaskinen ma ikke bevege seg automatisk
nedover nar verktgyet er satt inn.

Nar magnetborstativet forskyves med montert

drivmaskin, kan enheten velte ved utkoplet mag-
net. Sikre derfor magnetborstativet med en spenn-
stropp.

Vedlikehold og kundeservice.

Ved ekstreme bruksvilkdr kan det ved bear-
beidelse av metall sette seg ledende metall-
stgv stav inne i elektroverktgyet.

Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan inn-

skrenkes. Blas ofte giennom den innvendige delen av el-

verktgyet giennom ventilasjonsspaltene med torr og
oljefri trykkluft og tilslutt en jordfeilbryter.

Hvis tilkoplingsledningen til magnetborstativet er ska-

det, ma den skiftes ut med en spesielt preparert tilkop-

lingsledning som kan fas hos FEIN-kundeservice.

Den aktuelle reservedelslisten for dette produktet fin-

ner du pé internettet under www.fein.com.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:

Innsatsverktay, sponbeskyttelse, handratt, holder til

drivmaskinen

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til ditt produkt kan ogsa kun
innebefatte en del av det tilbeharet som er beskrevet i
denne driftsinstruksen eller p4 bildene.

Samsvarserklzring.

CE-erklzringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [EDS] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedet i EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pé det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfart pd siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske underlag hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

e 2 -
Miljevern, avfalishandtering.

Emballasjer, utsorterte magnetborstativer/industribor-
stativer og tilbehgr ma leveres inn til miljavennlig gjen-
vinning.



Oversittning av bruksanvisning i original.

Anviinda symbholer, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

2] )

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

0

F&lj anvisningarna i texten eller grafiken!

/N

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

=
[GEs;

Innan beskriven étgdrd vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for
att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

©C®O

Vid arbetet ska 6gonskydd anvandas.

®@®

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

®

Beror inte elverktygets roterande delar.

O

Allmén férbudssymbol. En sadan hantering dr forbjuden.

Starta borrmotorn. Hoger rotationsriktning

9]

Stanna motorn

ce

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

UK
cA

Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Storbritanniens (England, Wales, Skott-
land) direktiv.

Denna anvisning hinvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga
personskador eller till déd.

hid

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas
och hanteras pa miljévanligt sitt.

D

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken ber&rbara, ledande delar
anslutits.

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet | Forklaring
Py \i \i4 Upptagen effekt
L pax A A Verktygsmaskinens maximala strémforbrukning
U \ \ Markspanning
f Hz Hz Frekvens
M... mm mm Matt, metrisk gdnga
%) mm mm Diameter for en rund komponent
O o 9 FeHss | mm mm Borrdiameter for stal - hogeffektsskarstal
(spiralborr)
Zz 0 mm mm Brotschens diameter
=2, D mm mm Diameter for forsankning
T @ 9T, Fe HSS mm mm Borr)diameter i stdl - hogeffektsskirstal (ging-
tapp
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
iﬁ kg kg Verktygsmaskinens maximala vikt
/xb mm mm Magnetfotplattans dimensioner
h mm mm Verktygsmaskinens inspanningsdiameter
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, | Bas-och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C, dB, V,W,Hz, N, °C, | enhetssystemet SI.
min, m/s dB, min, m/s?
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For din sakerhet.

Magnethorrstativet ér avsett for:
Magnetborrstativ for infastning av verktygsmaskin for
borrning med kirn- och massivborrar, brotschning och
gangskarning i material med magnetiserbar yta med av
FEIN godkanda insatsverktyg och tillbehor i vaderskyd-
dad omgivning.

Industriborrstativet ir avsett fir:
Industriborrstativ for infistning av verktygsmaskin for
borrning med kirn- och massivborrar, brotschning och
gangskdrning i material med av FEIN godkinda insats-
verktyg och tillbehér i viderskyddad omgivning.

Aliménna sédkerhetsanvisningar fir fastanord-
ningar.

Las alla sékerhetsanvisningar och
AVORHING instruktioner som filjer mt?d mag-
nethorrstativet/industriborrstativet och elverkty-
get.Forsummelse att folja sikerhetsanvisningarna och
instruktionerna kan medféra elstét, brand och/eller all-
varliga kroppsskador.
Firvara sdkerhetsanvisningarna och instruktionerna
for senare hehov.
| sakerhetsanvisningarna anvianda begreppet "Elverk-
tyg” hanfor sig till nitdrivna elverktyg (med nitsladd)
och till batteridrivna elverktyg (sladdl&sa).

Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta hort batte-
riet innan instéllningar utfirs pa redskapet eller tillbe-
hirsdelar byts. Oavsiktlig start av elverktyg kan ibland
orsaka olyckor.

Stéll magnethorrstativet/industriborrstativet i ritt ldge
innan elverktyget monteras. En korrekt montering ar
viktig for att stativet inte ska falla ihop under arbetet.

Fist elverktyget ordentligt pa4 magnethorrstativet/indu-
striborrstativet innan det tas i bruk. Om elverktyget sli-
rar pa magnetborrstativet/industriborrstativet finns risk
for att du forlorar kontrollen.

Still upp fistanordningen pa en stadig, plan och vagrit
yta. Om fistanordningen slirar eller vacklar kan elverk-
tyget inte styras ordentligt och sikert.

Overbelasta inte magnetborrstativet/industriborrstati-
vet och anviind det inte heller som stege eller still. Om
magnetborrstativet/industriborrstativet Gverbelastas
eller om man stiger upp pa det kan det litt hinda att
magnetborrstativets/industriborrstativets tyngdpunkt
férandras varefter det tippar.

Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddshe-
stammelser.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskéarm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa hehivs, anvand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot smé utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frimmande partiklar som kan uppstd under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstdr under arbetet. Risk
finns for horselskada under en lingre tids kraftigt buller.

Sdkra magnethorrstativet med medfiljande bilte vid
risk fir fall, speciellt vid arbeten pa higre hijd, pa lod-
rita byggelement eller vid borrning underupp. Vid
stromavbrott eller ndr stickproppen dras ur férlorar
magneten hallkraften.

Borra pa lodriita byggelement eller underupp utan kyl-
viitskebehallare. Anvind i detta fall kylmedelsspre;j.
Om vitska tringer in i elverktyget finns risk for elstot.

Anslut magnetborrstativet endast till foreskrivna végg-
uttag med skyddsjord. Anvénd endast oskadade anslut-
ningsledningar och regelbundet kontrollerade
skarvsladdar med jorddon. En icke genomgaende
skyddsledare kan leda till elstot.

Rikta inte elverktyget mot dig sjélv, andra personer
eller djur. Vassa eller heta insatsverktyg kan orsaka per-
sonskada.

Magnesiumhaltigt material far inte hearbetas. Det
finns risk for brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa dmnen anses vara canceral-
strande.

Det dr forbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mirken pa magnethorrstativet/industriborrstativet.
En skadad isolering skyddar inte lingre mot elstot.
Anvind klisterdekaler.

Anvénd inte tillbehdr som tillverkaren inte konstruerat
eller rekommenderat fir magnethorrstativet/industri-
borrstativet. Anvindningen behover inte vara siker
bara for att tillbehoret passar till magnetborrstati-
vet/industriborrstativet.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationsdppningar
med verktyg som inte bestar av metall. Motorns flikt
drar in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration
kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera fire start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felshrytare (RCD) med en jordlickagestrom pa higst
30 mA.

Anvandningsinstruktioner.
A VARNING Om ett elverktyg monteras som inte
ar avsett for anvdndning pa mag-
nethorrstativet/industriborrstativet finns det risk for att
magnethorrstativet/industriborrstativet stjélper.
Anvind som kylmedel endast kylmedel eller olja som
inte kan blandas med vatten.
Anvind for verktygsmaskinen ett enligt prestationsfor-
magan limpligt magnetborrstativ/industriborrstativ.
Kontrollera att magnetborrstativets magnetfots stillyta
ar plan, ren och utan rost. Avligsna lack och spackel-
skike.
Anvind magnetborrstativet endast med pakopplad
magnetfot.
Vid arbeten med magnetborrstativet pd material som
inte dr magnetiserbara méste en lamplig FEIN-fastspan-
ningsutrustning anvdndas t. ex. sugplatta, vakuumplatta
eller rérborranordning.



Vid arbeten pa stidlmaterial med en tjocklek under
12 mm maste arbetsstycket forstirkas med en extra
stalplatta for att sikerstilla magnetens hallkraft.
Anslut verktygsmaskinen endast till apparatuttaget pa
magnetborrstativets baksida.
En stromsensor Svervakar magnetborrstativets mag-
netfot. Om magnetfoten &r defekt, startar inte verktygs-
maskinen.
Dra insatsverktyget ur borrhalet endast nar motorn ar
igdng.
Om insatsverktyget skulle blockera i materialet, stoppa
verktygsmaskinen och vrid moturs forsiktigt ut insats-
verktyget.
Ta efter varje borrning bort spanen och den urborrade
karnan.
Grip inte spdnen med bar hand. Anvind alltid en
spankrats.
Skada inte insatsverktygets skar vid byte.
Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spanen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Verktygsmaskinen med insatt verktyg far inte av
sig sjdlv rora sig nedat.
Vid férskjutning av magnetborrstativet med
pamonterad verktygsmaskin kan enheten vid
frankopplad magnet tippa. Sikra dirfér magnetborrsta-
tivet med ett spannband.

Underhall och kundservice.

Under extrema betingelser kan ledande
damm samlas i elverktygets inre nir metall
bearbetas. Elverktygets skyddsisolering kan

férsamras. Blas ofta rent elverktygets inre genom venti-

lationséppningarna med torr och oljefri tryckluft och
koppla in en jordfelsbrytare (Fl).

Nar magnetborrstativets nitsladd skadats maste den

ersdttas med en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-

kundservicen tillhandahaller.

Den aktuella reservdelslistan fér denna produkt hittar

du i Internet pa adress: www.fein.com.

Foljande delar kan du vid behov sjilv hyta ut:

Insatsverktyg, spanskydd, vridkors med handspak,

verktygsmaskinens faste.

v
Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas pé4 produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom limnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av produkten kan vissa delar saknas av de
tillbehdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvis-
ning.

Forsakran om Gverensstimmelse.
CE-forsédkran giller endast for Europeiska unionens lan-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast for produkter som dr avsedda for EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten p& EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-firsédkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som ar avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pa brit-
tiska marknaden férlorar CE - tecknet sin giltighet.
FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt 6verensstimmer med de normativa dokument
som anges pd instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade magnetborrstativ/industriborr-
stativ och tillbehor ska hanteras pd miljovanligt satt.



o i |

Alkuperdisen kadyttoohjeen kididnnds.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

2] )

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohijeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttivi.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiilkan ohjeita!

AN

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

i
(€EsS

Ennen seuraavaa ty&vaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin tyckalu
saattaa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdan.

©C®0

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

@®

Ty6ston aikana on kidytettdvd kuulosuojainta.

®

Sahkotydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.

O

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Koneen kdynnistys. PyGrimissuunta oikeaan

9]

Moottori seis

ce

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

UK
CA

Vahvistaa sahkotyckalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)
direktiivien mukaisesti.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan
tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdytostd poistetut sahkodtySkalut ja muut sdhkokayttoiset laitteet on hdvitettavd
ympdristoystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.

Peruseristyksen ohella laitteen sahkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty
suojajohtimeen.

Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys

Py \i4 W Ottoteho

Lnax A A Kéyttdmoottorin suurin virrantarve

U \ \4 Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

M.. mm mm Mitta, metrinen kierre

%) mm mm Py&redn kappaleen ldpimitta

O o 97 FeHss | mm mm Poran halkaisija, terds - HSS-terds
(kierukkapora)

zz%z %) mm mm Kalvimen halkaisija

Sz, D mm mm Upotuksen halkaisija

T%im @ 92, Fe HSS mm mm Poran halkaisija, terds — HSS-terds
(kierrepora)

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja

i <A kg kg Kéyttdmoottorin suurin paino

/xb mm mm Magneettisen jalkalevyn mitat

L mm mm Sihkokoneen kiinnityskaulan halkaisija




i

Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmiin sisdlty-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | vit perusyksikét ja sen johdannaisyksi-
min, m/s min, m/s kot.

Tyoturvallisuus. Erityiset varotoimenpiteet.

Magneettiporatelineen kiyttikohde:

Tdmd magneettiporateline, johon kiinnitetddn itse sah-
kokone, on suunniteltu magnetisoituvien materiaalien
poraukseen kierukkaporilla, kalvaukseen seki kiertei-

vikkeita.

Teollisen poratelineen kayttikohde:
Tami teollinen porateline, johon kiinnitetddn itse sih-
kodkone, on suunniteltu materiaalien poraukseen kie-
rukkaporilla, kalvaukseen sekd kierteiden leikkaukseen
taan FEINin hyviksymii osia ja lisatarvikkeita.
Kiinnityskojeisiin liittyvid yleisid turvasuosituk-
sia.

Lue kaikki turvasuositukset ja
AVAROITUS ohjeet, jotka toimitetaan magneet-
tiporatelineen/teollisen poratelineen ja sihkdtydokalun
mukana. Turvallisuusohjeiden laiminlySnti saattaa joh-
taa sdhkaoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantu-
miseen.
Sdilytd kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaa tar-
vetta varten.
Turvasuosituksissa kdytetty kasite ”sdahk&tyokalu” tar-
koittaa sekd verkkovirralla toimivaa sahkétydkalua (lii-
tintdjohdolla varustettu) sekd akkukayttSistd
sihkdtydkalua (ilman sihksjohtoa).

Vedai pistoke irti pistorasiasta ja/tai ota akku irti
koneesta, ennen kuin ryhdyt tekemiiin koneasetuksia
tai vaihtamaan koneeseen toisia lisitarvikkeita. Sihks-
tydkalun tahaton kdynnistiminen on usein syynd tapa-
turmiin.

Magneettiporateline/teollinen porateline on asennet-
tava oikein paikalleen, ennen kuin sdhkatydkalu kiinni-
tetaan siihen. Osat on koottava oikein, niin viltetiin
niiden irtoamisen riski.

Kiinnita sahkitydkalu magneettiporatelineeseen/teolli-
seen poratelineeseen kunnolla, ennen kuin otat tyoka-
lun kéyttidn. Jos sihkotyokalu padsee luisumaan irti
magneettiporatelineestd/teollisesta poratelineest, tyo-
kalun hallinnan voi menetti.

Aseta kiinnityskoje kiinteille, tasaiselle ja vaakasuo-
ralle alustalle. Jos kiinnityskoje padsee luisumaan tai
keikkuu, sihk&tydkalua ei voi ohjata tasaisesti ja turval-
lisesti.

Magneettiporatelinetté/teollista poratelinetta ei saa
ylikuormittaa eika sitd saa kayttda tukirakenteena
muuhun tarkoitukseen. Jos magneettiporateline/teolli-
nen porateline ylikuormittuu tai sen pailld seisotaan,
sen painopiste saattaa siirtyd ylospdin ja teline kaatuu.
Niiden ohella on noudatettava voimassa olevia lakisaa-
teisia tydturvallisuusmaarayksia.

Muista henkilikohtaiset suojavarusteet. Kayti tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiiytd polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineiti tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tyostota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tySstos-
sd syntyvd poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Magneettiporateline on varmistettava putoamisen
varalta toimitukseen kuuluvalla tukivydll varsinkin sil-
loin, kun tydstokohde on korkealla, piiin ylapuolella tai
pystysuorilla pinnoilla. |os virta katkeaa tai kun pistoke
vedetddn irti, magneetti ei endd pida.

Jos tyikohde on piin yldpuolella tai pystysuoralla pin-
nalla, jadhdytyssiiliota ei pida kdyttdd. Sen sijasta
neen sisddn padsee nestettd, seurauksena voi olla sihks-
isku.

Magneettiporatelineen saa liittda ainoataan maéarays-
ten mukaan suocjamaadoitettuun pistorasiaan. Jos verk-
kojohto on vioittunut, siti ei saa kayttdi, ja
jatkojohtojen kunto (varusteena suojakosketin) on tar-
kastettava sddnnillisesti. Jos suojajohdin puuttuu jos-
takin kaapelista, siitd voi olla seurauksena sihkdisku.

Sihkikonetta ei pida suunnata suoraan itseen eika
muihin péin. Terivit tai kuumat tyokalut voivat aiheut-
taa tapaturman vaaran.

Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tyistaa. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja ashestipitoisia
materaaleja ei saa tyostaa. Niiden katsotaan voivan

Magneettiporatelineeseen/teolliseen poratelineeseen
ei missddn tapauksessa saa kiinnittaa kilpid, tunnuksia
tms. ruuvaamalla tai niittaamalla. Silloin sen eristys
rakiinnitteisid kilpid.
Magneettiporatelineessa/teollisessa poratelineessa ei
saa kayttaa lisitarvikkeita, jotka eivit ole valmistajan
hyviksymii tai suosittamia. Muunlainen lisitarvike ei
vilttamittd ole turvallinen kayttdd, vaikka se sopisikin
magneettiporatelineeseen/teolliseen poratelineeseen.

Tydkalun ilmanottoaukot on puhdistettava saannalli-
sesti sopivin apuvélinein (metallisia tydkaluja ei saa
kayttad). Puhallin imee pilyd moottorin rungon siséin.
Jos metallipitoista polyd padsee kerdantymaan liikaa, sii-
td koituu sihkdiskun vaara.

Tarkasta liitdntédjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kyttoon.
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Suositus: Kiyti sidhkidkoneen kanssa aina vikavirtasuo-
jakytkintid (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on
30 mA tai siti pienempi.

Tyostdohjeita.

AVAROITUS Mikiili magneettiporatelineeseen/
teolliseen poratelineeseen asenne-

taan sihkityokalu, joka ei sovellu kiytettidvaksi sen

kanssa, teline voi kaatua.

Jadhdytykseen saa kdyttdd ainoastaan ei vesiliukoisia

Katso aina, ettd sahkékone sopii teholukemiltaan juuri

tdmidn kokoluokan magneettiporatelineeseen/teolli-

seen poratelineeseen.

On katsottava, ettd magneettiporatelineen magneetti-

sen jalan kiinnityspinta on tasainen, puhdas ja vapaa

ruosteesta. Maali- ja pakkelikerrokset on puhdistettava

pois.

Poratelineen magneettijalka on aina muistettava kytked

péille.

Kun magneettiporatelineelld tyostetddn ei magnetisoi-

tuvia materiaaleja, apuna on kdytettivd sopivia FEIN-

kiinnityslaitteita (lisitarvike) kuten imu- tai tyhjiélevy

tms.

Kun ty&stetddn terdstd, jonka vahvuus on alle 12 mm,

on tukena kaytettdva toista terdslevyd, jotta taataan

poratelineen magneettinen pito.

Sdhkokoneen saa liittdd ainoastaan magneettiporateli-

neen takapinnalla olevaan pistorasiaan.

Poratelineen magneettijalkaa valvotaan virrantunnisti-

men vilitykselld. Jos magneettijalka on vioittunut,

moottori ei kdynnisty.

Koneen on oltava kdynnissd, kun veddt poranterin ulos

reidstd.

Jos terd juuttuu porattavaan materiaaliin, sammuta kone

Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska
poistettava koneesta.
Lastuihin ei pidd koskea paljain kisin, kdytd apuna
lastukoukkua.
Varo, etteivit leikkauspinnat vioitu tySkalua vaihdetta-
essa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujdte ja keskiopala kunkin kerroksen
porauksen jdlkeen.
Kun kdyttomoottori on kdynnissa ja tydkalu on
kiinnitetty, se ei saa liikkua itsestddn alaspain.

Jos magneettiporatelinetti siirretddn sahkoko-

neen ollessa vield telineessd, osat voivat kaatua,
kun virta on katkaistu magneettijalasta. Sen vuoksi mag-
neettiporateline on aina varmistettava tukivydlla.

Kunnossapito, huolto.

Ep?ﬁdullisisg kﬁyttéolosuhteis.s.i voi koneen
sisddn kertyd suuri madrd sahkod johtavaa
metallip6lyd. Se voi olla haitaksi sahk&tyska-

lun suojaeristykselle. Tykalu on hyvd puhdistaa sisa-

puolelta tarpeeksi usein puhaltamalla
ilmanvaihtoaukkojen kautta sisddn kuivaa ja 6ljytontd
paineilmaa. Lisdksi koneen liitdnnassd voi kdyttdd vika-
virtasuojakytkintd (FI).

Mikdli magneettiporatelineen liitintdjohto on vioittu-

nut, se on vaihdettava erikoisvalmisteiseen liitintdjoh-

toon, jollaisen voi tilata FEIN-palvelusta.

Tdhan tuotteeseen kuuluvan pdivitetyn varaosaluette-

lon voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:

tyokalut, lastusuoja, sddtopyori ja kahvavipu, sahkdko-

neen pidike

Takuu.

Tuotteeseen pdtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-

tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivdt valttdimitta kuulu tuotteen toimitus-
sisdltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille liilkkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettdd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
liikkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkinid menettdi
voimassaolonsa.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut magneettiporate-
lineet/teolliset poratelineet ja niiden lisdtarvikkeet on
johdettava uusiokayttoon.



Az eredeti kezelési utmutaté forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat
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Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentéciot, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsagi téjékoztatot.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitasokat!

AN

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitasokat!

Ezen munkalépés megkezdése elStt hizza ki a haldzati csatlakozd dugét a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezé esetben az elektromos kéziszerszim véletlenszer( elindulasa
sériiléseket okozhat.

A munkék kdzben hasznéljon védészemiiveget.

A munkak kézben haszniéljon zajcsokkentd fiilvédét.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

Altalanos tilté jel. Ez az eljarés tilos.

Meghajtémotor elinditdsa. Forgasirany jobbra

Motor ledllitdsa

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
irdnyelveinek.

UK
cA

igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales,
Skdcia) Uni¢ iranyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely sulyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznadlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(jteni és a
kdrnyezetvédelmi szempontoknak megfelelé djrafelhasznaldsra kell leadni.

Alapszigeteléssel elltott és ezen feliil a véd6vezetékhez csatlakoztatott
megérinthet6 elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazé termék.

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység

Py W W Teljesitményfelvétel

Lnax A A A meghajté gép maximalis dramfelvétele

U \ \' Fesziiltség

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Méret, metrikus menet

%) mm mm Egy korkeresztmetszet( alkatrész atmérdje

9 o 9 FeHss | mm mm Furatitméré acélban - nagy teljesitmény(
vagdacél (csigafuro)

o mm mm Déorzsar atméré

%, 0 mm mm Siillyeszt6 atméré

T @ 9T, Fe HSS mm mm Furatitméré acélban - betonacélban
(menetfurd)

i kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvény) szerint
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Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
i«ﬁ kg kg A meghajtd gép maximalis sdlya
/xb mm mm A magneses talplemez méretei
L mm mm A meghajtd gép befogdnyak atméréje

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, Ni °C, dB, | és levezetett egységei.

Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei

min, m/s perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.

A magneses furéallvany rendeltetése:

Ez a méagneses furdallvany egy munkagép rogzitésére
szolgél, amely az idGjaras hatdsaitdl védett helyen, a
FEIN cég altal engedélyezett szerszimokkal és
tartozékokkal, magnesezhet6 feliilet(i anyagok
csigafirokkal valé furasira és dorzsarazasra valamint
menetfirasra szolgal.

Az ipari faroallvany rendeltetése:

Ez az ipari fardéllvany egy munkagép rogzitésére
szolgal, amely az id6jaras hatdsaitdl védett helyen, a
FEIN cég altal engedélyezett szerszamokkal és
tartozékokkal, anyagok csigafirékkal valé furdsara és
dorzsarazasra valamint menetfurasra szolgal.

Altalanos biztonsagi eldirasok a rigzitd
herendezések szamara

£e| Olvassa el valamennyi
A FIGYELMEZTETES biztonsagi eldirast és egyéb
utasitast, amely a magneses fardéallvannyal/az ipari
faréallvannyal vagy az elektromos kéziszerszammal
szallitasra keriilt. A biztonsagi el&irdsok és utasitasok
betartdsinak elmulasztisa dramiitésekhez, tizhdz
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Orizze meg a jivdbeli hasznalatra is valamennyi
hiztonsagi eldirast és utasitast.
A biztonsagi téjékoztatokban alkalmazott ,.elektromos
kéziszerszam” fogalom a héldzati elektromos
kéziszerszamokat (hilézati csatlakozé kibellel) és az
akkumulitoros elektromos kéziszerszimokat (halézati
csatlakozé kabel nélkiil) foglalja magéban.

Hizza ki a csatlakozo dugét a dugaszoléaljzathél,
és/vagy vegye ki az akkumulatort az elektromos
kéziszerszamhal, mieldtt az elektromos kéziszerszamon
heallitasi munkakat végez, vagy tartozékokat cserél.
Az elektromos kéziszerszdimok akaratlan elinditdsa
baleseteket okozhat.

Az elektromos kéziszerszam felszerelése eldtt szerelje
ossze megfelelden a magneses furaallvanyt/az ipari
faréallvanyt. A helyes 6sszeszerelés igen fontos, hogy
elkeriilje az 6sszecsukddasi veszélyt.

Rigzitse biztos helyzetben az elektromos
kéziszerszamot a magneses firéallvanyra/az ipari
faroallvanyra, mielétt hasznalatha venné. Ha az
elektromos kéziszerszam a magneses furdallvanyon/az
ipari fardallvanyon elcsuszik, a kezeld elvesztheti az
uralmét a szerszam felett.

Aliitsa a riigzitd berendezést egy szilard, sik, vizszintes
feliiletre. Ha a rogzit8 berendezés elcsuszhat, vagy
billeghet, az elektromos kéziszerszamot nem lehet
egyenletesen és biztonsagosan vezetni.

Ne terhelje til a magneses faréallvanyt/az ipari
fardallvanyt és ne hasznalja se létraként, se
allvanyként. Ha tulterheli a magneses fardéllvanyt/az
ipari furddllvanyt, vagy ha raill ezekre, akkor a
maégneses furoéallvany/az ipari farééllvany sulypontja
felfelé eltolodhat és a furdallvany felbillenhet.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi munkavédelmi
rendelkezéseket.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompito fiilvedat,
vedd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskeéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiilé idegen
anyagoktol, amelyek a kiilénb&z8 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véddéalarcnak meg kell sz(irnie
a hasznalat soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van
téve az er&s zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

Leesési veszély esetén hiztositsa a késziilekkel
szallitott hevederrel a magneses fiirdallvanyt, fileg ha
magasabbh helyen, fiiggdeleges épitési elemeken vagy a
feje felett dolgozik. A magnes tartdereje
fesziiltségkiesés esetén vagy a héldzati csatlakozé
kihuzésa esetén megsz(inik.

A filggdlegesen allo elemeken vagy fej feletti
helyzetbhen végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly
nélkiil dolgozzon. llyen helyeken hasznéljon hiitéanyag
sprayt. Ha az elektromos kéziszerszdmba folyadék jut,
ez aramiitéseket okozhat.

Az magneses fardallvanyt csak egy eldirasszerii
véddérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
véddvezetéket is tartalmazo hosszahbitot hasznaljon és
rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat. Egy
nem végig ditmend védévezeték aramiitéshez vezethet.

Sohase iranyitsa az elektromos kéziszerszamot sajat
magara, vagy a kizelben tartozkodo mas személyekre,
vagy allatokra. Ez az éles vagy forré szerszamok iltal
okozott sériilésekhez vezethet.
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Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkezd esetben tiizveszély
1ép fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azhesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rakkelté hatastak.

A magneses firdallvanyra/az ipari firdallvanyra
tablakat és jeleket csavarokkal vagy szegecsekkel
felerdsiteni tilos. Egy megrongalddott szigetelés mar
nem nyujt védelmet az aramiités ellen. Hasznéljon
ontapadés matricakat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
nem kiilon az On magneses faréallvanyahoz/ipari
faréallvanyahoz fejlesztett ki vagy engedélyezett. A
biztonsdgos lizemelést az még nem biztositja, ha egy
tartozék pontosan illik az On magneses
furdallvanyéhoz/ipari fardallvanyahoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy fémmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzdnyilasait. A
motorventilitor beszivja a port a motorhdazba. Ez
tulsigosan sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos
zarlatot okozhat.

iizembevétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongalédva a
halézati csatlakozo vezeték és a csatlakozo dugo.
Ajanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabb méretezési arama
hibaaram véddkapesolon (RCD) keresztiil iizemeltesse.

Kezelési tajékoztato.
& FIGYELMEZTETES Ha egy olyan elektromos
kéziszerszamot szerel fel,
amely nem a magneses fardallvanyon/az ipari
faréallvanyon valé hasznalatra van eldiranyozva, a
magneses faréallvany/az ipari faréallvany felbillenhet.
Htéanyagként kizardlag vizzel nem keverhet6
hiitéanyagokat vagy olajokat szabad csak hasznalni.
A meghajté gépéhez a megfelels teljesitmény(i
magneses furdallvanyt/ipari furdallvanyt hasznilja.
Ugyeljen arra, hogy a magneses faréallvany magneses
talplemezének feldllitdsara szolgil feliilet sik, tiszta és
rozsdamentes legyen. A lakk- és malter maradékokat
elézéleg el kell tavolitani.
A magneses fardéllvanyt csak bekapcsolt magneses
talplemezzel haszndlja.
A magneses fardéllvinnyal a nem magnesezheté
anyagokon végzett munkakhoz azokhoz megfeleld,
tartozékként kaphaté FEIN gyartmanyd rogzitd
szerkezeteket, mint példaul szivélapot, vikuumlapot
vagy cséfuro szerkezetet, kell hasznalni.
A magneses fardéllviny magnesének tartderejét a
12 mm-nél vékonyabb acéllemezekre valé felerdsités
soran ugy kell biztositani, hogy az acéllemez ald egy
masik acéllemezt kell elhelyezni.
A meghajto gépet csak a magneses furéallvany
hédtoldaldn elhelyezett dugaszoldaljzathoz
csatlakoztassa.
A magneses firéallvany magneses talplemezének
aramellatésat egy dramérzékeld dllanddan ellenérzi. Ha
a magneses talplemez elromlik, a meghajté gép nem
miikadik.

A szerszamot csak m(ikodé motor mellett hizza ki a
furatbal.
Ha a szerszam beszorul az anyagba, dllitsa le a meghajté
gépet és a szerszamot az dramutatd jarasaval ellenkezd
iranyban forgatva évatosan hizza ki.
Minden egyes furds utan tavolitsa el a forgacsot és a
kifart magot.
Sohase nyuljon puszta kézzel a forgacshoz.
Hasznéljon mindig egy forgacskampot.
A szerszam kicserélésekor ligyeljen arra, hogy ne
rongalja meg az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronaftirashoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atfurasa utan el kell
tavolitani.
A meghajté gépnek az abba behelyezett
szerszammal nem szabad magatdl lefelé
mozognia.
Ha a mégneses furoéallvanyt az arra felszerelt
meghajté géppel megdonti, akkor az bekapcsolt
magnes esetén felbillenhet. Ezért biztositsa a magneses
furédllvanyt egy feszité hevederrel.

Uzembentartas és veviszolgalat.

Kiilonosen hatranyos koriilmények
fennallasa esetén fémek megmunkaldsakor az
elektromos kéziszerszam belsejében

elektromosan vezetdképes por rakédhat le. Ez

hatranyos hatdssal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére. Fjja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6zényilason keresztiil

szaraz és olajmentes préslevegével és a iktasson be a

héldzati vezeték elé egy hibadram védSkapcsolot (FI).

Ha a magneses flrdallvany csatlakozé vezetéke

megrongalddott, akkor ezt egy specialisan gyartott

csatlakozo vezetékre kell kicseréIni, amely a FEIN-
vevészolgalatnal kaphatd.

Ennek a terméknek az aktualis potalkatrész-jegyzéke az

interneten a www.fein.com cimen talalhaté.

A kibvetkezi alkatrészeket sziikség esetén On is

kicserélheti:

Szerszamok, forgacsvéds, forgdkereszt kézi

fogantytval, meghajté gép tartd

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotélls a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos torvényes rendelkezéseknek
megfelel8en érvényes. Termékeinket ezen tilmenéen a
FEIN jotallasi nyilatkozatdban leirtaknak megfelel8
kiterjesztett garancidval széllitjuk.

Az On termékéhez tartozé szallitmanyban nem
feltétlendl taldlhaté meg az ezen hasznalati utmutatdban
ismertetésre kerlil vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldsegi nyilatkozat.

A CE-nyilatkozat csak az Eurdpai Unié és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Térsulds) orszagaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szamara keriiltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utdn
az UKCA-jel érvényét veszti.
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Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Angliara,
Walesre és Skdciara) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szimdra keriiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon valé
forgalombahozatala utin a CE-jel érvényét veszti.
AFEIN egyediili feleléséggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miszaki dokumentdcié a kdvetkezé helyen talalhato:
C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagolasokat, a mar nem hasznalt magneses
furdallvanyokat/ipari furdéllvanyokat és tartozékokat a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznélasra leadni.



" B

Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvétleni

2] )

Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako néavod k obsluze a vSeobecna bezpecnostni
upozornéni.

0

Uposlechnéte pokynt ve vedle stojicim textu nebo grafice!

AN

Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!

i
(€EsS

Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zéastréku ze sitové zasuvky. Jinak existuje
nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbéhu elektronaradi.

©C®0

Pri praci poutzijte ochranu odi.

@®

P¥i praci poutzijte ochranu sluchu.

®

Nedotykejte se rotujicich dili elektrondradi.

O

Vseobecna znacka zakazu. Toto pocinani je zakazané.

Nastartovéni vrtactho motoru. Smér otéceni vpravo

9]

Zastaveni motoru

ce

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

UK
cA

Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, kterd mize vést k vaiznym
poranénim nebo smrti.

Vyrazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromézdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Vyrobek se zékladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodié.

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni

Py W W Prikon

ax A A Maximalni odbér proudu hnaciho stroje

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

M. mm mm Rozmér, metricky zavit

(%) mm mm Pramér kulatého dilu

O o 9 FeHss | mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna
rychlofeznd ocel (spirdlovy vrtik)

2z o mm mm Pramér vystruzniku

=z, 0 mm mm Primér zahloubeni

TS @ 97, Fe HSS mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna
rychlofeznd ocel (zavitnik)

i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

iﬁ kg kg Maximalni hmotnost hnaciho stroje

/xb mm mm Rozméry magnetické desky

0 mm mm Pramér upinaciho krku hnaciho stroje
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Znacka Jednotka mezinarodni

Jednotka narodni

Vysvétleni

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zakladni a odvozené jednotky z
mezindrodni soustavy jednotek SI.

Pro Vasi hezpeénost.

Uréeni magnetického vrtaciho stojanu:
Magneticky vrtaci stojan pro upnuti hnaciho stroje k
vrtani pomoci plnych vrtakd, pro vystruZovani a Fezani
zavitd do materialG s magnetizovatelnym povrchem s
firmou FEIN schvédlenymi pracovnimi nastroji a
prisluSenstvim v prostfedim chranéném pred
povétrnostnimi vlivy.

Urceni primyslového vrtaciho stojanu:
Pramyslovy vrtaci stojan pro upnuti hnaciho stroje k
vrtani pomoci plnych vrtakd, pro vystruZovani a fezani
zavitd do materialt s firmou FEIN schvélenymi
pracovnimi nastroji a pFisluSenstvim v prostfedim
chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
VSeobecna hezpeénostni upozornéni pro upinaci
pripravky. B
A VAROVANI Ctéte v§gt:!1na bezpet':nng»tni
upozorneéni a pokyny, jez hyly s
magnetickym vrtacim stojanem/pramyslovym vrtacim
stojanem dodany. Zanedbani pti dodrZzovéni
bezpecnostnich upozornéni a pokynt mohou zpasobit
zésah elektrickym proudem, poZir a/nebo tézka
poranéni.
VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny do
budoucna uschovejte.
V bezpeénostnich upozornénich pouZity pojem
nelektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi
provozované na elektrické siti (se sitovym kabelem) a
na elektronaradi provozované na akumulitoru (bez
sitového kabelu).

Drive, nez pristoupite k nastavovani stroje nebo k
vymeéné prislusenstvi, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
a/nebo odstraite akumulator. Neimysiny start
elektronaradi je pFicinou nékterych drazd.

Pred namontovanim elektronaradi magneticky vrtaci
stojan/primyslovy vrtaci stojan spravné sestavte.
Spravné sestaveni je duleZité, aby se zabranilo riziku
zhrouceni.

Nez elektronaradi pouzijete, spolehlivé jej na
magneticky vrtaci stojan/primyslovy vrtaci stojan
upevnéte. Vysmeknuti elektronaFadi na magnetickém
vrtacim stojanu/primyslovém vrtacim stojanu muaze
vést ke ztraté kontroly.

Upinaci pripravek dejte na pevnou, rovnou a
vodorovnou plochu. Pokud se maZe upinaci pFipravek
sesmeknout nebo viklat, nemGze byt elektronradi
rovnomérné a bezpecné vedeno.

Magneticky vrtaci stojan/pramyslovy vrtaci stojan
nepretézujte a nepouZivejte jej jako Zehfik ci leseni.
PretiZeni nebo stani na magnetickém vrtacim stojanu/
pramyslovém vrtacim stojanu miZe vést k tomu, Ze se

vrtaciho stojanu pfesune nahoru a ten se pfevrati.

Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
ochrany pri praci.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouZzijte ochranu celého obliceje, ochranu o¢i neho
ochranné hryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
¢asticemi brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi t&lisky, jeZ vznikaji p¥i riznych
aplikacich. Protiprachova maska i respirator museji pfi
pouZivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, mbzZete utrpét ztratu
sluchu.

Pii nebezpeci padu zajistéte magneticky vrtaci stojan
pomoci dedaného upinaciho popruhu, zejména pri
pracech ve vyskach, na svislych stavebnich prucich
nebo nad hlavou. P¥i vypadku proudu nebo vytazeni
sitové zastrcky nezistane zachovana pfilnava sila
magnetu.

Prace na svislych prucich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZzijte zde chladici sprej. Prostednictvim kapaliny
vniklé do elektronaradi vznika nebezpedi tderu
elektrickym proudem.

Magneticky vrtaci stojan provozujte pouze na
predpisiim vyhovujicich zasuvkach s ochrannym
kontaktem. Pouzivejte pouze neposkozené pripojovaci
kabely a pravidelné kontrolované prodluzovaci kabely s
ochrannym kontaktem. Pferuseny ochranny vodi¢
muZe vést k zasahu elektrickym proudem.

Nemiite elektronaradim proti sobé, proti jingym osoham
neho zvifatiim. Existuje nebezpedi zranéni dané ostrymi
nebo horkymi pracovnimi néstroji.

Neopracovavejte zadny material s ohsahem horéiku.
Existuje nebezpedi pozaru.

Neopracovavejte zadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a Zadny material s ohsahem azhestu.
Tyto materidly jsou povaZovany za karcinogenni.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na magneticky
vrtaci stojan/pramyslovy vrtaci stojan stitky nebo
znacky. Po3kozend izolace nenabizi Zddnou ochranu
proti zasahu elektrickym proudem. PouZijte nalepovaci
Stitky.

Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které nebylo
specialné vyrobcem pro magneticky vrtaci
stojan/primyslovy vrtaci stojan vyvinuto neho
povoleno. Bezpeény provoz neni dan sam od sebe tim,
Ze se prislusenstvi hodi na V4§ magneticky vrtaci
stojan/primyslovy vrtaci stojan.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach
do télesa. To miZe zpUsobit pFi nadmérném
nahromadéni kovového prachu elektrické ohrozZeni.
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Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.
Doporuceni: elektronaradi provozujte vzdy pres
proudovy chrani¢ (RCD) s jmenovitym svodovym
proudem 30 mA &i méneé.

Pokyny k obsluze.
A VAROVANI Pokqd se l'lam_ontuie eleklrn_:yﬁqdi,
které neni uréeno pro pouzivani v

magnetickém vrtacim stojanu/primyslovém vrtacim

stojanu, miize se magneticky vrtaci stojan/primyslovy

vrtaci stojan prevratit.

Jako chladici prostfedek pouZivejte vyhradné vodou

nemisitelné chladici prostiedky ¢i oleje.

Pro V&$ hnaci stroj pouZijte podle vykonovych

parametr( vhodny magneticky vrtaci

stojan/priimyslovy vrtaci stojan.

Dbejte na to, aby instala¢ni plocha pro magnetickou

patu magnetického vrtaciho stojanu byla rovna, ¢istd a

bez rzi. Odstrafite lak a vrstvy tmelu.

Magneticky vrtaci stojan pouZivejte pouze se zapnutou

magnetickou patou.

P¥i pracech s magnetickym vrtacim stojanem na

nezmagnetovatelnych materidlech se museji pouzit

vhodné, jako pfislusenstvi dostupné, upeviiovaci

pripravky firmy FEIN, jako nap¥. pfisavna deska,

vakuova deska nebo pripravek na vrtani trubek.

Téz pfi pracech na ocelovych materidlech s tloustkou

materidlu mensi neZ 12 mm musi byt pro zaruceni

prilnavé magnetické sily obrobek zesilen dodate¢nou

ocelovou deskou.

Hnaci stroj pFipojte pouze do zdsuvky na zadni strané

magnetického vrtaciho stojanu.

Magneticka pata je hlidana senzorem proudu. Je-li

magnetickd pata vadna, hnacf stroj nepracuje.

Pracovni ndstroj vytahujte z vrtaného otvoru pouze s

bézicim motorem.

Pokud zistane pracovni ndstroj vézet v materiélu,

zastavte hnaci stroj a opatrné vytocte pracovni nastroj

proti sméru hodinovych rucic¢ek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.
Spony neberte holou rukou. Vzdy poutijte hak
na Spony.

P¥i vyméné pracovniho néstroje neposkodte jeho brity.

P¥i korunkovém vrtani vrstvenych materialG odstranite
po kaZzdé provrtané vrstvé jadro a $pony.
Hnaci stroj se nesmi s vloZzenym nastrojem
samovolné pohybovat dold.

PFi posouvani magnetického vrtaciho stojanu s

namontovanym hnacim strojem se jednotka
muZe pfi vypnutém magnetu pieklopit. Zajistéte proto
magneticky vrtaci stojan pomoci upinaciho popruhu.

Udrzba a servis.
P¥i extrémnich podminkach nasazeni se
miZe pfi opracovavni kovil uvnit¥

elektronaradi usazovat vodivy prach.

Ochranna izolace elektronafadi maze byt naruSena.

Casto vyfukuijte vétracimi otvory vnitfni prostor

elektronéradi pomoci suchého tlakového vzduchu bez

oleje a predradte proudovy chréni¢ (Fl).

Pokud je poskozen privodni kabel magnetického
vrtaciho stojanu, musi byt nahrazen specidlné
pfipravenym pfivodnim kabelem, ktery je k dostani v
servisu firmy FEIN.

Aktualni seznam nahradnich dilt tohoto vyrobku
naleznete na internetu na www.fein.com.

Nasledujici dily miizete, je-li treba, vyménit sami:
pracovni nastroje, ochranu proti ponam, oto¢ny kF¥izZ s
rukojetmi, uchyceni hnaciho stroje

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN zaruku podle prohlaseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodéavky Vaseho vyrobku maze byt obsazen
i jen jeden dil pFislusenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou uréené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obé&hu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
urcené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do obéhu
na britském trhu ztréci oznaceni CE svou platnost.
Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivetniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyfazené magnetické vrtaci stojany/primyslové
vrtaci stojany a pfislusenstvi dodejte k opétovnému
zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.



« I

Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vlysvetlenie

2] )

Bezpodmienecne si preditajte priloZent dokumentaciu ako Navod na pouZitie a V§eobecné
bezpednostné predpisy.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

Dodrziavajte pokyny uvedené v prilozenom texte alebo na obrazkoch!

Pred kazdym pracovnym Gkonom na naradi vytiahnite zastrcku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom netimyselného rozbehnutia ruéného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

Nedotykajte sa rotujucich suciastok ru¢ného elektrického naradia.

Znacka vieobecného zikazu. Tato Cinnost je zakdzana.

Spustenie motora vitatky. Smer otd¢ania doprava

Zastavit motor

ce

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

UK Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,
cA Skotsko).
4 POZOR Toto upozornenie poukazuje na moznu nebezpeénu situaciu, ktord méze viest k vaznym

poraneniam alebo méZe sp&sobit smrt.

)¢

Vyradené rucné elektrické néaradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte
ako triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

D

Vyrobok ma zdkladnu izolaciu a okrem toho st vodivé suciastky pripojené na ochranny
vodic.

Znacka Medzinarodna jednotka Narodna jednotka | Uysvetienie

Py W W Prikon

Lpax A A Max. odber pridu pohonného néradia

U \ \ Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Rozmer, metricky zdvit

%] mm mm Priemer okruhlej stciastky

o0 97, FeHss | mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna
ocel (3pirdlovy vrtik)

Ziz o mm mm Priemer nastroja na Cistenie zavitu

=z, D mm mm Priemer nastroja na zahlbovanie

T @ 9T, Fe HSS mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna
ocel (zavitnik)

i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01

iﬁ kg kg M'axir'nélna hmotnost pohonného
naradia
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Znacka Medzinarodna jednotka Narodna jednotka | Uysvetienie
Ixb mm mm Rozmery platne magnetickej patky
L mm mm Priemer upinacieho ki¢ka pohonného

naradia

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladné a odvodené jednotky
Medzinarodného systému jednotiek SI.

Pre Vasu hezpecnost.

Uréenie magnetického vitacieho stojanu:
Magneticky vrtaci stojan je ureny na upevnenie
pohonného néradia na vitanie pomocou plnych
Spirdlovych vrtakov, na vystruhovanie a na rezanie
zévitov na materidloch s magnetizovatelnym povrchom
s pracovnymi nastrojmi a prislusenstvom, ktoré boli
schvélené firmou FEIN, v priestoroch chranenych pred
vplyvmi vonkajSieho podnebia a pocasia.

Uréenie priemyselného vitacieho stojanu:
Priemyselny vitaci stojan je ureny na upevnenie
pohonného naradia na vitanie pomocou plnych
Spirdlovych vrtakov, na vystruhovanie a na rezanie
zavitov na materidloch s pracovnymi nastrojmi a
prisluSenstvom, ktoré boli schvélené firmou FEIN, v
priestoroch chranenych pred vplyvmi vonkajsieho
podnebia a pocasia.

VSeohecné hezpeénostné pokyny pre upinacie
zariadenia.

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny
ANEBZOR a upozornenia, ktoré boli dodané s tymto
magnetickym/priemyselnym vitacim stojanom alebo s
ruénym elektrickym naradim. Nedostatky pri dodrZiavani
bezpecnostnych pokynov a upozorneni mézu mat za
nésledok zésah elektrickym pradom, vznik poZiaru
a/alebo spdsobit vaZzne poranenia oséb.
Uschovajte vSetky Bezpecnostné pokyny a upozornenia
na pouzivanie v budicnosti.
Pojem ,,ru¢né elektrické naradie“ pouZivany v texte
Bezpecnostnych pokynov sa vztahuje na rucné
elektrické naradie napdjané zo siete (pomocou sietovej
$ndry) a na ruéné elektrické naradie napajané
akumulatorovou batériou (bez sietovej $nury).
Skir ako zacnete vykonavat na ruénom elektrickom
naradi nastavenia, alebo predtym, ako budete vymieiat
prislusenstvo, vytiahnite zastrcku sietovej Sniry zo
zasuvky a/aleho vyherte z ruéného elektrického naradia
akumulator. Neimyselné spustenie ru¢ného
elektrického naradia byva zdrojom viacerych druhov
arazov.

Pred namontovanim elektrického naradia spravne
poskladajte a upevnite magneticky/priemyselny vitaci
stojan. Bezchybné zloZenie a upevnenie je dblezZité

kvéli tomu, aby sa zabranilo nebezpecenstvu spadnutia.

Skir ako zacnete ruéné elektrické naradie pouzivat,
spolahlivo ho upevnite na magneticky/priemyselny
vitaci stojan. ZoSmyknutie ru¢ného elektrického
naradia na magnetickom/priemyselnom vitacom
stojane mdZe zapricinit stratu kontroly nad naradim.

Upinacie zariadenie postavte na pevni, rovni a
vodorovnii plochu. Keby sa mohlo upinacie zariadenie
zoSmyknut alebo kyvat, nedalo by sa rucné elektrické
naradie rovhomerne a spolahlivo viest.

NepretaZujte magneticky/priemyselny vitaci stojan a
nepouzivajte ho ako rebrik ani ako leSenie. PretaZenie
magnetického/priemyselného vitacieho stojanu méze
spdsobit to, Ze sa taZisko magnetického/priemyselného
vitacieho stojanu presunie smerom hore a stojan sa
prevriti.

Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia
o0 ochrane zdravia pri praci.

Specialne bezpecnostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochrannii dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebo Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chranit pred odletujtcimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochrannd dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia naradia. Ked'je ¢lovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu
sluchu.

V pripade mozného ohrozenia padom zahezpecte
magneticky vitaci stojan dodavanym upinacim
remenom, predovSetkym pri praci vo vySkach, na
2vislych stavebnych prvkoch alebo pri praci nad hlavou.
V pripade vypadnutia dodavky elektrického pradu
alebo po vytiahnuti zéstréky zo zasuvky nezostane
magneticka sila zachovana.

Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch aleho
pri pracach nad hlavou nepouzivajte nadobu na
chladiaci prostriedok. V takomto pripade pouZivajte
chladiaci prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne
do ruéného elektrického naradia, predstavuje
nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom.

Pouzivajte tento magneticky vitaci stojan len po
pripojeni na elektricka zasuvku vybaveni podlia
predpisov ochrannym kontaktom. Nepozivajte
poskodené privodné Sniry a pravidelne kontrolujte
prediZovacie Sniiry s ochrannym kontaktom.
Nepriechodny ochranny vodi¢ méZe mat za nasledok
zasah elektrickym pradom.
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Nesmerujte ruéné elektrické naradie proti sebe
samému, ani na iné osoby alebo na zvierata. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia ostrymi alebo hortcimi
pracovnymi ndstrojmi.

Neobrabajte ziaden material, ktory ohsahuje
magnézium. Hrozi nebezpeéenstvo poZiaru.
Neobrabajte ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym vlaknom ani material obsahujici azhest.
Tieto latky si povaZované za rakovinotvorné.

Je zakazané skrutkovat alebo nitovat na magneticky/
priemyselny vitaci stojan akékolvek Stitky alebo
znacky. Poskodeni izoldcia neposkytuje Ziadnu
ochranu pred zasahom elektrickym pridom. PouZivajte
samolepiace 3titky.

Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom uréené a odporicané Specialne na pouzivanie
s Vasim magnetickym/priemyselnym vitacim stojanom.
Bezpecna previdzka nie je zarucena iba tym, Ze sa
urdité prislusenstvo na Va§ magneticky/priemyselny
vitaci stojan dd poufzit.

Pravidelne cistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia
prach. V pripade nadmierneho nahromadenia
kovového prachu to mdZe sposobit ohrozenie
elektrickym prudom.

Ak chcete naradie pouZivat, skontrolujte najprv, ¢i nie
je poskodena elektricka privodna Sniira a zastréka.
Odporacanie: Pouzivajte toto rucné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spinac pri poruchovych priadoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pridom 30 mA aleho
menej.

Navod na pouzivanie.

Ked'sa na magneticky/priemyselny
AROZOR vitaci stojan namontuje ruéné elektrické
naradie, ktoré nie je na pouzivanie s magnetickym/
priemyselnym vitacim stojanom uréené, moze sa
magneticky/priemyselny vitaci stojan prevratit.
PouZivajte vyluéne chladiace prostriedky nemiesatelné
s vodou alebo oleje.
PouZivajte pre svoje pohonné naradie
magneticky/priemyselny vitaci stojan, ktory zodpoveda
vykonovym parametrom naradia.
Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha pitky
magnetu magnetického vrtacieho stojanu rovng, Cistd a
bez hrdze. Odstréfite lak a vrstvy stierky.
PouZivajte magneticky vrtaci stojan iba so zapnutou
pitkou magnetu.
Pri préaci s magnetickymvrtcim stojanom na materidloch,
ktoré sa nedaji zmagnetizovat, treba pouZit ako
prislusenstvo vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré
pontka firma FEIN ako prisluenstvo, napr. prisavnd

platiiu, vakuovu platiiu alebo pripravok rdrové vitanie.

Pri praci na ocelovych materidloch s menSou hribkou
materidlu ako 12 mm treba na zabezpedenie sily
magnetického pridrZiavania vitacieho stojanu zosilnit
obrobok pomocou pridavnej ocelovej platne.
Pohonné naradie pripéjajte len do zasuvky umiestnenej
na zadnej strane magnetického stojanu.

Pdtka magnetu nagnetického vitcieho stojanu je
monitorovana pomocou prudového senzora. Ked'je
patka magnetu pokazena, motor pohonného naradia sa
nerozbehne.

Pracovny nastroj vytahujte z vrtného otvoru len pri

beZiacom motore.

V takom pripade, ked'sa pracovny nastroj v materiali

zasekne, zastavte pohonné néradie a opatrne oticajte

pracovny nastroj proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek.

Po kazdom vitani odstraiite triesky a vyvitané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. Vidy
pouZzite hik na triesky.

Pri vymene pracovného nastroja dajte pozor na to, aby

ste neposkodili jeho rezné hrany.

Pri jadrovom vitani vrstveného materialu odstrafite po

kazdej previtanej vrstve jadro a triesky.

Po vloZeni nastroja sa pohonné naradie s

vloZenym pracovnym ndstrojom nesmie sa

samocinne pohybovat smerom dole.

Pri presdvani magnetického vrtacieho stojana s

namontovanym pohonnym naradim sa moZe tito
jednotka pri vypnutom magnete prevratit. Zabezpecte
preto magneticky vitaci stojan pomocou upinacieho
remeiia.

Udriba a autorizované servisné
stredisko.

B Pri extrémnych previddzkovych
 podmienkach sa mdZe pri obrabani kovov
vnutri naradia usddzat jemny dobre vodivy
prach. To méze poskodit ochrannu izolaciu ru¢ného
elektrického ndradia. V Castych intervaloch prefukajte
vnutorny priestor runého elektrického naradia cez
vetracie $trbiny suchym vzduchom neobsahujucim olej
a naradie pripéjajte cez ochranny spinac pri
poruchovych pridoch (Fl).
Ak je poskodena privodnd Snura magnetického
vitacieho stojana, treba ju nahradit $pecidlnou
privodnou $nurou, ktora sa da zakupit v
Autorizovanom servisnom stredisku firmy FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych sudiastok pre tento
vyrobok ndjdete na Internete pod www.fein.com.
V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Pracovné nastroje, chranic proti odletujicim trieskam,
otocny kriz s pakovymi rukovitami, drziak pohonného
naradia

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zikonna zaruka na produkt plati podla zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zéruke.

V zdkladnej vybave Vasho vyrobku sa méze nachadzat
len Cast prisluSenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.
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\lyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej tnie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré si urcené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, striaca znacka UKCA
svoju platnost.

VUyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Angllcko,
Wales a Skétsko) a iba pre produkty, ktoré su uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na posledne;j
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, dosliZené magnetické/priemyselné vitacie

stojany a prisluSenstvo dajte na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

e

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogdlne wskazdwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu.

Nie nalezy dotykac czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Wiaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

Zatrzymywanie silnika

ce

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspélnoty
Europejskiej.

UK
CA

Potwierdza zgodnos¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,
Szkodji).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciata lub
nawet utraty zZycia.

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne
nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu
uziemiajacego przewodzacymi prad cze$ciami dostepnymi.

Znak Jednostka migdzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

Py A W Moc pobierana

L pax A A Maks. pobdr pradu jednostki napedowej

U \4 \ Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwos¢

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%) mm mm Srednica okragtego elementu

=0 97 Fe Hss | mm mm Srednica wiercenia w stali - stali
szybkotnacej o podwyzszonej
wydajnosci skrawania (wiertlo spiralne)

e mm mm Srednica rozwiertaka

2. O mm mm Srednica poglebiania

T @ 9, Fehiss | mm mm Srednica wiercenia w stali - stali
szybkotnacej o podwyzszonej
wydajnosci skrawania (wiertlo do
gwintow)

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01
(=z metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)
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Znak Jednostka migdzynarodowa

Jednostka lokalna

Objasnienie

Maksymalny ciezar jednostki napedowe;j

Ixb mm mm

Wymiary podstawy magnetycznej

th mm mm

Srednica kotnierza mocujacego jednostki
napedowej

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A,mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki
pochodne wg Miedzynarodowego
Uktadu Jednostek Miar SI.

Dia wiasnego hezpieczenstwa.

Zastosowanie magnetycznego stojaka
wiertarskiego:

Stojak magnetyczny stuzy do mocowania jednostki
napedowej przeznaczonej do wiercenia wierttami
petnymi, do rozwiercania otworéw i gwintowania
materialéw o powierzchni magnetycznej, przy uzyciu
zatwierdzonych przez FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu oraz w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Zastosowanie przemysiowego stojaka
wiertarskiego:

Przemystowy stojak wiertarski stuzy do mocowania
jednostki napedowej przeznaczonej do wiercenia
wierttami petnymi, do rozwiercania otwordw i
gwintowania materiatéw, przy uzyciu zatwierdzonych
przez FEIN narzedzi roboczych i osprzetu oraz w
odpowiednich warunkach atmosferycznych.

0Ogolne wskazowki hezpieczenistwa dotyczace
urzadzen mocujacych.

5 Nalezy w catosci przeczytaé
4 OSTRZEZENIE wskazowki bezpieczenstwa
oraz instrukcje, ktore zostaly dostarczone razem ze
stojakiem magnetycznym/przemystowym stojakiem
wiertarskim lub z elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa
i zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wszystkie instrukeje i wskazowki bezpieczenstwa
nalezy przechowywaé do ewentualnego dalszego
zastosowania.
Uzywane we wskazéwkach bezpieczenstwa pojecie
»elektronarzedzie® odnosi sie do elektronarzedzi,
zasilanych z sieci (z przewodem sieciowym) oraz do
elektronarzedszi, zasilanych akumulatorami (bez
przewodu sieciowego).

Przed dokonywaniem ustawien urzadzenia lub wymiana
akcesoriow nalezy wyciagnaé wtyk z gniazda
sieciowego i/lub wyja¢ akumulator. Przypadkowe
ruszenie elektronarzedzia stanowi przyczyne wielu
wypadkéw.

Przed montazem elektronarzedzia nalezy prawidiowo
zmontowacé stojak magnetyczny/przemystowy stojak
wiertarski. Dzieki wtasciwemu montazowi mozna
unikna¢ ryzyka ztozenia sig stojaka.

Przed rozpoczeciem uzytkowania elektronarzedzia,
nalezy go dobrze zamocowaé w stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim.
Przesuniecie sig elektronarzedzia na stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim
moze spowodowac utrate kontroli.

Urzadzenie mocujace nalezy umiescic na stabilnej,
rownej i poziomej powierzchni. Jezeli urzadzenie
mocujace przesuwa sie lub chwieje, nie jest mozliwe
réwnomierne i pewne prowadzenie elektronarzedzia.

Nie nalezy przeciazac stojaka magnetycznego/
przemystowego stojaka wiertarskiego, nie nalezy
stosowac go jako drahiny lub rusztowania. Przeciazanie
stojaka magnetycznego/przemystowego stojaka
wiertarskiego lub stawanie na nim moze spowodowac
przeniesienie jego $rodka ciezkosci i wywrdcenie sie.
Nalezy przestrzegaé rowniez odpowiednich przepisow
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Jezeli stojak magnetyczny zagrozony jest upadkiem -
w szczegdlnosci podczas prac wysokosciowych, przy
obréhce pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad glowa - nalezy zahezpieczy¢ go
zataczonym w dostawie pasem mocujacym. W razie
przerwy w zasilaniu pradem, a takze po wyciagnieciu
wtyczki sieciowe] z gniazda, sita przyciagania
magnetycznego zanika.

Do obrébki pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad giowa nie nalezy stosowac zbiornika
na chlodziwo. W takich przypadkach nalezy stosowa¢
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczenstwo
porazenia pradem elektrycznym.
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Stojak magnetyczny mozna uzytkowac tylke po
przylaczeniu go do przepisowych gniazd ze stykiem
ochronnym. Nalezy stosowac jedynie nieuszkodzone
przewody przylaczeniowe i regularnie kontrolowane
przewody przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtosci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowac
niebezpieczne dla zycia porazenie pradem.

Nie wolno kierowa¢ elektronarzedzia ani w swoim
kierunku, ani w kierunku innych osob lub zwierzat.
Istnieje niebezpieczenstwo zranienia sig si¢ ostrymi lub
goracymi narzedziami roboczymi.

Nie nalezy obrabiaé materiatéw zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrahiaé CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego wiéknem weglowym) ani materiatow
zawierajacych azhest. Materiaty te uznawane s3 za
rakotworcze.

Mocowanie tabliczek lub znakéw na stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim,
przy uzyciu $rub lub nitow jest surowo wzhronione.
Uszkodzona izolacja nie daje ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym. Uzywac wolno
jedynie naklejek.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie zostat specjalnie
zaprojektowany dla danego stojaka magnetycznego/
przemystowego stojaka wiertarskiego lub dopuszczony
do uzytkowania przez producenta. To, Ze jaki$ element
osprzetu daje sie¢ zamocowa¢ w danym stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim nie
gwarantuje jego bezpiecznego uzytkowania.
Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewad zasilania sieciowego i
wtyczke pod katem uszkodzen mechanicznych.
Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowac
przy rownoczesnym uzyciu wylacznika
roznicowopradowego (RCD) o pomiarowym pradzie
roznicowym wynoeszacym 30 mA lub mniej.

Wskazowki dotyczace obstugi.

A OSTRZEZENIE| Mocowanie w stojaku
magnetycznym/przemystowym

stojaku wiertarskim elektronarzedzia

nieprzewidzianego do pracy z danym stojakiem, moze

spowodowac jego wywracenie sig.

Jako chtodziwo wolno stosowa¢ wylacznie nie

mieszalne z woda $rodki chfodzace i oleje.

Jednostke napedowa nalezy uzytkowac tylko z takim

stojakiem magnetycznym/przemystowym stojakiem

wiertarskim, ktéry pasuje do parametréw tej maszyny.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby miejsce, na ktérym
ustawiana jest stopa magnetyczna stojaka byto réwne,
czyste i wolne od rdzy. Miejsce to nalezy oczysci¢ z
lakieru i masy szpachlowej.

Stojak magnetyczny wolno uzytkowa¢ wylacznie z
wlaczona stopa magnetyczna.

Do prac przy uzyciu stojaka magnetycznego na
powierzchniach niemagnetycznych nalezy stosowaé
odpowiednie urzadzenia mocujace firmy FEIN, ktore sa
dostepne jako osprzet, na przykiad ptyta przysysajaca,
ptyta prézniowa lub rurowe urzadzenie wiertnicze.
Do prac na materiafach stalowych o grubosci nie
przekraczajacej 12 mm nalezy obrabiany materiat
dodatkowo wzmocni¢ ptyta stalowa, aby zapewni¢
dostateczna site przyciagania stojaka magnetycznego.
Jednostke napedowa nalezy podtfacza¢ tylko do
gniazdka znajdujacego sie z tytu stojaka
magnetycznego.
Stopa magnetyczna stojaka nadzorowana jest za
pomoca czujnika elektrycznego. W przypadku
uszkodzenia stopy magnetycznej, jednostka napedowa
nie daje si¢ uruchomic.
Narzedzie robocze mozna wyciaga¢ z wywiercanego
otworu tylko przy pracujacym silniku.
Jezeli narzedzie robocze zakleszczy sie¢ w obrabianym
materiale, nalezy zatrzymac jednostke napedowa i
wyjac narzedzie robocze, obracajac nim ostroznie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Opitki i rdzeh wiertniczy nalezy usuwa¢ z wiertfa po
kazdej obrdbce.

Nie nalezy dotyka¢ wiéréw gofa reka. Nalezy

uzywac zawsze haczyka do widréw.
Podczas wymiany narzedzia roboczego nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatow wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac z wiertfa po przewierceniu kazdej z
warstw.

Jednostka napedowa z osadzonym narzedziem

roboczym nie powinna przesuwac si¢

samoczynnie ku dotowi.

Podczas przesuwania stojaka magnetycznego z

zamontowang jednostka napedowa (gdy magnes
jest wylaczony), jednostka moze sig przewrécié. Z tego
powodu stojak magnetyczny nalezy zawsze
zabezpieczac¢ za pomoca pasa.

Konserwacja i serwisowanie.
Obroébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie¢ wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to miec
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia. Nalezy czesto przedmuchiwac
whetrze elektronarzedzia (przez otwory wentylacyjne)
za pomoca suchego i bezolejowego powietrza
sprezonego i stosowac wylacznik ochronny
réznicowo-pradowy (Fl).
W przypadku uszkodzenia przylacza stojaka
magetycznego, nalezy go zastapi¢ specjalnie
przygotowanym przewodem, ktéry mozna naby¢ za
posrednictwem punktu serwisowego firmy FEIN.
Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
produktu znajduje si¢ pod adresem internetowym
www fein.com.
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W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:

Narzedzia robocze, ochrona przed opitkami i wiérami,
krzyzak obrotowy z dzwignia uchwytowa, mocowanie
jednostki napedowe;j

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprdécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego produktu moze wchodzi¢
tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

0Oswiadczenie GE dotyczy tylko krajéw Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobdw, ktére
przeznaczone sa do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznos¢.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkocji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.

Opakowanie, wycofane z uzycia stojaki magnetyczne/
przemysfowe stojaki wiertarskie i osprzet nalezy odda¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
Srodowiska.
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MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

CumBoOnHyeckoe H3obpamenne,

YCNIOBHBIA 3HAK

NoscHexnne

2] )

O6si3aTenbHO NPOYTUTE MpUNaraemMble AOKYMEHTbI, TaKUE KaK PyKOBOACTBO
Mo 3KcnyaTaumnm u obLume MHCTPYKLMM No 6e3onacHoCTH.

0

CobnioaaitTe ykasaHUsl, COAEPXKalLMECs B TEKCTe U Ha PUCYHKe PAAOM!

/N

CobnioaaitTe yKasaHus, COAEPIKaLLMECs B TEKCTE M Ha PUCYHKe psasom!

Mepea 310 paboueit onepaLmeit BbIHyTb BUSKY M3 LUTEMNCENTbHON PO3ETKU
cetn. B NPOTUBHOM Cily4as BO3MOX>XHO MOJTy4EHWE TPaBM B pe3ynbTaTe
HenpeAHaMepeHHOTro BKITIOYEHUS 3NTEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu paboTe Mcnonb3oBaTb CPeACTBA 3aLUMTLI Mas.

HPM paGOTe UCNOoNb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTbLI OPraHoOB CryXa.

He npuKacaiiTech K BpalLAIOLLUMCS HacTAM.

O61umit 3anpeLLaloLLMi 3HAK. DTO AeiCTBUE 3anpeLLeHo.

BkniounTb aAguratens. [pasoe HarnpasneHue BpatleHus

OcraHoB ABuraTtens

ce

MoATBEPKAAET COOTBETCTBUE BIEKTPOUHCTPYMEHTA AUPEKTUBAM
Esponeiickoro CoobuiecTsa.

UK MoATBEpXXAEHME COOTBETCTBUS SMEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXKEHUSM
cA AunpekTus Bennkobputanum (AHrnum, Yanbca, LoTtnanamm).
A NPEOYNPEXXAEHVE 3TO yKasaHue NpeAyrnpeKAIET O BO3MOXKHOM OMacHOM CUTyaLmu, KOTopas

MOXXeT NPUBECTU K CEpPbe3HbIM TPaBMaM UMM CMEpPTU.

)id

OtpaboTasLumne cBOI pecypc 3neKTpUHecKUe U3AENUS CrieAyeT cobupathb U
CA2BaTb OTAE/MBHO Ha 3KOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTky.

D

MN3aenue c 6asosoit nsonaumen u OTKPbITbIM1 TOKOMNPOBOAALLUMN
A€Tanamn, AONONHUTENbHO MOAK/MIOYEHHbIMU K 3a3eMNAIOLLLEMY MPOBOAY.

YcnosHbli 3HaK Enuxnua uamepenun, | Eaunnua uamepenun, | Moachenne
MemayHapoaHoe pycckoe
o6o3HaueHne o0603HaueHue
Py w Bt MoTpebnsiemas MoLHOCTD
Lpax A A MakcuManbHbii ToK, NoTpebnsembli
3MEKTPOMHCTPYMEHTOM
U \ B HomuHanbHoe HanpsxeHue
f Hz My YactoTa nuTatowwein cetn
M. mm MM AuameTp MeTpuyecKoit pesb6el
%] mm MM AvameTp Kpyrnow Yactu
:& %) ﬁ FeHSS | mm MM AwnameTp cBepneHus B CTanu - cnupanbHoe
cBeprio U3 BuicTpopeXxyLueit cTanu
ZIE @ mm MM AuameTp passepTku
5z, 0 mm MM AvameTp 3eHKepoBaHuA




m

YcnoBHbIH 3HAK Eaunnua uamepenns, | EaMHuLa uamepenus, | MoscHeHxe
MeHAyHapoaHoe pycckoe
o603HaueHHe o603HaueHHe
T @ 97 Fe HSS mm MM AwnameTp Hapeszaemoit pe3bbbl METHUKOM

13 GbICTpOpeXyLLe CTanu

i kg Kr

Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

iﬂ kg Kr

Makc. Bec ycTaHaBnMBaemMoro B CTOMKY

il

3MEKTPOUHCTPYMEHTa
Ixb mm MM Pasmepbl MarHUTHOro ocHoBaHus
i mm MM AmameTp 32KMMHOW Leiku

3MEeKTPOMHCTPYMEHTa

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s MWH, M/C

M, C, Kr, A, MM, B,
BT, Ny, H, °C, AB,

OcHoBHble 1 MPOU3BOAHBIE EAUHULLbI
nsmepeHmns MexkAyHapoAHOM cuCTeMbI
eamHuy, CH.

Ilna Bawe# 6e30NacHOCTH.

Ha3HaueHue cBepNUIbHOH CTOHHH HA MAarHHTHOM
OCHOBAHHH:

CBepnm'lean CTOMKa Ha MarHUTHOM OCHOBaHUMU Ana
)’CTaHOBKVI B Hee BJ'IEKTPOMHCTP)’MEHTB.,
I'IPeAHa3Ha"IeHHOFO Ana CBepJ‘IeHMﬂ CI'IMpaJ'IbeIMM
CBEepnamu, pasBepTKM U HapesaHWs pe3bObl B
Ma'repmanax C HAaMarHM4MBaemMou FIOBerHOCTbIO, Ana
paGOTbI B 32aKpbITbIX MOMeELLLEHUAX C AONYyLLEHHbIMU
¢dupmoit FEIN pabounmm MHCTpyMeHTamu u
I'IpMHaAJ'Ie)KHOCTSlMM.

HasHauenue I'IpOMbII.IH'IBHIIOﬁ BBellﬂHllblll]ﬁ
CTOHHHM:

[NpoMmbiLneHHas cBepnMnbHas CTOMKA ANSt YCTaHOBKM
B Hee 3MeKTPOMHCTPYMEHTa, MpeAHa3HaueHHOro AN
CBEpeHUs CNUPanbHbIMKU CBEPNIaMM, PasBEPTKU U
Hape3saHus pe3b6bl, ANt paboThl B 3aKpPbIThIX
romelLeHusX ¢ AonylieHHsIMM dupmont FEIN
pabourMmM MHCTPYMEHTaMM U MPUHAANEXHOCTSMM.

06wHe YHa3aHHA No TEXHHHe 6e3onacHocTH AnA
KpeneMHbIX NPHCNOCOGsIeHHN.

EX[E MpouuTaiiTe Bce yHa3aHHA
NTIEERIE HIAE no TexHuKe 6e3onacHocTH
M HHCTPYKLHH, HOTOPbIE GbINK NPHAIOHEHDBI K
MarHHTHOH/NPOMBILUSIEHHO#H CBEPSIHNbHOW CTOHHE H
3NEKTPOHHCTPYMEHTY. HecobnioaeHuWe yKasaHuit no
TexXHuKe 6e30|'|aCHOCTVI 4] MHCTP)’KLI.Mﬁ MOXKeT
npmaecm K nopa»(eano BJ'IeKTpM“IeCKI/IM TOKOM,
noxapy uU/unu TaXKenbiM TpaBMaM.

CoxpaHAHTE BCE YHA3aHHA N0 TeXHHKE (6e30NacHOCTH U
MHCTPYKUHH ANA AanbHEHLLEro Nonb30BaHHA.
MCHOHb3yeMbII:1 B YK333HM5|X Nno TEXHUKe
6e3onacHocTH TEPMUH KINEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCUTCA KaK K BJ'IEKTPOMHCTP)’MEHTB.M,
nuTaloWmMMea oT ceTu (c ceTesbiM Kabernem), Tak U K
3ﬂeKTPOl4HCTP)’MeHTaM, nUTaloLWMMCAa OT
akKyMmynsTopa (6e3 ceTeBoro kabens).

Mepen HACTPOHHOH INEKTPOHHCTPYMEHTA HAIH 3AMEHOH
€0 NPHHAANEMHOCTEeH 06A3aTeNIbHO HYHHO BbIACPHYTL
BHJIKY NHTAIOLLEro Kalenn U3 CeTeBOH PO3ETHH H/HNH
BbIHYTb AaKHKYMYNATOP H3 3JIEKTPOHHCTPYMEHTA.
Cny4aiiHbIi 3anycK 3NeKTPOUHCTPYMEHTa ABNsAeTCs
NPUYMHON MHOTUX HECHACTHbIX CrTyy4aes.

Mepen MOHTaHOM 3NEKTPOHHCTPYMEHTA NPABHNbHO
co6epuTe MarHHTHYHO/NPOMbILLNIEHHYIO CBEPNHIbHYIO
CTOHHKY. [paBunbHas coopka BaxkHa Ansi
NpeAOTBpaLLeHNUss ONAaCHOCTM MAAEHMA CTOMKM.

HapemHo 3aKpenuTe INEKTPOHHCTPYMEHT Ha
MarHHTHOH/NPOMbILLJIEHHOH CBEPNHNbHOH CTOHKE,
npewAae YemM HauHHaTb paéoTatb ¢ HHM. [noxoe
ernneHme 31'IeKTPOMHCTp)’MeHTa B MaFHMTHOlji/
NPOMBILLNEHHOW CBEPNUIbHOM CTOMKE MOXKET
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS HaA HUM.

YcranaBnuBaiTe CBEpPNHNbHYH0 CTOHHY HAa NPOYHOE,
POBHOE FOPH30HTaNbHOE OCHOBAHHE. an CKOMMbXXeHnUU
MNU WaTaHWU CBEPIIMITbHOM CTOMKM HEBO3MOXKHO
PaBHOMEPHO U yBEPEHHO BECTU 3IeKTPOUHCTPYMEHT.

He neperpymainTe MarHHTHY/NPOMbILLNIEHHYID
CBEpPNMNbHYI0 CTOHKY H HE HCNOJNb3YHTE ee B HauecTBe
NECTHHUbI HIH NOAMOCTHOB. [eperpyska unu ctosHue
Ha MarHUTHOM/NPOMBILLNEHHOW CBEPNUIbHOM CTOlKe
MOTyT MPUBECTM K TOMY, YTO CBEPNIUIIbHAA CTOMKa
OMpOKMHeTCA.

YuuTbIBalTE TaHME COOTBETCTBYIOLHE HALKOHANbHbIE
npaBuna no oXpawe TpyAa.

CneunanbHble YKa3aHHA NO TEXHHHE
6e3o0nacHOCTH.

MpumensniiTe cpeAcTBa HHAMBHAYANbHOMH 3alUHTLI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINOJIHAEMOH pa6oTbl NPUMEHANHTE
3aLUMTHBIN LWKTOK ANA NHUA, 3aLLKTHOE CPeACTBO ANA
INa3 UK 3aLUHTHbIE OUYKH. HacKonbHo YMECTHO, NpH-
MEHAHTE NPOTHBOMbINIEBOH PECTIHpaTOp, CPeAcTBa
3aLUHTbI OPraHoB CiNyXa, 3alHTHbIE NEePYaTHH HIH
cneuxanbHbid hapTyK, HOTOpble 3alWHILalT Bac or
alpa3uBHbIX YaCTHLL H YaCTHL MaTepHana. [nasa
AOTKHBbI 6bITb 3allMLLEHbl OT NIeTaloWMNX B BO3AYXe
I'IOCTOpOHHMX YacTumu, KOTOpre MOF)’T
06pa3OBbIBaTbC$| I'IPM BbIMONMTHEHUUN paanw-lelx pa60T.
MpoTuBONbINEBOM pecnupaTop UNM 3aLMTHas Macka
OpraHOB AbIXaHUA AOJTXKHbl SaAep)KMBaTb
obpasyiolLyiocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
XuUtenbHoe BO3AeﬁCTBMe CUNbHOro myma MOXKeT
NpUBECTU K NOTEpe Cnyxa.




o -

Mpwu cywecTBOBaHHH ONACHOCTH NAAEGHHA NOACTPaXyHTE
MAarHHTHYH0 CBEPMHIbHYH) CTOHKY C NOMOLLbIO
NPHNAraemMoro KPenemHoro PeMHA, B YaCTHOCTH, NPH
paborax Ha BbiCOTE, Ha BEPTHHAJNbHbIX CTPOHTENbHbIX
HOHCTPYKUMAX HIH HAA roNoBoM. Mpu nepebosx B
noaade 31'IeKTP03HePFMM U UssBne4vYeHmm CeTeBOlji
BUNKU U3 pO3eTKl4 MarHUT He )’Aep)KMBaET CTOI‘/'IK)' Ha
MeTannIn4eckon NoBepxHoOCTH.

BobinonHaiTe pa6oTbl Ha BEPTHHANbHBIX CTPOHTENbHbIX
3NeMEHTaX HIH HaZ roNoBoH Ge3 peepsyapa ana
CMa30u4HO-0XNIaHAaloLeH HHAKOCTH. B Takunx cnyyasx
NPUMEHANTE CMa304HO-OXITaXKAAIOLLMIA CripeW.
MpoHuKatowme B 2NEKTPOUHCTPYMEHT XMAKOCTU
BEAYT K OMAacHOCTU MOPaXKeHWs SNEKTPOTOKOM.

MoakKnioyaiiTe MarHUTHYI0 CBEPAIHAbLHYIO CTOHKY
TONbKO K HCMPaBHbIM CETeBbIM PO3ETHaM,
060pyAOBAHHBLIM 323EMNIAIOLUHM HOHTAKTOM.
Wcnonb3yiTe TONbKO HENoOBpPeHAEHHbIE CeTeBbie
LWHYPbI H YANHHHTENH C 3a3eMNALOLLHM KOHTAKTOM,
noaABepraroLHecs perynapHod nposepre. O6peois
3a3eMnAloLLLEero NpoBoAa MOXeT NPUBECTU K
nopa»(eHmo 3HeKTpI/I“IeCKMM TOKOM.

He HanpaBnAiTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT Ha ce6sA, APYruX
JIHUL H {HBOTHBIX. 270 Ll|:)eBaT0 TPaBMaMM oT OCTPbIX
UMK FOPAYUX CMEHHBIX PabOYMX MHCTPYMEHTOB.

He pat6oraiite c MaTepHanamu, coaepHaLLHMH MarH1i.
CylLecTByeT ONacHOCTb BO3ropaHus.

He o6pabatbiBaiite CFK (ycunexHyio yrnepoaHbiM
BOJIOKHOM nnacTMaccy) u acéecrocoaepmaiue
MaTepuanbl. 2Tn MaTepMaJ‘IbI ABNAKOTCA
KaHLl.ePOreHHbIMM.

JanpewiaercA 3aKpennATb Ha MarHHTHOH/
NPOMBILLNIEHHOH CBEPNHILHOH CTOHKE TabNHUKK H
3HAKH C NOMOLULIO BHHTOB HIH 3aKNENOK.
nOBpe)KAeHHaﬂ U30nAaUMa He 3almuaeT oT
NOopa*KeHnA 3NeKTpU4ecKMM TOKOM. anMeHﬂﬂTe
I'IPMKJ'IEVIBaeMbIe TabnuuKku.

He npumeHsAHTe NPHHAANEHHOCTH, HOTOPbIE He GbINK
cneyuanbHo CKOHCTPYHPOBaHbI H PEHOMEHA0BaHbI
M3roTOBHTENEM ANA Bawei MarHHTHOH/NPOMbBILLNEHHOH
CBEpPNHbHO#H CTOHKH. O AHa TOMIbKO BO3MOXHOCTb
)’CTaHOBKM I'IpMHaAl'Ie)KHOCTM Ha MarHMTH)’IO/
I'IPOMbILLIJ'IEHH)’IO CBepJ'IMﬂbH)’IO CTOﬁK)’ He aABnsaeTca
rapaHTueit ee 6esonacHoi aKcnTyaTaLmum.
PerynapHo ouHwaiiTe BEHTHNALKOHHbIE OTBEPCTHA
JJIEKTPOHHCTPYMEHTA HEMETaJJIHYECHHM
MHCTPYMEHTOM. BeHTHNATOP ABHraTens 3aTATHBaer
Nbinb B KOpnyc. YpesmepHoe ckonneHue
MeTannM4yeckom Nbiu MOXKET CTaTb I'IpM‘-MHOlZ
nopa»(eHma 3]'IeKTpW-|eCKI/IM TOKOM.

Mepen BHNOYEHHEM HHCTPYMEHTA NPOBEPbTE CETEBOH
Habenb W BHIKY HA HaJIHYKE NOBPEHACHHH.
Pekomenpauun: lpu pa6ore Bceraa noaxnyanTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT Yepe3 YCTPOHCTBO 3aLLHTHOTO
oTHnoyeHua (Y30) ¢ HOMHHANbHbIM TOKOM
cpa6arbiBaHua 30 MA Unu meHee.

YKa3aHHA N0 NoNb30BaHHIO.

EXI Mpu mouTame
ATPERYTP =S 3NEKTPOHHCTPYMEHTA, He

NpeaycMOTPEHHOr0 ANA NPHMEHEHHA HA MarHHTHOR/
NPOMbILNEHHOH CTOHKE, MarHHTHaA/NPOMbILNEHHARA
CBEPNHNbHAA CTOHKA MOMET ONPOKHHYTLCA.
UcnonbsyitTe B Ka4ecTse OXNaXAIOLLEN XMAKOCTU
MCKIMIOUMTENBHO TONMbKO He CMeLuMBaeMble C BOAOW
OXMnaXKAatoLme XUAKOCTU UnK Macna.
UcnonbsyitTe Ans Bawero snekTpouHCTpymeHTa
MarHUTHY10/NPOMBILLTIEHHYIO CBEPIIUIBbHYIO CTOMKY C
MOAXOASLLMMU XapaKTepUCTUKaMK.
CneauTe 3a TeM, 4TOGbI MOBEPXHOCTb AMS YCTaHOBKM
CBEPIMNbBHOW CTOMKM C MarHUTHLIM OCHOBaHMeM Bbina
POBHOIA, YUCTOM U He PXKaBoM. Y AanuTe nak 1 crnou
LUMNaKIeBKM C MOBEPXHOCTU MaTepuana.
Mpyn Mcnonb3oBaHWUKM MarHUTHOM CBEPNUIbHOM
CTOMKM MarHMTHOE OCHOBaHMe AOMKHO 6biTb
BKITIOYEHO.
Mpu paboTax c MarHUTHOM CBEPNUIBbHOM CTOMKOM Ha
HeMarHUTHOM MaTepuare HeobXoAMMO MCMOb30BaTh
COOTBETCTBYIOLLUME, MPEAOCTABNAEMbIE KOMMaHWeN
FEIN B KayecTBe NpUHaANEXHOCTeN KpenexHbie
npucriocobneHus, Takme Kak NOACOCHas NacTuHa,
BaKyyMHas NnuTa unu npucrnocobnenune aAns
KpernmneHus cTaHKa Ha Tpyby.
Takxe 1 nNpu paboTax Ha CTarnbHbIX MaTepuanax ¢
TONWKHOM MeHee 12 MM Ans obecneyeHus
yAepXuBatoLLeit cnocobHoCTU MarHuTa ob6s3aTenbHO
HEO6XOAMMO AOMONHUTENBHO yKpennsTh
obpabaTbiBaemylo AeTanb AOMONHUTENbHOM
CTanbHOW NNaCTUHON.
BkniouaiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT TOMbKO B PO3ETKY,
PacnofnoXKeHHyYO C TbifIbHOM CTOPOHLI MarHUTHOM
CBEPIIUIbHOM CTOMKM.
MarHuTHOe ocHoBaHMe CBepNUIbHOM CTOMKM
KOHTPONMpYeTCca AATHMKOM ToKa. [1pu nospexxaeHnn
MarHMTHOrO OCHOBaHUS 3N1eKTPOUHCTPYMEHT
paboTaTb He GyaeT.
M3enekaiTe pabounii UHCTPYMEHT U3 BLICBEPIIEHHOTO
OTBEPCTMS TONbKO NMpu paboTaloleM AuraTene.
[Mpu 3akNMHKUBaHUM paboyero UHCTPyMeHTa B
MmaTepuane OCTaHOBUTE 3NTEKTPOMHCTPYMEHT U
OCTOPOXHO BbIKPYTUTE paboumit UHCTPYMEHT NPOTUB
4aCOBOW CTPesiKU.
Mocne kaxaoro ceepneHus yaansiiTe CTpy>Ky u
BbICBEP/IEHHbIN KEpH.
He npukacaiitech K CTpy)KKe HesalWMLLLEHHOM
pyKoi. Bceraa npumeHsitTe KpioHok ans
CTPY>KM.
Mpu 3ameHe paboyero MHCTPYMEHTa CrieAUTE 3a TeM,
YTOGLI He NMOBPEAMTD €ro pexyliye KpOMKM.
[Mpu cBepneHMn MHOrOCNOMHBIX MaTepUanos
yAanaiTe Nocrne KaXKAOro NpocBeprieHHOro cnos
KepH U CTPYKKY.
DrNeKTPOUHCTPYMEHT He AOTKEH
CaMOMpPOU3BOIbHO OMYCKaTbCA BHU3 BMECTe CO
BCTaBMNeHHbIM paboynM UHCTPYMEHTOM.



[pu nepemelLeHUM MarHUTHOWM CBEPNUIBHOM

CTOWKM C YCTaHOBNEHHbIM
3MEKTPOMHCTPYMEHTOM BECb y3€eNn MOXeT
OMPOKMHYTbCA, €CNIU MarHUT OTKIIOYEH.
[MoacTpaxyiiTe MarHUTHYIO CBEPIIUNbHYIO CTOMKY C
MOMOLLBIO NMPUIIaraeMoro KperexHoro pemHs.

Texo6cnyHuBaHHe H CepPBUCHaA

cnymoa.

B lMpu paboTe B 3KCTpeManbHbIX yCNOBUAX
‘  npu o6paboTKe MeTannoB BHyTpU

3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET

OTKIaAbIBaTbCA TOKOMPOBOAALLAA Mblb. 3TO MOXeT
MMETb HEraTMBHOE BO3AEICTBUE Ha 3ALLUTHYIO
M30MALMIO SNEKTPOUHCTpyMeHTa. PerynspHo
NpoAyBaiiTe BHYTPEHHIOIO MONOCTb
3N1IEKTPOUHCTPYMEHTA HYepe3 BEHTUNALIUOHHDbIE LLEeNUn
CYXMUM U HE COAEP>KaLLLMM Macen C>KaTbiM BO3AYXOM U
MOAKMNIOYANTE IMEKTPOUHCTPYMEHT Yepes
YCTPOMCTBO 3awmTHOro oTtkniouerus (Y30).
Mpu nospeX<AeHUM LWHYpa MUTaHWUA MarHUTHOM
CBEPUIbHOM CTOMKM LLHYP HEOBXOAUMO 3aMeHUTb
Ha cneumnanbHO NOArOTOB/EHHbIU LWWHYP, KOTOPbIN
MOXHO npuobpecTu B cepsucHoit MacTepckon FEIN.
AKTyanbHBbI CMMCOK 3aM4acTei K 3TOMy NpoAYKTY Bbl
HaaeTe B MIHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.
Mpu Heo6xoaumocTH Bbl MOMETE CAMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeayHLUHE YaCTH:
paGque UHCTPYMEHTbI, 3alLUTY OT CTPYXKKMH,
MEeXaHM3M MOAAYM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, KpenneHue
ANS SNEKTPOUHCTPYMEHTa

06a3arenbHan rapaHTHa H
AONoJIHHTEeNMbHAA rapaHTHA
H3rOTOBHTEJA.

O6s3aTenbHan rapaHTUs Ha UsAenue
NMPEeAOCTaBNAETCS B COOTBETCTBUM C
3aKOHONMOOXEHUSIMM B CTPaHe nonb3osatens. CBepx
atoro, FEIN npeaocTasnset acononHuTensHyio
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FAPAHTUNHBIM
obszatenbcteom usrotosutens FEIN.

KoMnneKT nocTaBKkM HaCTOALLLErO MPOAYKTa MOXET He
BKOYaTb BECb HAGOP OMMUCAHHbIX UMK
1306paXKeHHbIX B 3TOM PyKOBOACTBE MO
3KCMNyaTaummn NpUHaANEXHOCTeN.

m
ﬂelmapauml COOTBETCTBHA.

Hennapauma CE aseitcTByeT TONbKO ANS CTPaH
Esponeiickoro cotosa n EACT (Esponeiickon
accoumaLmm cBO6OAHOM TOProBmun) U TONMbKO ANst
M3AENUI, NPeAHa3HauYeHHbIX AN peiHKa EC unu
EACT. Nocne BBoAa Uspenus B 06opoT Ha poiHke EC
3Hak UKCA cTaHOBMTCS HEAEHCTBUTESbHBIM.
Hennapauunsa UKCA aeiicTByeT TOMbKO ANS pblHKa
Benukobputanuu (AHrnum, Yanbca u Lotnananu) n
TOMNbKO ANS U3AENMUIM, NPeAHa3HAYeHHBIX ANS PbiHKa
Benukobputanuu. Mocne BBoaa usaenus B 060poT Ha
pbiHke Benukobputanum sHak CE craHoBuTCs
HEeAEMCTBUTENbHbIM.

C ncknioumnTenbHom oTeeTcTBeHHOCTbIO dupma FEIN
3asB/ISET, YTO HacTosLLee U3AENME COOTBETCTBYET
HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM, NPUBEAEHHBIM Ha
rnocrieAHei CTpaHULLe HAaCTOALLLETO PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumum.

TexHuueckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa oKpyHalowwen cpeabl,
YTHNH3aLHA.

yrlaKOBK)', npm.ueAume B HETOAHOCTb
MarHMTHbIe/I‘IpOMbILIJJ'IeHHbIe csepnwanble CTOﬂKM u

NMPUHAANEIKHOCTU CNEAYET YTUNU3INPOBaTb
3KOJTOM'MYE€CKU YUCTbIM 06pasoM.
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China RoHS Status Certificate
1 E RoHS IAIE#ER

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EERTUR R REBER
-REE (PERFEEFRSREHNEENE) BEXR

FEYWR

Hazardous substance
EiREE=E - AR/ ZREX ZR-FH
Component name # (Pb) & (Hg) & (Cd) (Cr (VD) (PBB) (PBDE)
8BRS
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
AL X o o o o o
Motor
BIRK X o o o o o
Power cord
Rt X o o o o o
Fastener elements
SEEA X o o o o o
Metal parts
2R X o o o o o
Power supplies
mEH X o o o o o
Brass parts
B X o o o o o
Aluminium parts

ARIEAKAE S)/T 11364 A EHHo
O RAZBEYREZSBHFIEERMBROERIGE GB/T 26572 AENREERUT,
X: RAZAEYRELEEZDHNE —GRMBFHZEBHE GB/T 26572 AENREER,

This table was developed according to the provisions of S)/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials of such
component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material of such com-
ponent is beyond the limit required by GB/T 26572




Die CE-Erkldrung gilt nur fir Lander der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produktes auf dem EU Markt,
verliert das UKCA Zeichen seine Gilltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU- or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

C

IBS16:

EN 60745-1:2009+ Cor.:2009+A11:2010
2006/42/EG

MSB16X; MBS25F:

EN 60745-1:2009+ Cor.:2009+A11:2010
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 14.01.2022
FEIN Service

C. E. Fein GmbH
Hans-Fein-StraBe 81
D-73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

www.fein.com

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

IBS16:

EN 60745-1:2009+ Cor.:2009+A11:2010
Supply of Machinery Regulations 2008

MSB16X; MBS25F:

EN 60745-1:2009+ Cor.:2009+A11:2010

EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Supply of Machinery Regulations 2008

EMC Regulation 2006, The Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances In Electrical and Electronic

Equipment Regulations 2012
A /3 //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 14.01.2022

Printed in Germany. 3 41 01 213 06 0. 2022-01-25.
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