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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefidhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erklarung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

N
(€S

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

@0

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Diese Stellen kdnnen hei3 werden.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien

cA (England, Wales, Schottland).

E’ Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

3~ Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom
Einschalten

@ Ausschalten
Drehrichtung

@1 Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihr-
baren leitfdhigen Teilen.
(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung
Vo m/s m/s Schleifbandgeschwindigkeit
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W w Leistungsaufnahme
U \ \4 Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
l; mm mm Schleifbandlinge
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Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

1, mm mm Schleifbandbreite

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden
»Allgemeinen Sicherheitshinweise (Schrif-
tennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben, einschlieBlich der
Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen
Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeits-
schutz.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiih-
ren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung
der Maschine tberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Schleifen von Metallwerkstoffen (auBer
Magnesium) mit dem von Fein zugelassenen Schleifbin-
dern in wettergeschiitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkdrpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kdnnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen
oder stark zugesetzten Schleifbdnder. Handhaben Sie
Schleifhinder sorgsam und bewahren Sie diese nach
den Anweisungen des Herstellers auf. Schleifbéinder
nicht knicken! Beschidigte Schleifbinder kénnen zer-
reiBen, weggeschleudert werden und jemanden verlet-
zen.

Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges
Zubehir, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt
oder freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht
alleine dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder
Zubehor auf Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein
HichstmaB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvor-
richtungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit
dem Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schieifen
von Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der
brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die
Maschine nicht in der Nihe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schleifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schieifbandpartikel, die
im Spédnekasten gesammelt werden. Der Inhalt des
Spianekasten muss vor dem Entleeren ausreichend
abgekdihlt sein und darf nur tber geeignete Behilter
entsorgt werden.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funken-
flug gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Mate-
rialienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen
entsteht Funkenflug.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Ein-
satzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursa-
chen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schieifauf-
lage und dem Anschlag aufliegen. Zu kieine oder diinne
Werkstiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht
Verletzungsgefahr durch das weggeschleuderte Werk-
stlick.

Die bearbeitete Flache kann sehr heil werden. Beriih-
ren Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband.
Es besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine liuft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblése zieht Staub in das Gehéu-
se. Dies kann bei libermaBiger Ansammlung von
Metallstaub elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte
Aufstellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend
der Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursa-
chen.



Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker zie-
hen! Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet,
kann dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmiiBig
iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille ver-
ursachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elek-
trofachmann umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen
verursachen.

Umgang mit gefidhrdenden Staubhen

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit die-
sem Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein
koénnen.

Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblése-
mitteln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir
Wasserfahrzeuge kann bei Personen allergische Reakti-
onen und/oder Atemwegserkrankungen, Krebs, Fort-
pflanzungsschiden auslsen. Das Risiko durch das
Einatmen von Stduben hingt von der Exposition ab.
Verwenden Sie eine auf den entstehenden Staub abge-
stimmte Absaugung sowie personliche Schutzausriis-
tungen und sorgen Sie fiir eine gute Belliftung des
Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbeiten von
asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.

Holzstaub und Leichtmetallstaub, heie Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

Schutzabdeckung, oben
Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
Anschlag

Funkenschutz

Fligelschrauben, Funkenschutz
Schleifauflage

Spianekasten

Schraube, Spéanekasten
Sterndrehschraube fiir Schleifauflage
Einstellschraube, Planschleifauflage
Spannhebel

—_-0WONOCTIARWN —-
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12 Sicherheits-Aus-Taste

13 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
14 Stecker

15 Kiihlluftéffnungen Motor

16 Ein-/Ausschalter

17 Kontaktscheibe

18 Planschleifauflage

19 Antriebsscheibe

20 Schraube fiir Seitendeckel

21 Seitendeckel

22 Stutzen fiir Staubabsaugung

23 Hinweisschild

24 Spannhebel um die Neigung einzustellen
25 Befestigungsschrauben Anschlag

Montageanweisungen.

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-/
Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen
miissen den bei der Arbeit auftretenden Kriften genii-
gen.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Unterge-
stell oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verurs-
acht.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Drehrichtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur
von einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 6).

Losen Sie die beiden Spannhebel (24). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshéhe ein.
Ziehen Sie die beiden Spannhebel (24) wieder fest.

Funkenschutz (4) einstellen.

Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (5) und stellen Sie
den Funkenschutz (4) so ein, dass das Schleifband so
weit wie moglich abgedeckt wird.

Ziehen Sie die beiden Fliigelschrauben wieder fest.

Schieifauflage (6) einstellen (Bild 1).

Lsen Sie die Sterndrehschraube (9) und stellen Sie das
SpaltmaB3 von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (18) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (18) par-
allel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der
ganzen Fliche beriihren.

Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Sei-
tendeckel (21) herunter.
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Lésen Sie die Schrauben (10) und richten Sie die Plan-
schleifauflage (18) aus. Das SpaltmaB darf maximal

2 mm betragen!

Ziehen Sie die Schrauben (10) wieder fest.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (21) und ziehen Sie die
Schraube (20) wieder fest.

Stellen Sie das SpaltmaB am Anschlag (3) auf 2 mm ein.
Losen Sie dazu die Schrauben (25), stellen den Anschlag
(3) ein und ziehen die Schrauben (25) wieder fest.
(Bild 2)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz
ein und iiberpriifen Sie den Band-
lauf.

Justieren Sie den Bandlauf mit der
Sterndrehschraube (13) mittig,
wenn sich das Schleifband nach
rechts oder links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen ldsst:
Reinigen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kontakt-
scheibe (17) mit Druckluft.

Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kontakt-
scheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnutzung.
Lassen Sie beschddigte Teile sofort ersetzen!

Schleifband wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine

den Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Sei-
tendeckel (21) herunter.
Lésen Sie die Sterndrehschraube (9) und entfernen Sie
die Schleifauflage und den Spénekasten (7).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.
Entfernen Sie das alte Schleifband.
Beachten Sie vor dem Auflegen des
neuen Schleifbandes die Laufrich-
tungsangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie muss mit
der Drehrichtung der Antriebsscheibe {ibereinstimmen.
Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die Antriebs-
scheibe (19) und die Kontaktscheibe (17).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
oben um das Schleifband zu spannen.
SchlieBen Sie den Seitendeckel (21)
und ziehen Sie die Schraube (20)
wieder fest.

Montieren Sie die Schleifauflage (6) und den Spznekas-
ten (7).

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)
Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den
Bandlauf.

Betriehsanweisungen.
Einschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (12) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (16) driicken.

Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (12) aufklappen. Taste ,,0“ (16)
driicken.
Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicher-
heits-Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung iiber einen linge-
ren Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach
einer Abkiihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine
wieder einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 3+4).

Vergewissern Sie sich, dass die Sterndrehschraube (9)
festgezogen ist.

Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabdeckung (1)
mit der Sterndrehschraube (4) gesichert und der Sei-
tendeckel (21) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)
Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (18). Die
Schrauben (10) miissen sich in der unteren Position
befinden.

Priifen Sie, ob der Funkenschutz (4) richtig eingestellt
und festgezogen ist.

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Legen Sie das Werkstlick fest auf die Schleifauflage auf.
Das Werkstiick mit beiden Hinden fiihren oder in
einer Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 5)

Ldsen Sie die Sterndrehschrauben (4) und entfernen
Sie die obere Schutzabdeckung (1).

Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig eingestellt
ist. (Bild 2)

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren und nach
dem Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrich-
tung.

Die Maschine kann iiber den Stutzen (22) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schieifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L, (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit K4, in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-
teter Schallleistungspe-
gel L4 (re 1 pW),in

Dezibel 90 100,5
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Leerlauf Schleifen

Unsicherheit K, 4, in
Dezibel 2,5 2,5

Betriehshedingungen
Drehzahl (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Abmessung - 8 x40
Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
konnen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.

tung ersetzt werden, die iber den FEIN-Kundendienst

Internet unter www.fein.com.

gehduse und die gekennzeichneten Stellen mit
zeichneten Stellen mit Maschinendl (siehe Hin-

taktscheibe (17) bei jedem Schleifbandwechsel auf Ver-

L&sen Sie die Sterndrehschraube (9).

Der Inhalt des Spanekastens muss vor dem Entleeren

Den entleerten Spanekasten wieder anbringen und das

Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.

Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschadigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Tégliche Wartungsarbeiten

Blasen Sie die Kiihlluftéffnungen (15) am Motor-

I?ruckluft aus (siehe Hinweisschild (23)).
Olen Sie die Maschine tiglich an den gekenn-
_ weisschild (23)).
Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kon-
schleiB und Beschddigungen. Lassen Sie beschidigte
Teile ersetzen.
Entfernen Sie den Spinekasten (7) und entsorgen Sie
den Metallstaub.
ausreichend abgekiihlt sein und darf nur tiber geeignete
Behilter entsorgt werden.
SpaltmaB der Schleifauflage einstellen.
Sterndrehschraube (9) anziehen.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen: Schleifband, Funkenschutz (4)

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produktes auf dem EU-Markt, verliert das UKCA Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erklérung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

Die Firma FEIN erklartin alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehér
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.
Typ  GIS75, GIS150
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V

Seite 96
Seite 97
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible haz-
ardous situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

8o

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

N
(€S

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

@0

Use eye protection during operation.

@®

Use ear protection during operation.

®0

Use a dust mask during operation.

o

Use protective gloves during operation.

AN

Danger warning

A\

These locations can become hot.

43

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

UK Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,

cA Wales, Scotland).

E’ Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sep-
arately for environmental-friendly recycling.

3~ Mains supply: three-phase alternating current

H

Switching on

9]

Switching off

¥

Rotation direction

@I Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.
(**) May contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
Vo m/s m/s Sanding-belt speed
n /min, min™", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W w Power input
U \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
l; mm mm Sanding-belt length
/5 mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01




m -

Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Warning! Danger of fire and explosion! When grinding

Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number 3 41 30
054 06 1), including the figures, specifications and safety
regulations.
Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for grinding metal materials
(except magnesium) using the grinding belts recom-
mended by FEIN in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose
objects can be snagged or caught by moving parts and
lead to injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them accord-
ing to the manufacturer’s instructions. Do not hend or
fold grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be
flung away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which
are not specifically designed and recommended by the
power tool manufacturer. Safe operation is not ensured
merely because a grinding belt or accessory fits your
machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must he securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the
machine and from accidental contact with the grinding
belt.

metals (e.g., aluminium), dust develops that may be
combustible or explosive. Do not operate the machine
near flammable materials. Sparks could cause these
materials to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of
in suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface bheing worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, inmediately press the safety

pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hor-
izontal. Serious injuries can be caused if the machine
tips over during operation.

The mains plug of the machine may be mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the pro-
tective earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked reg-
ularly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be
danger of electrical shock!
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Check the rotation direction of the motor before start-
ing the operation of the machine for the first time. If the
rotation direction of the motor is incorrect, the work-
piece can be thrown from the machine and cause an
accident. The rotation direction may be changed only
by a qualifiedelectrician.

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where
material is removed, dusts develop that can be hazard-
ous to one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate parti-
cles from materials containing stone, paint solvents,
wood preservatives, antifouling paints for vessels, can
trigger allergic reactions to the operator or bystanders
and/or lead to respiratory infections, cancer, birth
defects or other reproductive harm. The risk from
inhaling dusts depends on the exposition. Use dust
extraction matched appropriately for the developing
dust, as well as personal protective equipment and pro-
vide for good ventilation of the workplace. Leave the
processing of asbestos-containing materials to special-
ists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding
dust and chemical materials can self-ignite under unfa-
vourable conditions or cause an explosion. Avoid
sparking in the direction of the dust collector as well as
overheating of the power tool and the materials being
sanded, empty the dust collector/container in time,
observe the material manufacturer’s working instruc-
tions, as well as the relevant regulations in your country
for the materials being worked.

At a glance.

Safety cover, top

Star-knob bolt, safety cover

Stop

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Grinding rest

Dust collector

Screw for chip/grinding-dust box

Star-knob bolt for grinding rest

Adjustment screw of support surface for plane

grinding

11 Clamping lever

12 Safety pushbutton

13 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the
grinding belt

14 Plug

15 Cooling-air openings for motor

16 On/Off switch

17 Contact wheel

18 Support surface for plane grinding

19 Drive wheel

20 Screw for side cover

21 Side cover
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22 Hose connection socket for dust extraction

23 Instruction label

24 Clamping lever for adjustment of the working
height

25 Fastening screws for stop

Assembly instructions.

Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see
assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable
dowel/bolt connections. The connections must with-
stand the forces that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench
to tilt over or the machine to loosen from the sub base
or work bench during operation, and lead to serious
accidents.

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be pro-
vided by customer, must be carried out by a qual-
ified electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Adjusting the incline (figure 6).

Loosen both clamping levers (24). Set the machine to

the required working height.

Tighten both clamping levers (24) again.

Adjusting the spark guard (4).

Loosen both wing bolts (5) and adjust the spark guard

(4) in such a manner that the grinding belt is covered off

as far as possible.

Tighten both wing bolts again.

Adjusting the grinding rest (6) (figure 1).

Loosen star-knob bolt (8) and adjust the gap size to 2

mm (max.).

Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the support surface for plane

grinding (18).

For plane grinding, the support surface for plane grind-
ing (18) must be aligned parallel to the grinding belt and
face against it over the complete surface.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).
Loosen the screws (10) and align the support surface
for plane grinding (18). The gap clearance may not
exceed 2 mm max.!

Tighten screws (10) again.

Shut the side cover (21) and tighten screw (20) again.
Adjust the gap clearance at the stop to (3) 2 mm. For
this, loosen screws (25), adjust the stop (3) and
retighten the screws (25). (figure 2)



Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly
and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or
right, adjust the belt tracking with

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

Clean the drive wheel (19) and the contact wheel (17)

with compressed air.

Check the drive wheel and the contact wheel for wear,

deformation and damage. Have damaged components

replaced without delay!

Replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).

Loosen star-knob bolt (9) and remove the grinding rest

and the chip/grinding-dust box (7).

Tilt lever (11) downward to release

the tensioning device.

Remove the old grinding belt.

Before attaching the new grinding

belt, observe the information con-

cerning the running direction on the

inner side of the grinding belt! It must correspond with

the running direction of the drive wheel.

Place the grinding belt both around the drive wheel (19)

and around the contact wheel (17).

Tilt lever (11) upward to tension the

grinding belt.

Shut the side cover (21) and tighten

screw (20) again.

Mount the grinding rest (6) and the

chip/grinding-dust box (7).

Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)

Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions.

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (12). Press
pushbutton “I” (16).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (12). Press pushbutton “0”
(16).

After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.
Safety pushbutton:
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.

the starknob bolt (13) until centred.

m
Contact grinding (figures 3+4).

Check if the star-knob bolt (9) is firmly tightened.
Make sure that the top safety cover (1) is secured with
star-knob bolt (4) and the side cover (21) is closed.
Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)
Check the position of the support surface for plane
grinding (18). The screws (10) must be in the lower
position.

Check if the spark guard (4) is properly adjusted
andtightened.

Switch the machine on and check the belt run.

Place the workpiece firmly onto the grinding rest.
Guide the workpiece with both hands or fasten it in a
fixture.

Plane grinding (figure 5)

Loosen star-knob bolts (4) and remove the top safety
cover (1).

Ensure that the gap clearance is correctly adjusted.
(figure 2)

Switch the machine on and check the belt run.

Guide the workpiece with both hands and remove it
upwards after the working procedure.

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (22) to an
exhauster.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place Lya (re 20 pPa), in
decibels 80,5 94
Measuring uncertainty
Kpa, in decibels 4 4
Measured A-weighted
sound power level L, A
(re 1 pW), in decibels 90 100,5
Measuring uncertainty
Kwa, in decibels 2,5 2,5
Operating conditions
Speed (rpm) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Grinding belt GRIT by Fein

- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this
Instruction Manual).
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Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power sup-
ply cable, available from your FEIN customer service
agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.
Daily maintenance
Blow out the ventilation slots (15) at the motor
housing and the marked locations with com-
pressed air (see Instruction label (23)).
\ Lubricate the machine daily (when in use) with
machine oil at the locations marked (see Instruc-
tion label (23)).
Check the drive disc (19) and the contact disc (17) for
wear and damage each time when replacing a grinding
belt. Have damaged parts replaced.
Loosen star-knob bolt (9).
Remove the chip/grinding-dust box (7) and dispose of
the metal dust.
Before emptying, the contents of the chip/grinding-dust
box must have cooled down sufficiently and may only
be disposed of in suitable containers.
Mount the emptied chip/grinding-dust box again and
set the gap clearance of the grinding rest.
Tighten star-knob bolt ().
Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.
If required, you can change the following parts your-
self: Grinding belt, spark guard (4)
Warranty and liability.
The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.
The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this
instruction manual.
Declaration of conformity.
This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.
The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIS75, GIS150
Type  GIS75 2V, GIS150 2V

Page 96
Page 97
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur 'appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe

Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Ces endroits risquent de chauffer.

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de I"lUnion Européenne.

Confirme la conformité de 'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne (Angleterre,
Pays de Galles, Ecosse).

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rappor-
ter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environ-
nement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection
de tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

Vo m/s m/s Vitesse de la bande abrasive

n /min, min™, rpm, tr/min Vitesse a vide
r/min

Py W A Puissance absorbée

U \ \4 Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

l; mm mm Longueur de la bande

/5 mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soi-
gneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1),
y compris les figures, les spécifications et les régles de
sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationa-
les de sécurité électrique et protection du travail en
vigueur.
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utili-
sation ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas
de transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

machine congue pour le pongage de métaux (a 'excep-
tion du magnésium) a Iabri des intempéries avec les
bandes de pongage autorisés par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des hijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les dispo-
sitifs de protection, des objets non fixés peuvent &tre
happés par des piéces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur
les hords ou fortement encrassées. Manier avec pré-
caution les bandes abrasives et les ranger conformé-
ment aux instructions du fabricant. Ne pas plier les
bandes abrasives ! Les bandes abrasives endommagées
peuvent se déchirer ou étre projetées par I'appareil et
blesser quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres acces-
soires qui n’ont pas été spécialement congus ou validés
par le fabricant. Le seul fait qu’'une bande abrasive ou
un accessoire puisse se monter sur votre appareil ne
garantit pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trou-
vant sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent
étre solidement montés sur I'appareil de fagon a obte-
nir une sécurité maximale. Les dispositifs de protection
doivent protéger I'utilisateur contre les particules qui se
détachent et contre un contact accidentel avec la bande
abrasive.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser 'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-
bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
métaux, des particules incandescentes de métal et de
la feuille abrasive sont générées qui sont récupérées
dans la hoite a copeaux. Avant de vider la boite &
copeaux, attendre que son contenu soit suffisamment
refroidi, n’éliminer le contenu que dans des conteneurs
appropriés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
t’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se
trouvant a proximité. L’usinage des métaux génére des
étincelles.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute per-
sonne entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments
de piéce a usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre
projetés et provoquer des blessures en dehors de la
zone immédiate d’opération.

La piece a travailler doit toujours étre hien posé sur le
support de pongage et la butée. Ne pas travailler des
piéces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est pro-
jetée peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas
la toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer immédiatement sur
la touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout
de 50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére
de métal accumulée peut provoquer des incidents élec-
triques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et
dans une position stable. Au cas ou la machine se ren-
verserait pendant le travail, ceci pourrait entrainer de
graves blessures.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit étre connecté a la mise 2 la terre
du réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en mar-
che la machine par mégarde peut entrainer de graves
blessures.

Faire régulierement contréler la sécurité électrique de
la machine conformément a la législation en vigueur.
Pour les machines non contrélées, il y a risque de choc
électrique !



Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation,
la piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit
d’inverser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de la machine, veiller a ce
que l'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent
pas directement a coté de la bande abrasive. La bande
abrasive peut se déchirer et entrainer de graves blessu-
res.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des pous-
siéres pouvant étre dangereuses sont générées.
Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains
bois, de minéraux, des particules de silicate contenues
dans les matériaux contenant de la roche, de solvants
de peinture, de lasures, de produits antifouling pour
bateaux peut causer des réactions allergiques et/ou des
maladies des voies respiratoires, un cancer ou des pro-
blémes de fécondité. Le risque causé par 'inhalation de
poussiéres dans les poumons dépend de I'exposition
aux poussiéres. Utilisez une aspiration adaptée a la
poussiére générée ainsi que des équipements de pro-
tection personnels et veiller a bien aérer la zone de tra-
vail. Ne confiez le travail sur des matériaux contenant
de 'amiante qu’a des spécialistes.

Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux
légers, les mélanges chauds de poussiéres de pongage et
de produits chimiques peuvent s’enflammer dans cer-
taines conditions ou causer une explosion. Evitez une
projection d’étincelles vers le bac de récupération des
poussiéres ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique
et des matériaux travaillés, videz a temps le bac de récu-
pération des poussiéres et respectez les indications de
travail du fabricant du matériau ainsi que les réglements
en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a
traiter.

Vue générale.

Capot de protection supérieur

Vis étoile, capot de protection

Butée

Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Support de pongage

Boite a copeaux

Vis, boite a copeaux

Vis étoile pour support de pongage

10 Vis de réglage, support de pongage pour surfaces
planes

11 Levier de serrage

12 Touche d’arrét d’urgence

13 Vis étoile, ajustage de la bande

14 Fiche

15 Orifices d’air de ventilation du moteur

16 Interrupteur Marche/Arrét

17 Disque de contact

18 Support de pongage pour surfaces planes

19 Disque d’entrainement

20 Vis pour capot latéral
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21 Protection latérale

22 Tubulure pour aspiration des poussiéres
23 Plaque d’instructions

24 Levier de serrage pour régler la pente
25 Vis de fixation butée

Indications de montage.

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir ins-
tructions de montage).

A l'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table
de travail ou par un appareil qui se détache du socle ou
de la table de travail pendant I'opération de travail.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’instal-
lation doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fré-
quence de la source de tension doivent correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel a
le droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler I'inclinaison (Figure 6).
Desserrer les deux leviers de serrage (24). Régler
I’appareil a la hauteur de travail nécessaire.
Resserrer les deux leviers de serrage (24).

Régler la protection pare-étincelles (4).
Desserrer les deux vis papillon (5) et régler ’écran pro-
tecteur (4) de sorte a recouvrir autant que possible la
bande abrasive.

Resserrer les deux vis papillon.

Régler le support de pongage (6) (Figure 1).
Desserrer la vis étoile (9) et régler la cote de la fente sur
2 mm max.

Resserrer la vis étoile.

Support de poncage pour surfaces planes (18).
Lors du pongage de surfaces planes, le support (18) doit
&tre aligné parallélement a la bande abrasive et doit étre
en contact avec toute sa surface.

Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer les vis (10) et ajuster le support de pongage
pour surfaces planes (18). L’espacement doit &tre de

2 mm max. !

Resserrer les vis (10).

Fermer le capot latéral (21) et resserrer la vis (20).
Régler la cote de la fente sur la butée (3) sur 2 mm. A
cet effet, desserrer les vis (25), régler la butée (3) et res-
serrer les vis (25). (Figure 2)
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Centrage de la bande.

Mettre briévement ’appareil en mar-
che et contréler si bande est bien
L centrée.

Aaide de la vis étoile (13), ajuster la
course de la bande au centre, si la
bande abrasive bouge vers la droite

ou vers la gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

Nettoyer la roue d’entrainement (19) et la roue de
contact (17) a I'aide d’air comprimé.

Contrdler si le disque d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de déforma-
tion. Faire immédiatement remplacer les pieces
endommagées !

Changement de la bande.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer la vis étoile (9) et retirer le support de pon-
cage et la boite & copeaux (7).
Pivoter le levier (11) vers le bas afin
de détendre le dispositif de serrage.
Enlever la bande abrasive usée.
Avant de placer la nouvelle bande
abrasive, tenir compte de I'indication
du sens de marche se trouvant au
dos de la bande abrasive ! Il doit coincider avec le sens
de rotation du disque d’entrainement.
Placer la bande abrasive sur la roue d’entrainement (19)
et la roue de contact (17).
Pivoter le levier (11) vers le haut afin
de tendre la bande de pongage.
Fermer le capot latéral (21) et resser-
rer la vis (20).
Monter le support de pongage (6) et
la boite 4 copeaux (7).
Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)
Mettre I'appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions d’utilisation.
Mise en marche :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12) et la rele-
ver. Appuyer sur la touche « 1 » (16).
Arrét :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12). Appuyer
sur la touche « 0 » (16).
Une fois éteint, la machine continue a tourner
pendant 50 secondes environ.
Touche d’arrét d’urgence :
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I'appareil.

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I'appareil
s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de 15
minutes environ, I'appareil est de nouveau prét a fonc-
tionner.

Dressage (Figures 3+4).

S’assurer que la vis étoile (9) est bien serrée.
S’assurer que le capot de protection supérieur (1) est
bloqué 4 I'aide de la vis étoile (4) et que le capot latéral
(21) est fermé.

Controler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)

Controler la position du support de pongage pour sur-
faces planes (18) est correctement monté. Les vis (10)
doivent se trouver dans la position inférieure.
Controler si la protection contre les étincelles (4) est
bien réglée et serrée.

Mettre la machine en marche et contrdler le centrage de
la bande.

Bien poser la piéce sur le support de pongage.

Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un
dispositif.

Poncage de surfaces planes (figure 5)

Desserrer les vis étoile (4) et retirer le capot de protec-
tion supérieur (1) est correctement monté.

S’assurer que la cote de la fente est bien réglée.
(Figure 2)

Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Guider la piéce des deux mains et, une fois 'opération
terminée, la retirer vers le haut.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons l'utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la
tubulure (22) a un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Pongage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa),
en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en
décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité
acoustique pondéré
Lwa (re 1 pW), en déci-

bel 90 100,5
Incertitude K, en
décibel 2,5 2,5



Marche a vide Pongage
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesu-
rée et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un
spécialiste travaillant conformément aux régle-
mentations en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Si un cable d’alimentation de la machine est endomma-
gé, il doit étre remplacé par un cible d’alimentation spé-
cialement préparé en vente aupreés du service apres-

vente FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange

de cette machine sur le site Internet www.fein.com.

Travaux d’entretien quotidiens
Souffler de I'air comprimé dans les ouies d’air de

ventilation (15) sur le carter-moteur et sur les
endroits marqués (voir plaque d’avertissement
(23)).

Graisser 'appareil quotidiennement avec de
P’huile aux endroits marqués (voir plaque d’ins-
tructions (23)).

S’assurer a chaque fois que vous remplacez la bande de

pongage que la roue d’entrainement (19) et la roue de

contact (17) ne sont pas usées ou endommagées. Faire
remplacer les piéces endommagées.

Desserrer la vis étoile (9).

Enlever la boite a copeaux (7) et retirer la poussiére

métallique.

Avant de vider la boite a copeaux, attendre que son

contenu se soit suffisamment refroidi, n’éliminer le

contenu que dans des conteneurs appropriés.

Monter a nouveau la bofte a copeaux vidée et régler la

cote de la fente du support de pongage.

Serrer la vis étoile (9).

Nettoyer I'extérieur de I'appareil avec de I'air compri-

mé.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les

éléments suivants : Bande de pongage, écran protec-

teur (4)

i R
Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ol le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de 'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de ’'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de I’'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'environnement, recy-
clage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires
dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.
Type GIS75, GIS150
Type GIS75 2V, GIS150 2V

Page 96
Page 97
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare atten-
zione su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste peri-
colo di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Questi punti possono diventare bollenti.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

UK Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra, Gal-

cA les, Scozia).

E’ Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed
avviarli ad un riciclaggio rispettoso del’ambiente.

3~ Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

(1]

Accensione

(9]

Spegnimento

v

Senso di rotazione

@1 Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.
(**) pud contenere cifre o lettere
Simholo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
Vo m/s m/s Velocita nastro abrasivo
n /min, minT, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min
Py \i W Potenza assorbita nominale
U \ \4 Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
l; mm mm Lunghezza nastro abrasivo
l, mm mm Larghezza nastro abrasivo
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema uni-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |tainternazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare questa macchina prima di aver
letto accuratamente e compreso completamente
le presenti istruzioni d’uso e le "Indicazioni gene-
rali di sicurezza" allegate (numero di documenta-
zione 3 41 30 054 06 1), comprese le figure, le
specifiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali rela-
tive alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza
contenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

Macchina per la levigatura di materiali metallici (ad
esclusione di magnesio) con nastri abrasivi consigliati
dalla Fein in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
P'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi
e conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non
piegare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati
possono strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qual-
cuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro
non & assicurato dal semplice fatto che un nastro abra-
sivo o un accessorio sia adatto alla macchina in dota-
Zione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si tro-
vano sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono
essere montati in modo sicuro sull’apparecchio affin-
ché venga ottenuto il massimo grado di sicurezza. |
dispositivi di protezione devono proteggere 'opera-
tore contro particelle di levigatura che vengono espulse
e contro contatto accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levi-

gando metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere
che puo essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare

mai la macchina in prossimita di materiali infiammabili.
Scintille possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incan-
descenti che vengono raccolte nella cassetta per tru-
cioli. Prima di svuotarla, il contenuto della cassetta per
trucioli deve essere raffreddato sufficientemente per
essere poi smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo
con la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di mate-
riale infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levi-
gando il metallo si produce una scia di scintille.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un ahbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di inci-
denti causati da pezzi in lavorazione che possono
essere proiettati in aria.

La superficie lavorata puo diventare hollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il
tasto arresto di sicurezza. La macchina continua a fun-
zionare ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della
macchina. La ventola del motore aspira polvere nella
carcassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di
metallo possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale.
Se la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione
si verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina pué essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa acciden-
talmente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla
controllare regolarmente secondo le vigenti disposi-
zioni di legge. In caso di macchine non controllate vi &
il serio pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In
caso di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione
puo essere proiettato in aria provocando seri incidenti.
Il senso di rotazione pud essere cambiato esclusiva-
mente da un elettricista specializzato.

Durante la fase di accensione della macchina non met-
tersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
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allontanare anche altre persone. Il nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare lesioni gravi.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono
essere pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali,
solventi per vernici, sostanze protettive per legno, ver-
nice antivegetativa per imbarcazioni possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie,
cancro, danni riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto
all'inalazione di polveri dipende dall’esposizione. Utiliz-
zare un’aspirazione adatta alla polvere che si forma
nonché equipaggiamenti protettivi personali e provve-
dere per una buona aerazione del posto di lavoro.
Lasciare effettuare la lavorazione di materiale conte-
nente amianto esclusivamente a personale specializ-
zato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero,
miscele bollenti da polvere di levigatura e sostanze chi-
miche possono, in caso di condizioni sfavorevoli, pren-
dere fuoco o causare un’esplosione. Evitare la fuga di
scintille in direzione del contenitore per la polvere non-
ché il sovrariscaldamento dell’elettroutensile e del
materiale abrasivo, svuotare per tempo il contenitore
per la polvere, osservare le istruzioni di lavorazione del
produttore del materiale e le norme valide nel Vostro
paese relativamente ai materiali da lavorare.

In breve

Copertura di protezione, superiore

Vite a stella, copertura di protezione

Battuta

Protezione antiscintille

Viti ad alette, protezione antiscintille
Superficie di levigatura

Cassetta per trucioli

Vite, cassetta per trucioli

Vite a stella per superficie di levigatura

Vite di regolazione, supporto per levigatura in
piano

11 Leva di bloccaggio

12 Tasto arresto di sicurezza

13 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro
14 Spina

15 Aperture per |’aria di raffreddamento motore
16 Interruttore di avvio/arresto

17 Rullo di contatto

18 Supporto per levigatura in piano

19 Puleggia motore

20 Vite per coperchio laterale

21 Coperchio laterale

22 Raccordo per aspirazione polvere

23 Targhetta istruzioni

24 Leva di fissaggio per la regolazione dell’inclinazione
25 Viti di fissaggio battuta

-
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Istruzioni di montaggio.

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein
GIB/GIBE (vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a
vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte
alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato pud causare il ribaltamento del
supporto o del banco da lavoro oppure il distacco della
macchina dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Collegamento elettrico.

Il collegamento elettrico che deve essere prepa-
rato da parte dell’'utente deve essere effettuato
da un elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione direte e la
frequenza dell’alimentazione di tensione devono corri-
spondere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Regolazione dell'inclinazione (Figura 6).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (24). Regolare la

macchina sull’altezza di lavoro necessaria.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le leve di fissag-

gio (24).

Regolazione della protezione antiscintille (4).

Allentare entrambi le viti ad alette (5) e regolare la pro-

tezione antiscintille (4) in modo tale che il nastro abra-

sivo venga coperto il piu possibile.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le viti ad alette.

Regolazione della superficie di levigatura (6)
(Figura 1).

Allentare la vite a stella (9) e regolare I’apertura su max.
2 mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella.

Regolazione del supporto per la levigatura in
piano (18).

In caso di levigatura in piano, il supporto per la leviga-
tura in piano (18) deve essere allineato parallelamento
al nastro abrasivo e toccare lo stesso su tutta la superfi-
cie.

Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coper-
chio laterale (21).

Allentare le viti (10) ed allineare il supporto per la levi-
gatura in piano (18). L’apertura deve essere di massimo
2 mm!

Serrare di nuovo saldamente le viti (10).

Chiudere il coperchio laterale (21) e serrare di nuovo
saldamente la vite (20).

Regolare I'apertura sulla battuta (3) su 2 mm. Per effet-
tuare questa operazione allentare le viti (25), regolare la
battuta (3) e serrare di nuovo saldamente le viti (25).
(figura 2)



Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo breve-

mente e controllare la corsa del

L nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-

zione centrale mediante la vite a

stella (13) nel caso in cui il nastro

abrasivo dovesse spostarsi verso destra oppure verso

sinistra.

Qualora non fosse possibile regolare la corsa del nastro

in posizione centrale:

Pulire la ruota motrice (19) e la ruota di contatto (17)

con aria compressa.

Controllare che la ruota motrice e la ruota di contatto

non siano danneggiate, deformate oppure usurate.

Provvedere a far sostituire immediatamente le parti

danneggiate!

Sostituzione del nastro abrasivo.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coper-

chio laterale (21).

Allentare la vite a stella (9) e rimuovere il supporto per

la levigatura e la cassetta per trucioli (7).

Orientare la leva (11) verso il basso

per sbloccare il dispositivo di bloc-

caggio.

Rimuovere il vecchio nastro abra-

sivo.

Prima dell’applicazione del nuovo

nastro abrasivo accertarsi che il senso di rotazione cor-

risponda a quella indicata sulla parte posteriore del

nastro abrasivo! La stessa deve corrispondere al senso

di rotazione della ruota motrice.

Applicare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla

ruota motrice (19) e sulla ruota di contatto (17).

Orientare laleva (11) verso lalto per

bloccare il nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale (21) e

serrare di nuovo saldamente la vite

(20).

Montare il supporto per la levigatura (B) e la cassetta per
trucioli (7).

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
(Figura 1)

Accendere I'apparecchio e regolare la corsa del nastro.

Istruzioni per 'uso

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (12) e aprire. Pre-

mere il tasto «b» (16).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (12). Premere il tasto

«0» (16).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso

arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

B3 »
Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottopo-
sta ad alto carico persistente per un periodo di tempo
prolungato. Dopo un lasso di tempo per il raffredda-
mento di ca. 15 minuti la macchina & nuovamente
pronta all’'uso.

Smerigliatura a contatto (Figure 3+4).

Assicurarsi che la vite a stella (9) sia serrata saldamente.
Assicurarsi che la copertura di protezione superiore (1)
sia assicurata con la vite a stella (4) e che il coperchio
laterale (21) sia chiuso.

Controllare 'apertura della superficie di levigatura.
(Figura 1)

Controllare la posizione del supporto per la levigatura
in piano (18). Le viti (10) devono trovarsi nella posi-
zione inferiore.

Controllare che la protezione antiscintille (4) sia rego-
lata correttamente e che sia serrata saldamente.
Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Appoggiare saldamente il pezzo in lavorazione sulla
superficie di levigatura.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
oppure fissarlo in 