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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefidhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen | Erkldrung

@ Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0 Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

@ @ Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
g Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

@ @ Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@ @ Beim Arbeiten Gehorschutz benutzen.

@ Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

m Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

A Warnung vor Gefahr

c E Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

UK Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien

cA (England, Wales, Schottland).

E’ Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

3~ Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten
@ Ausschalten

‘ Drehrichtung
D1 Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihr-
baren leitfihigen Teilen.

(*%*) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min

Py A4 \A4 Leistungsaufnahme

U \ \4 Bemessungsspannung

f Hz Hz Frequenz

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s
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Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden
»Allgemeinen Sicherheitshinweise* (Schrif-
tennummer 3 41 30 054 06 1) und die Betriebs-
anleitung GI 150/150 2H griindlich gelesen und
vollstindig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeits-
schutz.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiih-
ren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung
der Maschine tberreichen.
Diese Maschine darf ausschlieBlich als Zusatzgerit auf
dem Bandschleifer GI150/GI1502H montiert werden.
Diese Maschine darf nicht an &ligen und nassen Arbeits-
plitzen sowie fiir die Bearbeitung von Holz oder
Kunststoffen verwendet werden.
Diese Maschine darf nur in trockenen Riumen verwen-
det
werden.

Bestimmung der Maschine.

Das Flichenschleifmodul ist bestimmt zum automa-
tischen Schleifen von flachen Werkstiicken aus Metall
(auBer Magnesium) mit gleichmaBigem Anpressdruck
und konstantem Vorschub in Verbindung mit dem
Bandschleifer GI150/GI1502H mit dem von Fein zuge-
lassenen Schleifbandern in wettergeschiitzter Umge-
bung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde konnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen
oder stark zugesetzten Schleifbiinder. Handhaben Sie
Schleifhédnder sorgsam und bewahren Sie diese nach
den Anweisungen des Herstellers auf. Schleifhiinder
nicht knicken! Beschidigte Schleifbinder kénnen zer-
reiBen, weggeschleudert werden und jemanden verlet-
zen.

Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges
Zubehdr, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt
oder freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht
alleine dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder
Zubehér auf Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein
HiochstmaB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvor-
richtungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit
dem Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen
von Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der
brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die
Maschine nicht in der Niihe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schleifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schleifbandpartikel, die
im Spéanekasten gesammelt werden. Der Inhalt des
Spianekasten muss vor dem Entleeren ausreichend
abgekdihlt sein und darf nur tber geeignete Behilter
entsorgt werden.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funken-
flug gefdhrdet werden. Entfernen Sie brennbare Mate-
rialienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen
entsteht Funkenflug.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schieifauf-
lage und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne
Werkstiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht
Verletzungsgefahr durch das weggeschleuderte Werk-
stiick.

Die bearbeitete Fliche kann sehr heiB werden. Beriih-
ren Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schleifband.
Es besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiu-
se. Dies kann bei libermiBiger Ansammlung von
Metallstaub elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte
Aufstellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend
der Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursa-
chen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker zie-
hen! Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet,
kann dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmiBig
iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!
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Priifen Sie vor der ersten Inbetriehnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille ver-
ursachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elek-
trofachmann umgestellt werden.

Auf einen Blick.

Schutzabdeckung, oben (GI150/GI150 2H)
Funkenschutz (GI150/GI150 2H)
Schleifauflage (GI150/GI150 2H)
Spinekasten (GI1150/GI150 2H)
Planschleifauflage (GI150/GI1150 2H)
Gewindeplatte (GI150/GI150 2H)
Seitendeckel (GI150/GI150 2H)
Handkurbel, Einstellung Werkstiickdicke
Skala, Werkstiickdicke

Spannhebel fiir Anpresskraft
Spannhebel, Fiihrungsanschlag
Fiihrungsanschlag

Schutzabdeckung

Einstellschrauben, Bremsradparallelitit
Ein-/Ausschalter

Kontaktscheibe

Einstellschraube, Kontaktradneigung
Schraube

Einstellschraube, Kontaktradparallelitit
20 Bremsrad

Einstellschraube, Ausrichtung Schleiftisch
Befestigungsschraube

Halterung

24 Seitendeckel

Schraube fiir Seitendeckel
Befestigungsschrauben

Stecker

Sterndrehschraube, Hoheneinstellung Kontaktrad
Spannhebel, Einstellung Werkstiickdicke
Schrauben, Bremseinheit
Spannschraube, Fiihrungsanschlag
Antriebsscheibe

Kiihlluftéffnungen Motor

Montageanweisungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.

Bandschleifer (G1150/G1150 2H).

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-/
Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen
miissen den bei der Arbeit auftretenden Kriften genii-
gen.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Unterge-
stell oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verurs-
acht.

-
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Demontieren Sie am Bandschleifer folgende Bauteile:
(Bild 2)

- Obere Schutzabdeckung (1) mit Funkenschutz (2)
- Seitendeckel (7)

= Schleifauflage (3)

- Spinekasten (4)

= Planschleifauflage (5)
= Schleifband
- Gewindeplatte (6)

Flachenschleifmodul (GIL).

Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und priifen
Sie die Einzelteile auf Vollstindigkeit.

Montieren Sie die Halterung (23) mit einer der beiden
tibrigen Schrauben der Gewindeplatte an der linken,
hinteren Bohrung des Bandschleifers. Achten Sie dar-
auf, dass das Gewindeloch nach oben zeigt. (Bild 3)
Platzieren Sie die Vorrichtung tiber der linken Seite des
Bandschleifers, so dass die hinteren Kanten des Band-
schleifers und der Vorrichtung biindig sind. Schieben
Sie die Vorrichtung nun nach rechts bis die Schraube in
die hintere Bohrung passt.

Stecken Sie die Schraube (21) durch die Bohrung. Die
Schraube muss in das Gewindeloch eingreifen.
Schrauben Sie die Schraube (21) soweit in die Halte-
rung (23) ein, bis die rechte Seitenwand des Bandschlei-
fers und der Vorrichtung parallel zueinander stehen.
Prifen Sie die Parallelitit mit Hilfe eines Lineals.
Montieren Sie die Vorrichtung mit den Schrauben (26)
am Bandschleifer. (Bild 4)

Uberpriifen und korrigieren Sie ggf. nochmals die Par-
allelitdt.

Montieren Sie das Schleifband. (siehe Betriebsanleitung
GI150/GI150 2H)

Montieren Sie den Spanekasten (4) den Seitendeckel
(24) und die Abdeckung (13). (Bild 2+3)

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine tbereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Drehrichtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur
von einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Betriehsanweisungen.

Einschalten:

Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position I
Ausschalten:

Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position ,,0¢.

Die Maschine lduft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Offnen Sie den Seitendeckel (24).
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand in Laufrich-
tung und priifen Sie, ob das Schleifband auf allen drei
Rollen mittig lauft.
Stellen Sie bei Bedarf den Bandlauf mit der Einstell-
schraube (19) ein. Lésen Sie zum Einstellen die
Schraube (18).
SchlieBen Sie den Seitendeckel.
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Planschleifen (Bild 3)
Losen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31) und
stellen Sie die Fiihrungsanschlige (12) auf die Werk-
stiickbreite ein.
Ziehen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31)
wieder fest.
Losen Sie die beiden Spannhebel (29) und stellen Sie
mit der Handkurbel (8) die Werkstiickdicke mittels
Skala (9) ein. Ziehen Sie die beiden Spannhebel wieder
fest.
Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) nach unten.
Schalten Sie den Bandschleifer und die Vorrichtung ein.
Justieren Sie den Bandlauf am Bandschleifer, bis das
Schleifband mittig auf dem oberen Kontaktrad lduft
(siehe Betriebsanleitung). (GI150/GI1502H).
Fiihren Sie das Werkstiick soweit in die Vorrichtung
ein bis es vom Bremsrad (20) erfasst wird.
Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) soweit nach oben, bis das Schleifband das
Werkstiick beriihrt.
Lassen Sie das Werkstiick durch die Vorrichtung laufen
und Uberpriifen Sie anschlieBend das Schliffbild.
Stellen Sie je nach Bedarf den Anpressdruck des Brems-
rades mit der Spannhebel (10) ein.
Korrigieren Sie, falls erforderlich, die Hdheneinstellung
des Bremsrades und des Kontaktrades.
Falls das Werkstiick nur ungleichmaBig geschlif-
fen wird muss die Parallelitit des Bremsrades mit
der Einstellschraube (14) und die Neigung des
Kontaktrades mit der Einstellschraube (17) korrigiert
werden. Lésen Sie zum Einstellen die Schraube (18).
Um beim Schleifen von langen/schweren Werkstiicken
ein besseres Ergebnis zu erhalten, |6sen Sie die Schrau-
ben (30), schieben Sie die Bremseinheit zuriick und zie-
hen Sie danach die beiden Schrauben (30) wieder an.

Kontaktschleifen.

Stellen Sie die Werkstiickdicke mit der Kurbel auf den
Maximalwert (5 mm) ein.

Demontieren Sie die Abdeckung (13).

Montieren Sie die Schleifauflage (3) und stellen Sie das
richtige SpaltmaB ein. (siehe Betriebsanleitung GI150)
Montieren Sie den Funkenschutz (2).

Schieifhand wechseln.

Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) nach unten.

Wechseln Sie das Schleifband. (siehe Betriebsanleitung
GI150)

Justieren Sie den Bandlauf wie bereits beschrieben.
Stellen Sie das Kontaktrad und das Bremsrad ein.
SchlieBen Sie die Schutzabdeckungen. (siche Betriebs-
anleitung GI150)

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrich-
tung.

Die Maschine kann iiber die Stutzen an eine Absaugvor-
richtung angeschlossen werden. (siche Betriebsanlei-
tung GI150)

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L, 4 (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit KPA’ in
Dezibel 4 4
Gemessener A-bewer-

teter Schallleistungspe-
gel L, 4 (re 1 pW),in

Dezibel 90 100,5

Unsicherheit K|, 4, in

Dezibel 2,5 2,5

Betriehshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Abmessung - 8 x40

Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
kdnnen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschidigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die iiber den FEIN-Kundendienst
erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Zur Verlingerung der Getriebelebensdauer, wechseln
Sie den Getriebedichtring (3 90 00 004 52 3) nach einer
Nutzungsdauer von 18 Monaten. Kontaktieren Sie den
Fein Service.

Tégliche Wartungsarbeiten

Blasen Sie die Kiihlluftsffnungen (33) am Motorgehduse
mit Druckluft aus.

Uberprﬁfen Sie das Bremsrad (20), die Kontaktscheibe
(16) und die Antriebsscheibe (32) bei jedem Schleif-
bandwechsel auf Verschleil und Beschidigungen. Las-
sen Sie beschidigte Teile ersetzen.

Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen: Schleifband, Funkenschutz
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Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehors enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produkts auf dem EU-Markt, verliert das UKCA-Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erklédrung gilt nur fir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschlagigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.
Typ GIL Seite 91
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible haz-
ardous situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

8o

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General

Safety Instructions.

N
(€S

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

©®0

Use eye protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

®0

Use a dust mask during operation.

o

Use protective gloves during operation.

AN

Danger warning

43

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

UK Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,

cA Wales, Scotland).

E’ Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sep-
arately for environmental-friendly recycling.

3~ Mains supply: three-phase alternating current

]

Switching on

9]

Switching off

¥

Rotation direction

DN Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.
(**) May contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
n /min, min", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W W Power input
% \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
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For your safety.
Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual as well as the enclosed “Gen-
eral Safety Instructions” (document number 3 41
30 054 06 1) and the GI 150/150 2H Instruction Man-
ual, including the figures, specifications and safety regu-
lations.
Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.
This machine may only be mounted on the
GI150/GI1502H belt grinder as an additional unit.
This machine must not be used in oily or wet work-
places, or for processing of wood or plastics.
This machine may only be used in dry rooms.

Intended use of the machine.

The grinding device is intended for automatic grinding
of flat metal workpieces (except magnesium) with uni-
form contact pressure and constant feed in connection
with the GI150/GI1502H belt grinder, using the grind-
ing belts approved by FEIN in weather-protected envi-
ronments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose
objects can be snagged or caught by moving parts and
lead to injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them accord-
ing to the manufacturer’s instructions. Do not hend or
fold grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be
flung away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which
are not specifically designed and recommended by the
power tool manufacturer. Safe operation is not ensured
merely because a grinding belt or accessory fits your
machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must be securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the
machine and from accidental contact with the grinding
belt.

Warning! Danger of fire and explosion! When grinding
metals (e.g., aluminium), dust develops that may bhe
combustible or explosive. Do not operate the machine
near flammable materials. Sparks could cause these
materials to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of
in suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface bheing worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, immediately press the safety
pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hor-
izontal. Serious injuries can be caused if the machine
tips over during operation.

The mains plug of the machine may be mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the pro-
tective earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked reg-
ularly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be
danger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor before start-
ing the operation of the machine for the first time. If the
rotation direction of the motor is incorrect, the work-
piece can be thrown from the machine and cause an
accident. The rotation direction may be changed only
by a qualifiedelectrician.



At a glance.

Safety cover, top (GI150/GI150 2H)

Spark guard (GI150/GI150 2H)

Grinding rest (GI150/GI150 2H)

Dust collector (GI150/GI150 2H)

Support surface for plane

grinding (GI1150/GI150 2H)

Threaded plate (GI150/GI150 2H)

Side cover (GI150/GI150 2H)

Crank for adjustment of workpiece thickness

Gage for workpiece thickness

10 Clamping lever for application force

11 Clamping lever for guide rail

12 Guide ralil

13 Safety cover

14 Adjustment screws for brake-wheel parallelism

15 On/Off switch

16 Contact wheel

17 Adjustment screw for contact-wheel slope

18 Screw

19 Adjustment screw for contact-wheel parallelism

20 Brake wheel

21 adjustment screw for alignment of grinding rest

22 Fastening screw

23 Holding fixture

24 Side cover

25 Screw for side cover

26 Fastening screws

27 Plug

28 Star-knob bolt for height adjustment of contact
wheel

29 Clamping lever for adjustment of workpiece thick-
ness

30 Screws for brake unit

31 Clamping screw for guide rail

32 Drive wheel

33 Cooling-air openings for motor

Assembly instructions.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Belt grinder (GI150/G1150 2H).

Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see

assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable

dowel/bolt connections. The connections must with-

stand the forces that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench

to tilt over or the machine to loosen from the sub base

or work bench during operation, and lead to serious

accidents.
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Dismount the following parts on the belt grinder:
(figure 2)

- Upper safety cover (1) with spark guard (2)
Side cover é

Grinding rest (3)

Chip/grinding-dust box (4)

Support surface for plane grinding (5)
Grinding belt

Threaded plate (6)

m
Grinding device (GIL).
Remove the device from its packaging and check the
individual parts for completeness.
Mount the holding fixture (23) with one of the two
remaining screws of the threaded plate to the left, rear
hole of the belt grinder. Make sure that the threaded
hole faces upwards. (figure 3)
Place the grinding device over the left side of the belt
grinder so that the rear edges of the belt grinder and the
grinding device are flush. Now slide the grinding device
toward the right until the screw fits into the rear hole.
Insert the screw (21) through the hole. The screw must
engage in the threaded hole.
Screw the screw (21) into the holding fixture (23) until
the right sidewall of the belt grinder and the grinding
device are parallel to each other. Check the parallelism
using a straight edge.
Mount the grinding device to the belt grinder with the
fastening screws (26). (figure 4)
Check and, if necessary, correct the parallelism again.
Mount the grinding belt. (see Instruction Manual
(GI150/GI150 2H)
Mount the chip/grinding-dust box (4), the side cover
(24) and the protective cover (13). (figure 2+3)

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be pro-
vided by customer, must be carried out by a qual-
ified electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Operating instructions.

Switching on:

Set the On/Off switch (15) to ,,I*.

Switching off:

Set the On/Off switch (15) to ,,0

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Adjustments.

& Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Open the side cover (24).

Move the grinding belt by hand in the running direction

and check if the grinding belt runs centrally on all three

rollers.

If required, adjust the belt run with adjustment screw

(19). To adjust, loosen screw (18).

Shut the side cover.

Plane grinding (figure 3)

Loosen clamping levers/clamping screws (11/31) and

adjust the guide rails (12) to the workpiece width.

Tighten clamping levers/clamping screws (11/31) again.
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Loosen both clamping levers (29) and adjust the work-
piece thickness with the crank (8) via the gage (9).
Tighten both clamping levers again.
Adjust the contact wheel (16) downward via the star-
knob bolt (28).
Switch the belt grinder and the grinding device on.
Adjust the belt tracking on the belt grinder until the
grinding belt runs centrally on the upper contact wheel
(see Instruction Manual). (GI150/GI1502H).
Guide the workpiece into the grinding device until it is
gripped by the brake wheel (20).
Adjust the contact wheel (16) upward with star-knob
bolt (28) until the grinding belt touches the workpiece.
Run the workpiece through the grinding device and
then check the grinding pattern.
Adjust the contact pressure of the brake wheel with the
clamping lever (10) as required.
If necessary, correct the height adjustment of the brake
wheel and the contact wheel.
If the workpiece is ground unevenly, the parallel-
ism of the brake wheel must be corrected with
adjustment screw (14) and the slope of the con-
tact wheel with adjustment screw (17). To adjust,
loosen screw (18).
To get a better result when grinding long/heavy work
pieces, loosen the two screws (30), slide the brake unit
back and then tighten the two screws (30) again.

Contact grinding.

Set the workpiece thickness to the maximum value
(5 mm) with the crank.

Remove safety cover (13).

Mount grinding rest (3) and adjust the correct gap clear-
ance. (see Instruction Manual GI150)

Mount the spark guard (2).

Replacing the grinding belt.

Adjust the contact wheel (16) downward via the star-
knob bolt (28).

Replace the grinding belt. (see Instruction Manual
GI150)

Adjust the belt tracking as described above.

Adjust the contact wheel and the brake

wheel.Close/mount the safety covers. (see Instruction
Manual GI150)

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.
The machine can be connected to an extraction device

via the hose connection sockets. (see Instruction Man-
ual GI150)

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place LPA (re 20 pPa),
in decibels 80.5 94

Measuring uncertainty
K,a, in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L,z

(re 1 pW), in decibels 90 100.5

Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 2.5 2.5

Operating conditions

Speed (rpm) 3 000 3000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Grinding belt GRIT by Fein
- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value
and respective measuring inaccuracy represents the
upper limit of the values that can occur during meas-
uring.

@ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this
Instruction Manual).

Repair and customer service.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power sup-
ply cable, available from your FEIN customer service
agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.
To extend the service life of the gear unit, replace the
gear unit sealing ring (3 90 00 004 52 3) after 18
months of operation. Contact the Fein Service.

Daily maintenance

Blow out the cooling-air openings (33) of the motor
housing with compressed air.

Check the brake wheel (20), the contact disc (16) and
the drive disc (32) for wear and damage each time when
replacing a grinding belt. Have damaged parts replaced.
Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

If required, you can change the following parts your-
self: Grinding belt, spark guard



15

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this
instruction manual.

Declaration of conformity.

This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIL Page 91
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur 'appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbhole, signe

Explication

®

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

0

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci contre !

8o

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

—
D

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

©®0

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiere.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Signe d’avertissement de danger

Confirme la conformité de I’outil électrique aux directives de I"lUnion Européenne.

UK
CA

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne (Angle-
terre, Pays de Galles, Ecosse).

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rappor-
ter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environ-
nement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

DN Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection
de tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.
(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres
Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
n /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse 2 vide
r/min
Py W W Puissance absorbée
U \ \ Tension de référence
f Hz Hz Fréquence
i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soi-
gneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1)
et la notice d’utilisation GI 150/150 2H, y compris les
figures, les spécifications et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationa-
les de sécurité électrique et protection du travail en
vigueur.
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et / ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utili-
sation ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas
de transmission ou de vente a une tierce personne.
Cette machine ne peut étre montée comme accessoire
qu’exclusivement sur la ponceuse a bande
GI150/GI1502H.
Cette machine ne doit pas &tre utilisée pour travailler
aux endroits huileux ou humides, ni pour le travail du
bois ou de matiéres plastiques.
Cette machine ne doit étre utilisée que dans des locaux
secs.

Utilisation de la machine.

Ce dispositif de pongage est congu pour le pongage
automatique de piéces plates métalliques (a ’exception
du magnésium) avec une pression homogéne et une
avancée constante en combinaison avec la ponceuse 2
bande GI150/GI1502H a I’abri des intempéries avec les
bandes de pongage autorisées par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier pouvant vous
protéger des projections de fragments abrasifs ou des
piéces a travailler. La protection oculaire doit pouvoir
vous protéger des débris volants résultant des diverses
opérations. Le masque antipoussiéres ou le masque res-
piratoire doit pouvoir filtrer les particules générées lors
de l'utilisation de I'appareil. L’exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de
Paudition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les dispo-
sitifs de protection, les objets non fixés peuvent &tre
happés par les piéces en mouvement et provoquer ainsi
des blessures.

Ne pas utiliser de bandes de pongage usées, fendues
sur les hords ou fortement encrassées. Manier avec
précaution les bandes de pongage et les ranger confor-
mément aux instructions du fabricant. Ne pas plier les
handes de poncage ! Les bandes de pongage endomma-
gées peuvent se déchirer ou étre projetées par I'appa-
reil et blesser quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes de poncage ou d’autres
accessoires qui n’ont pas été spécialement congus ou
validés par le fabricant. Le seul fait qu’une bande de
pongage ou un accessoire se laisse monter sur votre
appareil ne garantit pas une utilisation dépourvue de
risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trou-
vant sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent
étre solidement montés sur I'appareil de facon a garan-
tir une sécurité maximale. Les dispositifs de protection
doivent protéger I'utilisateur contre les projections de
particules et contre un contact accidentel avec la bande
de pongage.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-
bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
métaux, des particules incandescentes de métal et de
la feuille abrasive sont générées ; elles sont récupérées
dans la hoite a copeaux. Avant de vider la boite &
copeaux, attendre que son contenu se soit suffisam-
ment refroidi, n’éliminer le contenu que dans des
conteneurs appropriés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
t’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se
trouvant a proximité. L’usinage des métaux génére des
étincelles.

La piéce a travailler doit étre toujours bien posée sur le
support de pongage et la butée. Ne pas travailler des
piéces trop petites ou trop fines. Une pi¢ce qui est pro-
jetée peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas
la toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande de poncage en rota-
tion. Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer immédiatement sur
la touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout
de 50 secondes environ.

Nettoyer régulierement les orifices de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire la poussiére a
P'intérieur du carter. Une trop grande quantité de pous-
siére de métal accumulée peut provoquer des incidents
électriques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et
dans une position stable. Au cas ou la machine se ren-
verserait pendant le travail, ceci pourrait entrainer de
graves blessures.

Seul un électricien professionnel est autorisé a monter
la fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans
la prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre
du réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Une mise en marche non
intentionnelle de la machine peut entrainer de graves
blessures.
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Faire régulierement contrdler la sécurité électrique de
la machine conformément a la législation en vigueur.
Les machines non soumises a un contréle présentent
un risque de choc électrique !

Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation,
la piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel est autorisé a
inverser le sens de rotation.

Vue générale.

Capot de protection supérieur(GI150/GI150 2H)
Protection pare-étincelles (GI150/GI150 2H)
Support de pongage (GI150/GI150 2H)
Boite a copeaux (GI150/GI150 2H)
Support de pongage pour surfaces
planes(GI150/GI150 2H)
6 Plaque avec filetages(GI150/GI150 2H)
7 Protection latérale (GI150/GI150 2H)
8 Manivelle, réglage de I’épaisseur de la piece a usiner
9
10
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Graduation, épaisseur de la piéce a usiner
Levier de serrage pour force de pression
11 Levier de serrage, butée de guidage
12 Butée de guidage
13 Capot de protection
14 Vis de réglage, parallélisme de la roue de freinage
15 Interrupteur Marche/Arrét
16 Roue de contact
17 Vis de réglage, inclinaison de la roue de contact
18 Vis
19 Vis de réglage, parallélisme de la roue de contact
20 Roue de freinage
21 Vis de réglage, orientation table de pongage
22 Vis de fixation
23 Fixation
24 Protection latérale
25 Vis pour protection latérale
26 Vis de fixation
27 Fiche
28 Vis en étoile, réglage hauteur de la roue de contact
29 Levier de serrage, réglage de I’épaisseur de la piéce
a usiner
30 Vis, unité de frein
31 Vis de serrage, butée de guidage
32 Roue d’entrainement
33 Orifices d’air de ventilation du moteur

Indications de montage.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.

Ponceuse a bande (GI1150/GI150 2H).

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir ins-
tructions de montage).

A l'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table
de travail ou par un appareil qui se détache du socle ou
de la table de travail pendant I'opération de travail.

Démonter les piéces suivantes de la ponceuse a bande :
(Figure 2)
= Couvercle de protection du haut (1) avec écran pro-
tecteur (2)
Erotectiog latérale (7()3)

upport de pongage
Bo?tz a copeguxg(f)
Support de pongage pour surfaces planes (5)
Bande de pongage
Plaque avec filetages (6)
Dispositif de poncage (GIL).
Retirer 'appareil de son emballage et vérifier la présen-
ce de la totalité des piéces détachées.
Monter la fixation (23) sur I’alésage arriére de gauche de
la ponceuse a bande a I'aide de I'une des deux vis res-
tantes de la plaque avec filetages. Veiller a ce que le trou
taraudé soit orienté vers le haut. (Figure 3)
Positionner le dispositif au-dessus du c6té gauche de la
ponceuse a bande de sorte que les bords arriére de la
ponceuse a bande et du dispositif ne dépassent pas.
Introduire maintenant le dispositif vers la droite jusqu’a
ce que la vis aille bien dans I’alésage arriére.
Faire passer la vis (21) a travers I'alésage. La vis doit
accrocher au trou taraudé.
Visser la vis (21) dans la fixation (23) jusqu’a ce que la
paroi latérale de droite de la ponceuse a bande et celle
du dispositif se trouvent paralleles 'une a I'autre.
Controler le parallélisme a l'aide d’une régle.
Fixer le dispositif sur la ponceuse a I'aide des vis (26).
(Figure 4)
Contréler et corriger au besoin plusieurs fois le paral-
lélisme.
Monter la bande de pongage.(voir notice d’utilisation
GI150/GI150 2H)
Monter la boite a copeaux (4), la protection latérale (
24) et le couvercle (13). (figure 2+3)

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’instal-
lation doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fré-
quence de la source de tension doivent correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel
est autorisé a inverser le sens de rotation.

Instructions d’utilisation.

Mise en marche :

Mettre I'interrupteur Marche/Arrét (15) sur la position
«I».

Arrét :

Mettre l'interrupteur Marche/Arrét (15) sur la position
«0».

VAN

Une fois éteinte, la machine continue 4 tourner
pendant 50 secondes environ.



m -

Reglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ouvrir la protection latérale (24).
Faire avancer la bande de pongage a la main dans la
direction d’avancée et contrdler si elle passe bien au
centre sur les trois rouleaux.
Au besoin, corriger la course de la bande au moyen de
la vis de réglage (19). Pour le réglage, desserrer la vis
(18).
Fermer le capot latéral.

Poncage de surfaces planes (Figure 3)
Desserrer les leviers/vis de serrage (11/31) et régler les
butées de guidage (12) selon la largeur de la piéce a usi-
ner.
Resserrer les leviers/vis de serrage (11/31).
Desserrer les deux leviers de serrage (29) et, 4 'aide de
la manivelle (8), régler ’épaisseur de la piéce a usiner au
moyen de "échelle graduée (9). Resserrer les deux
leviers de serrage.
A Paide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(186) vers le bas.
Mettre la ponceuse a bande et le dispositif en marche.
Ajuster la course de la bande sur la ponceuse jusqu’a ce
que la bande de pongage passe bien au milieu de la roue
de contact du haut (voir la notice d’utilisation).
(GI150/GI1502H).
Introduire la piéce a usiner dans le dispositif jusqu’a ce
qu’elle soit saisie par la roue de freinage (20).
A Paide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(16) vers le haut jusqu’a ce que la bande de pongage
touche la piece a usiner.
Faire passer la piéce a usiner par le dispositif puis
contrdler Iétat de la surface.
Régler au besoin la pression exercée sur la piéce par la
roue de freinage 4 'aide du levier de serrage (10).
Corriger si nécessaire le réglage de hauteur de la roue
de freinage et de la roue de contact.
Au cas ou la piéce a usiner ne serait pas poncée
de maniére homogene, corriger le parallélisme
de la roue de freinage a I'aide de la vis de réglage
(14) et Pinclinaison de la roue de contact 4 l'aide de la
vis de réglage (17). Pour le réglage, desserrer la vis (18).
Pour obtenir de meilleurs résultats lors du pongage de
piéces longues et lourdes, desserrer les vis (30) et pous-
ser l'unité de frein vers I'arriére puis resserrer les deux
vis (30).
Dressage.
Régler a la manivelle ’épaisseur de la piéce a usiner sur
la valeur maximum (5 mm).
Démonter le couvercle (13).
Monter le support de pongage (3) et ajuster la cote de
la fente. (voir notice d’utilisation GI150)
Monter P’écran protecteur (2).
Changement de la bande.
A Paide de la vis étoile (28), déplacer la roue de contact
(16) vers le bas.

Remplacer la bande de pongage. (voir notice d’utilisa-
tion GI150)

Ajuster la course de la bande comme décrit plus haut.
Régler la roue de contact et la roue de freinage. Fermer

les plaques de protection. (voir notice d’utilisation
GI150)

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I’utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen des

tubulures a un dispositif d’aspiration. (voir notice d’uti-
lisation GI150)

Valeurs d’émission acoustique

Marche a Poncage
vide
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu
de travail L, (re 20
uPa), en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en
décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité
acoustique pondéré
Lwa (re 1 pW), en déci-

bel 90 100,5

Incertitude K, en

décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en

service

Rotation (1/min) 3 000 3000

Matériau - ST 37

Dimension - 8 x 40

Bande de pongage GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission
mesurée et de I'incertitude constitue la limite supé-
rieure des valeurs qui peuvent apparaitre pendant la
prise de mesures.

@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la
norme correspondante du produit (voir la derniére
page de la présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un
spécialiste travaillant conformément aux régle-
mentations en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprées-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Si un cdble d’alimentation de la machine est endomma-
gé, il doit &tre remplacé par un cable d’alimentation spé-
cialement préparé en vente auprés du service aprés-
vente FEIN.
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Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
de cette machine sur le site Internet www.fein.com.
Pour prolonger la durée de vie de ’engrenage, rempla-
cer le joint de 'engrenage (3 90 00 004 52 3) aprés une
utilisation de 18 mois. Contacter le Service Fein.

Travaux d’entretien quotidiens

Souffler de 'air comprimé dans les orifices d’air de ven-
tilation (33).

A chaque remplacement de la bande de pongage,
contrdler 'usure et le bon état de la roue de freinage
(20), de la roue de contact (16) et de la roue d’entrai-
nement (32). Faire remplacer les pieces endommagées.
Nettoyer I’extérieur de I'appareil avec de I’air compri-
mé.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les
éléments suivants : Bande de pongage, écran protec-
teur

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformité

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de "Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de 'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de 'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de :

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protection de I'’environnement, recy-

clage.

Rapporter les emballages, les machines usagées et les
accessoires dans un centre de recyclage respectant les
directives concernant la protection de ’environnement.

Schémas de connexion.
Type GIL Page 91
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare atten-
zione su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simhbolo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste peri-
colo di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra, Gal-
les, Scozia).

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed
avviarli ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.

(**) pud contenere cifre o lettere

Simholo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

n /min, min”!, rppm, | g/min Numero di giri a vuoto
r/min

Py W W Potenza assorbita nominale

U \'% \" Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema uni-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |tiinternazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver

letto accuratamente e compreso completamente

le presenti istruzioni d’uso e le "Indicazioni gene-

rali di sicurezza" allegate (numero di documenta-
zione 3 41 30 054 06 1) e le istruzioni d’uso Gl
150/150 2H, comprese le figure, le specifiche e le
regole di sicurezza.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali rela-
tive alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.

In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza
contenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.

Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Questa macchina puo essere montata esclusivamente
come apparecchio supplementare sulla levigatrice a
nastro GI150/GI1502H.

Questa macchina non deve essere impiegata su posti di
lavori oleosi e bagnati e per la lavorazione di legno o
materie plastiche.

Questa macchina puo essere impiegata esclusivamente
in ambienti asciutti.

Uso previsto per la macchina.

Il dispositivo di smerigliatura & idoneo per la levigatura
automatica di pezzi in lavorazione piatti in metallo (ad
esclusione di magnesio) con pressione di contatto uni-
forme e avanzamento costante, in combinazione con la
levigatrice a nastro GI150/GI1502H con nastri abrasivi
consigliati dalla Fein in ambiente protetto dagli agenti
atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante P'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
Pudito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi
e conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non
piegare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati
possono strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qual-
cuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro
non & assicurato dal semplice fatto che un nastro abra-
sivo o un accessorio sia adatto alla macchina in dota-
zZione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si tro-
vano sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono
essere montati in modo sicuro sull’apparecchio affin-
ché venga ottenuto il massimo grado di sicurezza. |
dispositivi di protezione devono proteggere I'opera-
tore contro particelle di levigatura che vengono espulse
e contro contatto accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levi-
gando metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere
che puo essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare
mai I'apparecchio in prossimita di materiali infiamma-
hili. Scintille possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incan-
descenti che vengono raccolte nella cassetta per tru-
cioli. Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per
trucioli deve essere raffreddato sufficientemente per
essere poi smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo
con la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di mate-
riale infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levi-
gando il metallo si produce una scia di scintille.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di inci-
denti causati da pezzi in lavorazione che possono
essere proiettati in aria.

La superficie lavorata pué diventare hollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il
tasto arresto di sicurezza. La macchina continua a fun-
zionare ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della
macchina. La ventola del motore aspira polvere nella
carcassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di
metallo possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale.
Se la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione
si verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina pué essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa acciden-
talmente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.
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Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla
controllare regolarmente secondo le vigenti disposi-
zioni di legge. In caso di macchine non controllate vi &
il serio pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In
caso di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione
puo essere proiettato in aria provocando seri incidenti.
Il senso di rotazione pud essere cambiato esclusiva-
mente da un elettricista specializzato.

In breve

1 Copertura di protezione,
superiore (GI150/GI150 2H)
Protezione antiscintille (GI150/GI150 2H)
Superficie di levigatura (GI150/GI150 2H)
Cassetta per trucioli (GI150/GI150 2H)
Supporto per levigatura in piano (GI150/GI150
2H)

SR WWN

Piastra con foro filettato (GI150/GI150 2H)

Coperchio laterale (GI150/GI150 2H)

Manovella, regolazione spessore del pezzo in lavo-

razione

9 Scala, spessore del pezzo in lavorazione

10 Leva di fissaggio per forza di contatto

11 Leva di fissaggio, battuta di guida

12 Battuta di guida

13 Copertura di protezione

14 Viti di regolazione, parallelismo della ruota fre-
nante

15 Interruttore di avvio/arresto

16 Rullo di contatto

17 Vite di regolazione, inclinazione della ruota di con-
tatto

18 Vite

19 Vite di regolazione, parallelismo della ruota di con-
tatto

20 Ruota frenante

21 Vite di regolazione, allineamento banco di leviga-
tura

22 Vite di fissaggio

23 Supporto

24 Coperchio laterale

25 Vite per coperchio laterale

26 Viti di fissaggio

27 Spina

28 Vite a stella, regolazione dell’altezza ruota di con-
tatto

29 Leva di fissaggio, regolazione spessore del pezzo in
lavorazione

30 Viti, unita frenante

31 Vite di serraggio, battuta di guida

32 Puleggia motore

33 Aperture per Iaria di raffreddamento motore

Istruzioni di montaggio.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

- |

Levigatrice a nastro (G1150/G1150 2H).

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein
GIB/GIBE (vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a
vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte
alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato puo causare il ribaltamento del
supporto o del banco da lavoro oppure il distacco della
macchina dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Smontare dalla levigatrice a nastro i seguenti compo-

nenti: (figura 2)

- Copertura di protezione superiore (1) con prote-
zione antiscintille (2)

- Coperchio laterale (7)

- Supporto per levigatura (3)

- Cassetta per trucioli (4)

- Supporto per levigatura in piano (5)

= Nastro abrasivo

= Piastra con foro filettato (6)

Dispositivo di smerigliatura (GIL).

Estrarre I'apparecchio dall’imballo e controllare le parti
singole in merito alla completezza.

Montare il supporto (23) con una delle due viti restanti
della piastra con foro filettato sul foro sinistro, poste-
riore della levigatrice a nastro. Prestare attenzione affin-
ché il foro filettato sia rivolto verso Palto. (Figura 3)

Posizionare il dispositivo sopra al lato sinistro della levi-
gatrice a nastro in modo tale che il bordo posteriore
della levigatrice a nastro ed il dispositivo siano allineati.
Spingere ora il dispositivo verso destra fino a quando la
vite si adatta al foro posteriore.

Inserire la vite (21) attraverso il foro. La vite deve far
presa nel foro filettato.

Avvitare la vite (21) nel supporto (23) fino a quando la
parete laterale destra della levigatrice a nastro ed il
dispositivo sono posizionati parallelamente I'uno verso
I"altro. Controllare il parallelismo con l'ausilio di una
riga.

Montare il dispositivo con le viti (26) sulla levigatrice a
nastro. (figura 4)

Se necessario, controllare e correggere nuovamente il
parallelismo.

Montare il nastro abrasivo. (vedi istruzioni per I'uso
GI150/GI150 2H)

Montare la cassetta per trucioli (4) il coperchio laterale
(24) e la copertura (13). (Figura 2+3)

Collegamento elettrico.

Il collegamento elettrico che deve essere prepa-
rato da parte dell’utente deve essere effettuato
da un elettricista specializzato.

Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la
frequenza dell’alimentazione di tensione devono corri-
spondere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
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Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Istruzioni per 'uso

Accensione:

Posizionare I'interruttore di avvio/arresto (15) su "l".
Spegnimento:

Posizionare I'interruttore di avvio/arresto (15) su "0".

AN

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Aprire il coperchio laterale (24).

Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Muovere manualmente il nastro abrasivo in direzione di
scorrimento e controllare se lo stesso scorre central-
mente su tutti e tre i rulli.

Se necessario, regolare lo scorrimento del nastro con la
vite di regolazione (19). Per la regolazione allentare la
vite (18).

Chiudere il coperchio laterale.
Levigatura in piano (Figura 3)

Allentare le leve di fissaggio/viti di serraggio (11/31) e
regolare le battute di guida (12) sulla larghezza del
pezzo in lavorazione.

Serrare di nuovo saldamente le leve di fissaggio/viti di
serraggio (11/31).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (29) e con I'ausi-
lio della manovella (8) regolare lo spessore del pezzo in
lavorazione tramite la scala (9). Serrare di nuovo salda-
mente entrambe le leve di fissaggio.

Con la vite a stella (28) posizionare verso il basso la
ruota di contatto (186).

Accendere la levigatrice a nastro ed il dispositivo. Rego-
lare sulla levigatrice a nastro la corsa del nastro fino a
quando il nastro abrasivo scorre centralmente sulla
ruota di contatto superiore (vedi istruzioni per I'uso).
(GI150/GI1502H).

Inserire il pezzo in lavorazione nel dispositivo fino a
quando lo stesso viene afferrato dalla ruota frenante
(20).

Con lausilio della vite a stella (28) regolare verso I’alto

la ruota di contatto (16) fino a quando il nastro abrasivo
tocca il pezzo in lavorazione.

Far scorrere il pezzo in lavorazione attraverso il dispo-
sitivo e controllare successivamente il risultato otte-
nuto.

A seconda della necessita, regolare la pressione di con-
tatto della ruota frenante con la leva di fissaggio (10).

Correggere, se necessario, la regolazione dell’altezza
della ruota frenante e della ruota di contatto.

Qualora il pezzo in lavorazione non venisse sme-

rigliato in modo uniforme, deve essere corretto

il parallelismo della ruota frenante con la vite di
regolazione (14) e Iinclinazione della ruota di contatto
con la vite di regolazione (17). Per la regolazione allen-
tare la vite (18).

Per ottenere un risultato migliore, in caso di smeriglia-
tura di pezzi in lavorazione lunghi/pesanti, allentare le
viti (30), spingere indietro I'unita frenante e serrare suc-
cessivamente di nuovo entrambe le viti (30).

Smerigliatura a contatto.

Con la manovella regolare lo spessore del pezzo in
lavorazione sul valore massimo (5 mm).

Smontare la copertura (13).

Montare il supporto per la levigatura (3) e regolare
P"apertura corretta. (vedi istruzioni per 'uso GI150)

Montare la protezione antiscintille (2).
Sostituzione del nastro abrasivo.

Con la vite a stella (28) posizionare verso il basso la
ruota di contatto (16).

Sostituire il nastro abrasivo. (vedi istruzioni per 'uso
GI150)

Regolare la corsa del nastro come descritto preceden-
temente.

Regolare la ruota di contatto e la ruota frenante. Chiu-
dere le coperture di protezione. (vedi istruzioni per
'uso GI150)

Dispositivo di aspirazione
Si consiglia 'impiego del dispositivo di aspirazione.
La macchina puo essere collegata, tramite i raccordi, ad

un dispositivo di aspirazione. (vedi istruzioni per 'uso
Gl150)

Valori di emissione rumori

Funziona- Levigatura
mento a
vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L4 (re
20 pPa), in decibel 80,5 94

Incertezza della misura
K4, in decibel 4 4

Livello di potenza
sonora stimato A misu-
rato L, 4 (re 1 pW), in

decibel 90 100,5
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5
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Funziona- Levigatura
mento a
vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3 000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni
misurato e dalla relativa incertezza della misura rap-
presenta il limite superiore del valore che puo verifi-
carsi durante le misurazioni.

@ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del
prodotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni
per l'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in
conformita alle normative vigenti.

Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assi-
stenza Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN
e le rappresentanze FEIN.

Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse
danneggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo
di collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.

Per prolungare la durata della trasmissione sostituire
I’anello di tenuta della trasmissione (3 90 00 004 52 3)
dopo un tempo di utilizzazione di 18 mesi. Contattare
il Servizio Assistenza Fein.

Interventi di manutenzione giornalieri

Soffiare aria compressa sulle aperture per I'aria di raf-
freddamento (33) sulla carcassa del motore.

Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che
la ruota frenante (20), la ruota di contatto (16) e la ruota
motrice (32) non siano usurate oppure danneggiate.
Provvedere a far sostituire le parti danneggiate.

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:Nastro abrasivo, protezione antiscintille

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per l'uso.

Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione GE ¢é valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo l'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.

La dichiarazione UKCA & valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per I'uso.

Documentazione tecnica presso:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
imballi, macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.
Tipo GIL Pagina 91
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te ves-
tigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symhool, teken

®
0
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Verklaring
Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene vei-
ligheidsvoorschriften.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er ver-

N
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wondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

©®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

>

Waarschuwing voor gevaar

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van Groot-Brit-
tanni€ (Engeland, Wales, Schotland).

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart
worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

DN Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.
(**) Kan cijfers of letters bevatten
Teken Eenheid internatio- | Eenheid nationaal | Verklaring
naal
n /min, min'1, rpm, min”! Onbelast toerental
r/min
Py W W Opgenomen vermogen
% \ \4 Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s




v

Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing en de meegeleverde ,,Alge-
mene veiligheidsvoorschriften (documentnum-
mer 3 41 30 054 06 1) en de gebruiksaanwijzing
Gl 150/150 2H grondig heeft gelezen en volledig heeft
begrepen, inclusief de afbeeldingen, specificaties en vei-
ligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht.
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften
in de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en
geef deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar
van de machine.
Deze machine mag uitsluitend als aanvullend gereed-
schap op de bandschuurmachine GI150/GI11502H wor-
den gemonteerd.
Deze machine mag niet worden gebruikt in een met
olie verontreinigde of natte werkomgeving en niet voor
het bewerken van hout of kunststoffen.
Deze machine mag alleen in een droge ruimte worden
gebruikt.

Bestemming van de machine.

De schuurvoorziening is bestemd voor het automatisch
schuren van vlakke werkstukken van metaal (behalve
magnesium) met gelijkmatige aandrukkracht en con-
stante voorwaartse beweging in combinatie met de
bandschuurmachine GI150/GI1502H met de door Fein
toegelaten schuurbanden in een tegen weersinvioeden
beschermde omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
hescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Draag hij de werkzaamheden geen losse kleding of sie-
raden en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen
kunnen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot ver-
wondingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig
heschadigde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de
schuurbanden om en hewaar deze volgens de aanwij-
zingen van de fabrikant. Knik de schuurbanden niet.
Beschadigde schuurbanden kunnen stukscheuren, weg-
geslingerd worden en iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat
niet speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijge-
geven. Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het
feit dat een schuurband of toebehoren op uw machine
past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maxi-
mum aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoor-
zieningen moeten de bediener beschermen tegen
rondvliegende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking
met de schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar
of explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen ontsteken.

Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in
de spanenbak worden verzameld. De inhoud van de
spanenbak moet voor het leegmaken voldoende afge-
koeld zijn en mag alleen via een geschikte container
worden afgevoerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende von-
ken in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare
materialen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ont-
staan wegvliegende vonken.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden bewerkt. Er bestaat verwondings-
gevaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het hewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stahiel en horizontaal staat.
Als de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan
dit ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vak-
man voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaan-
sluiting in het stopcontact moet met de
veiligheidsaarding van het stroomnet verbonden zijn.

Trek hij onderhoud en reparaties de stekker uit het
stopcontact. Als de machine onbedoeld wordt inge-
schakeld, kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controle-
ren. Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het
gevaar van een elektrische schok.
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Controleer voor de eerste ingebruikneming de draai-
richting van de motor. Bij een verkeerde draairichting
kan het werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen
veroorzaken. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Veiligheidsafscherming

bovenzijde (GI150/GI150 2H)
Vonkenbescherming (GI150/GI150 2H)
Schuursteun (GI150/GI150 2H)
Spanenbak (GI150/GI150 2H)
Vlakschuursteun (GI150/GI150 2H)
Schroefdraadplaat (GI150/GI150 2H)
Zijdeksel (GI150/GI150 2H)
Handzwengel instelling werkstukdikte
Schaalverdeling werkstukdikte

10 Spanhendel voor aandrukkracht

11 Spanhendel geleidingsaanslag

12 Geleidingsaanslag

13 Veiligheidsafscherming

14 Instelschroeven remwielparallelliteit
15 Aan/uit-schakelaar

16 Contactschijf

17 Instelschroef contactwielhelling

18 Schroef

19 Instelschroef contactwielparallelliteit
20 Remwiel

21 Instelschroef afstelling schuurtafel

22 Bevestigingsschroef

23 Houder

24 Zijdeksel

25 Schroef voor zijdeksel

26 Bevestigingsbouten

27 Stekker

28 Kruisknop hoogte-instelling contactwiel
29 Spanhendel instelling werkstukdikte
30 Schroeven remeenheid

31 Spanschroef geleidingsaanslag

32 Aandrijfschijf

33 Koelingsluchtopeningen motor

-
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Montagevoorschriften.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Bandschuurmachine (G1150/GI1150 2H).

Bevestig de machine op het onderstel Fein GIB/GIBE

(zie montagehandleiding).

Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en

schroeven op de vloer. De bevestigingen moeten vol-

doende zijn voor de tijdens de werkzaamheden optre-

dende krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onder-

stel of de werktafel kantelt of de machine tijdens de

werkzaamheden losraakt van onderstel of werktafel en

ernstige ongevallen veroorzaakt.

Demonteer de volgende onderdelen van de band-

schuurmachine: (afbeelding 2)

- Bovenste veiligheidsafscherming (1) met vonkbe-
scherming (2)

- Zijdeksel (7)

- Sclhuursteun 3)

\S}:anenbak 4
lakschuursteun (5)
Schuurband
Schroefdraadplaat (6)

Schuurvoorziening (GIL).

Neem het gereedschap uit de verpakking en controleer
of alle delen compleet zijn.

Monteer de houder (23) met een van de beide andere
schroeven van de schroefdraadplaat in het boorgat
linksachter van de bandschuurmachine. Let erop dat het
schroefdraadgat omhoog wijst. (afbeelding 3)

Plaats de voorziening via de linkerzijde van de band-
schuurmachine zodanig dat de achterkant van de band-
schuurmachine en de achterkant van de voorziening op
één lijn liggen. Duw de voorziening vervolgens naar
rechts tot de schroef in het achterste boorgat past.
Steek de schroef (21) door het boorgat. De schroef
moet in het schroefdraadgat grijpen.

Draai de schroef (21) zo ver in de houder (23) tot de
rechter zijwand van de bandschuurmachine en de voor-
ziening parallel ten opzichte van elkaar staan. Contro-
leer de parallelliteit met een liniaal.

Monteer de voorziening met de schroeven (26) op de
bandschuurmachine. (afbeelding 4)

Controleer en corrigeer indien nodig nogmaals de
parallelliteit.

Monteer de schuurband. (zie gebruiksaanwijzing
GI150/GI150 2H)

Monteer spanenbak (4) zijdeksel (24) en afdekking (13).
(afbeelding 2+3)

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door
een vakman voor elektriciteit worden uitge-
voerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning
en frequentie van de spanningsbron moeten overeen-
komen met de gegevens op het typeplaatje van de
machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draai-
richting van de motor. De draairichting mag alleen wor-
den omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Zet de aan/uit-schakelaar (18) in stand 1.
Uitschakelen:

Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,0%.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50

seconden uit.
Instellingen.
& Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Open de zijdeksel (24).
Beweeg de schuurband met de hand in de looprichting
en controleer of de schuurband op alle drie de rollen in
het midden loopt.
Stel indien nodig de bandloop met de instelschroef (19)

in. Draai voor het instellen de schroef (18) los.
Sluit het zijdeksel.
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Viakschuren (afbeelding 3)

Maak de spanhendels (11/31) en stel de geleidingsaan-
slagen (12) op de werkstukbreedte in.

Draai de spanhendels (11/31) weer vast.

Maak de beide spanhendels (29) los en stel met de
handzwengel (8) de werkstukdikte door middel van de
schaalverdeling (9) in. Draai beide spanhendels weer
vast.

Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16) omlaag.

Schakel de bandschuurmachine en de voorziening in.
Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op het voorste contactwiel
loopt (zie gebruiksaanwijzing). (GI150/GI11502H).
Breng het werkstuk zo ver in de voorziening in tot het
door het remwiel (20) wordt meegenomen.
Stel met de kruisknop (28) het contactwiel (16) zo ver
naar boven tot de schuurband het werkstuk raakt.
Laat het werkstuk door de voorziening lopen en con-
troleer vervolgens het schuurbeeld.
Stel naar behoefte de aandrukkracht van het remwiel
met de spanhendel (10) in.
Corrigeer indien nodig de hoogte-instelling van het
remwiel en het contactwiel.
Als het werkstuk ongelijkmatig wordt geschuurd,
stelt u de parallelliteit van het remwiel in met de
instelschroef (14) en corrigeert u de helling van
het contactwiel met de instelschroef (17). Draai voor
het instellen de schroef (18) los.
Voor een beter resultaat bij het schuren van lange of
zware werkstukken draait u de schroeven (30) los,
duwt u de remeenheid terug en draait u vervolgens de
beide schroeven (30) weer vast.

Contactschuren.

Stel de werkstukdikte met de zwengel op de maximale
waarde (5 mm) in.

Demonteer de afscherming (13).

Monteer de schuursteun (3) en stel de spleet op de
juiste maat in. (zie gebruiksaanwijzing GI150)
Monteer de vonkbescherming (2).

Schuurband vervangen.

Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16) omlaag.

Wissel de schuurband. (zie gebruiksaanwijzing GI150)
Stel de bandloop in zoals eerder beschreven.

Stel het contactwiel en het remwiel in. Sluit de veilig-
heidsafschermingen. (zie gebruiksaanwijzing GI150)
Afzuigvoorziening

We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.
De machine kan via de aansluitstukken op een afzuig-

voorziening worden aangesloten. (zie gebruiksaanwij-
zing GI150)

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast Schuren
lopen
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek
LpA (re 20 p.Pa), in deci-
bel 80,5 94

Onzekerheid Kp , in
decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenni-
veau L, 4 (re 1 pW),in

decibel 90 100,5

Onzekerheid K, 4, in

decibel 2,5 2,5

Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - ST 37

Afmeting - 8 x 40

Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde
en bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens
van de waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van

deze gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.
Reparaties mogen alleen door een vakman vol-
gens de geldende voorschriften worden uitge-
voerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klan-
tenservice.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www fein.com.
Vervang de transmissiedichtring (3 90 00 004 52 3) na
een gebruiksduur van 18 maanden om de levensduur
van de transmissie te verlengen. Neem contact op met
de Fein-service.
Dagelijks onderhoud
Blaas de ventilatieopeningen (33) van het motorhuis uit
met perslucht.
Controleer het remwiel (20), de contactschijf (16) en
de aandrijfschhijf (32) bij elke schuurbandwissel op slij-
tage en beschadigingen. Laat beschadigde delen vervan-
gen.
Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.
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De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afge-
beelde toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.
Type GIL Pagina 91
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo

Definicion

®

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

0

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y
las instrucciones generales de seguridad.

8o

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria acci-
dentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Euro-
pea.

UK Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido (Ingla-
cA terra, Gales, Escocia).
Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservi-
bles y someterlos a un reciclaje ecoldgico.
3~ Conexidn a red trifasica de alterna

Conexién

Desconexién

Sentido de giro

Producto dotado con un aislamiento base ademés de tener conectadas al conductor de tierra
las piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

(%) puede contener cifras o letras

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional | Definicion

n /min, min'1, rpm, rpm Revoluciones en vacio
r/min

Py w w Potencia absorbida

U \4 \ Tensién nominal

f Hz Hz Frecuencia

i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A,mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sis-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | tema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
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Para su seguridad.
No utilice este maquina sin haber leido con dete-
nimiento y haber entendido integramente estas
instrucciones de servicio, asi como las "Instruc-
ciones generales de seguridad" (n° de documento
341 30 054 06 1) adjuntas y las instrucciones de servi-
cio Gl 150/150 2H, inclusive las ilustraciones, especifi-
caciones y reglas de seguridad.
Asimismo se deberan observar las directrices naciona-
les pertinentes a la seguridad eléctrica y proteccién en
el trabajo.
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores
consultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar
o vender la maquina.
Esta mdquina se deberad aplicar exclusivamente como
modulo complementario en la lijadora de cinta
GI150/GI1502H.
Esta maquina no se deberd usar en puestos de trabajo
himedos ni aceitosos, ni se debera usar para procesar
madera o plastico.
Esta maquina Gnicamente se debera utilizar en lugares
secos.

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de lijado de superficies ha sido disefiado para
el rectificado automatico de piezas de trabajo planas de
metal (excepto magnesio) con una presién de apriete
uniforme y avance constante en combinacién con la lija-
dora de cinta GI150/GI1502H en lugares cubiertos, con
las cintas de lija homologadas por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccién, es posible que los objetos sueltos sean
arrastrados por piezas méviles y provoquen un acci-
dente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guardelas siguiendo las instrucciones del fabricante.
iNo doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas
pueden rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un
accidente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que
no hayan sido especialmente desarrollados u homolo-
gados por el fabricante. El mero hecho de que sea
montable una banda de lija o accesorio en la maquina,
no supone que su funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositives de proteccion que lleva
la maquina. Los dispositivos de proteccion deberan
estar montados de forma segura en la maquina para
lograr una seguridad maxima. Los dispositivos de segu-
ridad tienen la misién de proteger al usuario de las par-
ticulas proyectadas y del contacto fortuito con la cinta
de lija.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar meta-
les (p. ej. aluminio) se produce polvo susceptible a
incendiarse o explotar. No utilice la maquina cerca de
materiales combustibles. Las chispas producidas al tra-
bajar pueden llegar a incendiar estos materiales.

iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se pro-
ducen particulas incandescentes de metal o de la pro-
pia banda de lija que se recogen en la caja colectora de
virutas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es
necesario que su contenido se haya enfriado suficiente-
mente, ademds de emplear recipientes adecuados para
tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no pue-
dan daiiar a ninguna persona. Retire los materiales
combustibles que se encuentren cerca. Al lijar metales
se proyectan chispas.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequeiias. Existe riego de lesion
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No
la toque con la mano.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inme-
diatamente el boton de parada de seguridad. La maqui-
na sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una
descarga eléctrica.

Coloque la magquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la maquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maquina solamente debera ser mon-
tado por un electricista. El conductor de proteccién de
la toma de corriente deberd estar conectado a la toma
de tierra de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacién
extraer el enchufe de la red! Si la maquina se conecta
accidentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segun las disposiciones que marca la ley.
iLas maquinas no sometidas a este control pueden cau-
sar una electrocucion!
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Antes de la primera puesta en marcha verifique el sen-
tido de giro del motor. Si el sentido de giro fuese inco-
rrecto, ello puede provocar que la pieza salga
proyectada y cause un accidente. La inversion del sen-
tido de giro solamente debera ser realizado por un
electricista.

1 Cubierta de proteccién superior (GI150/GI150

2H)

Proteccién contra chispas (GI150/GI150 2H)

Base lijadora (GI150/GI150 2H)

Caja colectora de virutas (GI150/GI150 2H)

Base plana (GI150/GI150 2H)

Placa roscada (GI150/GI150 2H)

Tapa lateral (GI150/GI150 2H)

Manivela de ajuste del grosor de la pieza de trabajo

Escala para grosor de la pieza de trabajo

10 Palanca de sujecion para presion de apriete

11 Palanca de sujecién del tope guia

12 Tope guia

13 Cubierta de proteccién

14 Tornillos de ajuste de paralelidad de rodillo de fre-
nado

15 Interruptor de conexién/desconexién

16 Rueda de contacto

17 Tornillo de ajuste de inclinacién del rodillo de con-
tacto

18 Tornillo

19 Tornillo de ajuste de paralelidad de rodillo de con-
tacto

20 Rodillo de frenado

21 Tornillo de ajuste de alineacién de mesa lijadora

22 Tornillo de sujecién

23 Soporte

24 Tapa lateral

25 Tornillo de tapa lateral

26 Tornillos de sujecion

27 Enchufe

28 Manillas para reglaje de altura del rodillo de con-
tacto

29 Palanca de sujecion para ajuste del grosor de la
pieza de trabajo

30 Tornillos de unidad de frenado

31 Tornillo de sujecién del tope guia

32 Rueda motriz

33 Aberturas de refrigeracién del motor

Instrucciones de montaje.
Antes de cualquier manipulacion en la maquina

A extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.

Lijadora de cinta (G1150/G1150 2H).

Fije la maquina al bastidor Fein GIB/GIBE (ver instruc-
ciones de montaje).

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y torni-
llos adecuados. Las sujeciones deberan soportar las
fuerzas que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor
inferior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la maquina
se afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo,
llegando a acarrear serios accidentes.

Loo~NoOaTR~WN

Desmonte las piezas siguientes de la lijadora de cinta:
(Figura 2)

= Cubierta superior (1) con proteccién contra
chispas (2)

Tapa lateral (7)

Base lijadora (3)

Caja colectora de virutas (4)

Base plana (5)

Cinta de cinta

Placa roscada (6)

Maédulo de lijado de superficies (GIL).

Saque el aparato del embalaje y controle si se adjuntan
todas las piezas.

Monte el soporte (23) en el taladro posterior izquierdo
de la lijadora de banda empleando uno de los dos tor-
nillos sobrantes tras desmontar la placa roscada.
Observe que el taladro roscado quede mirando hacia
arriba. (Figura 3)

Posicione el dispositivo sobre el lado izquierdo de la
lijadora hasta conseguir que queden enrasados los can-
tos posteriores de la lijadora de cinta y del dispositivo.
Seguidamente, desplace hacia la derecha el dispositivo
de manera que el tornillo coincida con el taladro poste-
rior.

Inserte el tornillo (21) por el taladro. El tornillo debera
penetrar en el taladro roscado.

Vaya enroscando el tornillo (21) en el soporte (23)
hasta conseguir que el lateral derecho de la lijadora de
cinta y del dispositivo queden paralelos entre si. Con-
trole la paralelidad con una regla.

Monte el dispositivo en la lijadora de cinta con los
tornillos (26). (Figura 4)

Controle y corrija nuevamente la paralelidad si fuese
preciso.

Monte la cinta de lija. (ver instrucciones de uso
GI150/GI150 2H)

Monte la caja colectora de virutas (4), la tapa

lateral (24), y la cubierta (13). (Figuras 2 y 3)

Conexion eléctrica.
La conexién eléctrica en el local de aplicacién
deberi ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tension y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de
la placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sen-
tido de giro del motor. La inversién del sentido de giro
solamente debera ser realizado por un electricista.

Instrucciones de manejo.

Conexion:

Coloque el interruptor de conexién/ desconexién (15)

en la posicién “P’.

Desconexion:

Coloque el interruptor de conexién/ desconexién (15)

en la posicién “0”.

A Tras su desconexién, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.
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Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Abra la tapa lateral (24).

Empuje la banda de lija con la mano en la direccién de

marcha para comprobar si marcha centrada sobre los

tres rodillos.

Si fuese preciso, ajuste el curso de la banda de lija con

el tornillo de ajuste (19). Para efectuar el ajuste, afloje el

tornillo (18).

Cierre la tapa lateral.

Planificado (Figura 3)
Afloje las palancas/tornillos de sujecién (11/31) y ajuste
los topes guia (12) a la anchura de la pieza de trabajo.
Apriete de nuevo las palancas/tornillos de sujecién
(11/31).
Afloje ambas palancas de sujecion (29) y ajuste el gro-
sor del material con la manivela (8) segin escala (9).
Apriete de nuevo ambas palancas de sujecién.
Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).
Ponga en marcha la lijadora de cinta y el médulo. Ajuste
el curso de la banda en la lijadora hasta conseguir que
ésta marche centrada sobre el rodillo de contacto supe-
rior (ver instrucciones de uso). (GI150/GI1502H).
Inserte la pieza de trabajo en el mddulo hasta que ésta
sea arrastrada hacia dentro por el rodillo de
frenado (20).
Ajuste hacia arriba el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28) de manera que la banda de lija alcance a
tocar la pieza.
Deje pasar la pieza por el dispositivo y califique a conti-
nuacién la calidad de la superficie lijada.
Ajuste la presién de apriete del rodillo de frenado con
la manilla (10) segun necesidad.
Si fuese preciso, corrija el ajuste de altura del rodillo de
frenado y del rodillo de contacto.
Si la pieza de trabajo no fuese lijada por igual,
debera ajustarse la paralelidad del rodillo de fre-
nado con el tornillo de ajuste (14) y la inclinacion
del rodillo de contacto con el tornillo de ajuste (17).
Para efectuar el ajuste, afloje el tornillo (18).
Para lograr un mejor resultado al lijar piezas de trabajo
largas/pesadas, afloje los tornillos (30), desplace hacia
atras la unidad de frenado, y vuelva a apretar ambos tor-
nillos (30).
Lijado frontal.
Ajuste al valor maximo (5 mm) el grosor de la pieza de
trabajo con la manivela.
Desmonte la tapa (13).
Monte la base lijadora (3) y ajuste la medida correcta de
la ranura. (ver instrucciones de uso de GI150)
Monte la proteccién contra chispas (2).
Cambio de la banda de lija.
Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).

Cambie la cinta de lija. (ver instrucciones de uso de
GI150)

Ajuste el curso de la banda segtn se describié previa-
mente.

Ajuste el rodillo de contacto y el rodillo de frenado.Cie-
rre las cubiertas de proteccion. (ver instrucciones de
uso de GI150)

Equipo de aspiracion
Se recomienda usar un dispositivo de aspiracion.
La méaquina puede conectarse a un equipo de aspiracion

a través de los racores. (ver instrucciones de uso de
Gl150)

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presion
sonora LPA (re 20 pPa),
medido con filtro A en
el puesto de trabajo, en
decibelios 80,5 94

Insggur.idad Koa en
decibelios 4 4
Nivel de potencia acus-
tica L, (re 1 pW),

medido con filtro A, en

decibelios 90 100,5

Inseguridad K, 5, en

decibelios 2,5 2,5

Condiciones de servicio

Revoluciones [/min] 3000 3000

Material - ST 37

Dimensiones - 8 x 40

Banda de lija GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos
medidos, considerando la inseguridad respectiva,
representa el limite superior que puede alcanzarse en
las mediciones.

@ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segiin normativa
del producto pertinente (ver Gltima pagina en estas
instrucciones de uso).

Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un
técnico de acuerdo con las prescripciones vigen-

tes.

En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.

En caso de que se daiie el cable de conexién de la
maéquina es necesario sustituirlo por un cable de
repuesto original adquirible a través de uno de los ser-
vicios técnicos FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.
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Para prolongar la vida util del engranaje sustituya el
retén del mismo (3 90 00 004 52 3) tras haber utilizado
la maquina durante un periodo de 18 meses. Acudaa un
servicio Fein.

Mantenimiento diario

Sople las rejillas de ventilacién (33) de la carcasa motor
con aire comprimido.

Siempre que cambie la cinta de lija, inspeccione el grado
de desgaste y el estado del rodillo de frenado (20), de
la rueda de contacto (16) y de la rueda motriz (32).
Haga sustituir las piezas deterioradas.

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:banda de lija, proteccion contra chispas

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicin.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito
o mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La Declaracidn CE solo es vilida para paises de la Unién
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.

La Declaracion UKCA solo es valida en el mercado brita-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Proteccion del medio ambiente, elimina-
cion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para
ser reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexion.
Tipo GIL pagina 91
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Traducao do manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio
a possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicacao

N3o tocar nas partes rotativas da maquina.

®

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

0

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servico e as indicagdes
gerais de seguranga.

8o

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de
lesdo devido ao arranque involuntdrio da maquina.

Usar protegdo para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegdo contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade
Europeia.

UK Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha (Inglaterra,
cA Pais de Gales, Escécia).
Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.
3~ Tipo de conexao a rede, corrente alternada trifasica
Ligar
Desligar

Sentido de rotagio

DN Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegdo.
(%) pode conter cifras ou letras
Sinal Unidade internacio- | Unidade nacional Explicacao
nal
n /min, min'1, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min
Py W w Consumo de poténcia
U \ \ Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s
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Para a sua seguranca.
Nao se deve usar esta maquina antes de se ter
lido e compreendido completamente este manual
de instrugdes, assim como as ,,Indicagdes gerais
de seguranga“ (N° de documento 3 41 30 054 06
1) e o manual de instrugdes Gl 150/150 2H, incluindo
as fotos, as especificagdes e as regras de seguranca.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegdo ocupa-
cional.
O ndo-cumprimento das indicagdes de seguranga na
referida documentagdo pode levar a choque elétrico,
incéndio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.
Esta maquina sé pode ser montada como acessério na
lixadeira de rolos GI150/GI1502H.
Esta maquina ndo deve ser usada em locais de trabalho
oleosos ou molhados, nem para processar madeira ou
plasticos.
Esta maquina sé pode ser usada em recintos secos.

Determinacao da maquina.

O dispositivo de retificagio é destinado a retificagio
automdtica de pegas planas feitas de metal (exceto mag-
nésio), com uma pressio uniforme e avango constante,
em conjunto com a lixadeira de rolos GI150/GI1502H
e com as cintas aprovadas pela Fein, em ambiente pro-
tegido contra intempéries.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protegao
para todo o rosto, protecéo para os olhos ou éculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra pé, protecao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagbes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragido devem ser capazes de filtrar o pé pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objetos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de protecdo, ser agarrados pelas partes
da maquina em movimento e levar a lesGes.

Nao utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicacdes do
fabricante. As correias abrasivas nao devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser ati-
radas para longe e ferir alguém.

Nao devem ser usadas correias abrasivas ou outros
acessorios que nao sao os especificamente concebidos
ou aprovados pelo fabricante. A operagio segura ndo é
dada, unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva
ou acessorio se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de protec¢ao que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccao devem ser montados de forma segura a maqui-
na, de modo que seja alcangado um maximo de
seguranca. Os dispositivos de protecgio devem prote-
ger o operador contra particulas produzidas durante o
processo abrasivo e contra o contacto com a correia
abrasiva.

Atencao, risco de incéndio e explosao! Ao retificar
metais (por exemplo, aluminio), é produzido pé que
pode ser inflamavel ou explosivo. Nao se deve operar a
maquina perto de materiais inflamaveis. Faiscas podem
inflamar esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produ-
zidas particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que sao recolhidas na caixa de aparas. O
contetdo da caixa de aparas deve estar suficientemente
arrefecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser elimi-
nado por meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido
a voo de failhas. Remover os materiais inflamaveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de faiscas.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a hase de retificagao e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser
processadas. Existe o risco de ferimentos provocados
pela pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio
as toque com as maos.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Hi risco de lesSes.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
hotao de desligamento de seguranga. A méaquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser lim-
pas em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de p6 de metal, poderio haver riscos devido
a eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizon-
tal da maquina. Se a maquina tombar durante o traba-
lho, podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina sé deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegdo da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de tra-
halhos de manutencao e reparacao! Se a maquina for
ligada acidentalmente, podem ser causados graves feri-
mentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que nao foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocagao em funcionamento é
necessario verificar o sentido de rotagao do motor. Em
caso de um sentido de rotagdo errado, a pega de traba-
Iho pode ser atirada para longe e causar acidentes. O
sentido de rotagio sé deve ser alterado por um eletri-
cista autorizado.
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Num relance.

1 Cobertura de protegio, superior(GI150/GI150

2H)

Protegio contra faiscas (GI150/GI150 2H)

Apoio de retificagio (GI150/GI150 2H)

Caixa de aparas(GI150/GI150 2H)

Base de apoio para lixamento

reto (GI150/GI150 2H)

Placa roscada(GI150/GI150 2H)

Tampa lateral (GI150/GI150 2H)

Manivela, ajuste da espessura da pega de trabalho

Escala, espessura da pega de trabalho

10 Alavanca de aperto para pressdo de contacto

11 Alavanca de aperto, batente de guia

12 Batente de guia

13 Cobertura de protegio

14 Parafusos de ajuste, paralelismo da roda de trava-
gem

15 Interruptor de ligar-desligar

16 Disco de contacto

17 Parafuso de ajuste, inclinagio da roda de contacto

18 Parafuso

19 Parafuso de ajuste, paralelismo da roda de contacto

20 Roda de travagem

21 Parafuso de ajuste, alinhamento da mesa de retifi-
cagdo

22 Parafuso de fixagio

23 Suporte

24 Tampa lateral

25 Parafuso para tampa lateral

26 Parafusos de fixagio

27 Ficha

28 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste de
altura da roda de contacto

29 Alavanca de aperto, ajuste da espessura da pega de
trabalho

30 Parafusos, unidade de travagem

31 Parafuso de aperto, batente de guia

32 Disco de acionamento

33 Motor das aberturas de ar de refrigeragdo

RN
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Instrugoes de montagem.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
halhos na maquina.

Lixadeira de rolos (GI150/GI150 2H).

Fixar a maquina no suporte inferior da Fein GIB/GIBE
(vide instrugdes de montagem).

Fixar o suporte ao chdo usando as uniGes de bucha/ros-
cadas apropriadas. As fixagdes devem ser suficientes
para suportar as forgas que ocorrem durante o traba-
lho.

Uma instalagdo incorreta pode fazer com que a armagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armagao inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Desmonte os seguintes componentes na lixadeira de

rolos: (Figura 2)

- Cobertura de protegio superior (1) com protegio
contra faiscas (2)

= Tampa lateral (7)

- Base de retificagdo (3)

Caixa de aparas (4)

Base de retificagao plana (5)
Correia abrasiva

Placa roscada (6)

Dispositivo de retificagao (GIL).

Retire o aparelho da embalagem e verifique as pegas
quanto a completitude.

Monte o suporte (23) com um dos dois parafusos res-
tantes da placa roscada, no orificio traseiro esquerdo da
lixadeira de rolos. Certifique-se de que o orificio ros-
cado esteja voltado para cima. (Figura 3)

Coloque o dispositivo sobre o lado esquerdo da lixa-
deira rolos, de forma que as bordas traseiras da lixa-
deira de rolos e do dispositivo estejam alinhadas. Agora
empurre o dispositivo para a direita, até o parafuso
encaixar no orificio traseiro.

Insira o parafuso (21) através do orificio. O parafuso
deve engatar no orificio roscado.

Atarraxar o parafuso (21) no suporte (23) até que a
parede lateral direita da lixadeira de rolos e o disposi-
tivo estejam paralelos um ao outro. Verifique o parale-
lismo com uma régua.

Monte o dispositivo com os parafusos (26) a lixadeira
de rolos. (Figura 4)

Verifique e, se necessario, corrija, novamente, o parale-
lismo.

Monte a correia abrasiva. (vide Manual de instrugdes
GI150/GI150 2H)

Monte a caixa de aparas (4) a tampa lateral (24) e a
cobertura (13). (Figuras 2+3)

Conexao elétrica.
A conexao elétrica local deve ser realizada por
um eletricista qualificado.
Deve ser observada a tensao de rede: A tensio de rede
e a frequéncia da fonte de tensdo devem coincidir com
as especificagdes apresentadas na placa de caracteristi-
cas da maquina.
Verificar o sentido de rotagdo do motor antes da pri-
meira partida. O sentido de rotagio sé deve ser alte-
rado por um eletricista autorizado.

Instrucoes de servigo

Ligar:

Coloque o interruptor ligar-desligar (15) na posigdo ,,1“.
Desligar:

Coloque o interruptor ligar-desligar (15) na posigio

n“
” M
A maquina funciona por inércia durante aprox.

A 50 seg. apos ser desligada.

Definicdes.

& Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhes na maquina.

Abrir a tampa lateral (24).

Movimente a correia abrasiva, manualmente, no sentido

de rotagdo e verifique se a correia abrasiva percorre de

forma centrada nos trés rolos.

Se necessario, ajuste o percurso da correia com o para-

fuso de ajuste (19). Soltar para ajustar o parafuso (18).

Fechar a tampa lateral.
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Retificagao plana (Figura 3)
Soltar a alavanca de aperto/parafusos de aperto (11/31)
e ajustar os batentes de guia (12) de acordo com a lar-
gura da pega a ser trabalhada.
Reapertar a alavanca de aperto/parafusos de aperto
(11/31).
Solte as duas alavancas de aperto (29) e ajuste a espes-
sura da pega a ser trabalhada com a manivela (8) e com
a escala (9). Reaperte as duas alavancas de aperto.
Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela
(28), a roda de contacto (16) para baixo.
Ligue a lixadeira de rolos e o dispositivo. Ajuste o per-
curso da correia na lixadeira de rolos, até a correia abra-
siva correr no centro da roda de contacto superior
(vide Manual de instrugdes). (GI150/GI1502H).
Insira a pega de trabalho no dispositivo, até que entre
em contacto com roda de travagem (20).
Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela
(28), a roda de contacto (16) para cima, até a correia
abrasiva entrar em contacto com a pega a ser trabalhada.
Deixe a pegca de trabalho passar pelo dispositivo e, em
seguida, verifique o resultado de retificagio.
Dependendo dos requisitos, ajuste a pressao de con-
tacto da roda de travagem com a alavanca de aperto
(10).
Corrija, se necessario, o ajuste da altura da roda de tra-
vagem e da roda de contacto.
Se a pega de trabalho s6 for retificada de maneira
irregular, o paralelismo da roda de travagem deve
ser corrigido com o parafuso de ajuste (14) e a
inclinagdo da roda de contacto deve ser corrigida com
o parafuso de ajuste (17). Soltar para ajustar o parafuso
(18).
Para obter um resultado melhor ao retificar pegas de
trabalho longas/pesadas, solte os parafusos (30), deslize
a unidade de travagem para tras e, em seguida, reaperte
os dois parafusos (30).
Circuito de contacto.
Use a manivela para ajustar a espessura da pega de tra-
balho no valor maximo (5 mm).
Desmonte a cobertura (13).
Montar a base de retificagio (3) e ajustar a folga correta.
(vide manual de instru¢des GI150)
Montar a protegio contra aparas (2).

Substituicao da correia abrasiva.

Ajuste, com o parafuso rotativo em forma de estrela
(28), a roda de contacto (16) para baixo.

Trocar a correia abrasiva. (vide manual de instrugées
GI150)

Ajuste o percurso da correia como ja descrito.

Ajuste a roda de contacto e a roda de travagem. Feche
as coberturas de protegdo. (vide manual de instrugdes
GI150)

Dispositivo de aspiragao
Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragdo.
A méquina pode ser conectada a um dispositivo de aspi-

ragio através dos bocais. (vide manual de instrugdes
GI150)

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em | Retificagao
vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica ava-
liado como A medi-
doL/,A (re 20 pPa), em
decibel 80,5 94
Incerteza Kp , em deci-
bel 4 4
Nivel de poténcia acus-
tica avaliado como A
medido L, 4(re 1 pW),
em decibel 90 100,5
Incerteza K, 4, em
decibel 2,5 2,5
Condigdes de operagao
Nuamero de rotagdes
(/min) 3 000 3 000
Material - ST 37
Dimensio - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido
e a respectiva inseguranga representa o limite supe-
rior dos valores que podem ocorrer por ocasido de
medigdes.
@ Utilizar protegio acustica!
O:s valores medidos foram determinados de acordo
com a norma de produto aplicavel (veja a ultima pagi-
na deste manual de instrugdes).

Manutencao e servigo pas-venda.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um
especialista, de acordo com os regulamentos apli-
caveis.
Para reparagbes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servigo da FEIN
e as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagio da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagao
especialmente preparado, disponivel no servigo de
assisténcia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina
se encontra na Internet em www.fein.com.
Para prolongar a vida util da engrenagem, substitua o
anel de vedagio da engrenagem (3 90 00 004 52 3) apds
18 meses de uso. Entre em contacto com o Servico de
assisténcia da Fein.

Trabalhos de manutengao diarios

Soprar, com ar comprimido, as aberturas de ar de refri-
gerago (33) na carcaga do motor.

Verifique a roda de travagem (20), o disco de contacto
(16) e o disco de acionamento (32) a cada substitui¢do

da correia abrasiva, quanto a desgaste e danos. Substi-

tuir as pegas se forem verificados danos.
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Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.
As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Correia abrasiva, protegio contra faiscas

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maqui-
na inclua apenas uma parte dos acessorios descritos ou
ilustrados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A Declaracao GE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagio Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apés o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaracao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escécia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perderd a validade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Oes indicadas na ultima pagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagdo técnica em:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios
devem ser enviados a uma reciclagem compativel com
o meio ambiente.

Esquemas de conexoes.
Tipo GIL Pagina 91
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MeTtdappuon Twv auBevTIKAV 0dnyIAV AciToupyiug

XopfoAa mou XpnoIPONOIOUVTEI, CUVTOPOYPU@IEC Kol 0pol.

Ta oOpPola TTou xpnoigomololvTal oTIG TTapolceg odnyieg XPMon Kal TTou amelkovifovral evOeXOPEVWG
£MAVW OTO PnxXavnua eploTolv TNV Mpocoxn oag ot mbavoulg KivdUvoug Trou epgpaviovrar éTav epyaleoTe
HE TO punxavnua.

ZuppoAo,
XupuxKTipag

Eppnveia

Mnv eyyileTe Ta TEPIOTPEPOPEVA TUARATA TOU PUNXAVIHATOG

®

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Keipevo 1 oTa ypagika!

0

Na diafaoceTte ommwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaga, Tig odnyieg XpNong Kat Tig
utrodeielg acpaleiag.

00

) Mpwv amé autd To Brpa epyaciag Byarte To Buopa amoé Tnv mpila. Ala@opeTikd UTTapxEL
g Kivduvog TpaupaTiopou amd akolola EKKIVIoT TG MNXavie.
Popare mpooTarteuTika yuahid kard Tn didpkela Tng epyaciag oag.

©®0
®®
®0

Ddopare wraomideg kara Tn didpkela TNG epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va xpnoipotoleite dlarafelg mpooTaciag amdé okovn.

Orav epyaleoTe va QOpATe TTPOOCTATEUTIKA YAVTIA.

>

Mpoeadotoinon kivdivou

BeBaiwvel Tn cuppdpgwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwrdikng
KowotnTtag.

ce

UK

BeBaiwvel Tn cuppdpewon Tou nAekTpikol gpyaheiou pe Tig odnyieg Tng M. Bpetaviag
(AyyAia, Oualia, ZkwrTia).

AxpnoTa pnyavipara kat AAa nAekTpoTeXVIKA Kat NAEKTPIKA epyaleia TTPETTEL va
OUANAEYOVTAL XWPLOTA KAl VA avakukAWvovTal He TPOTTO PIMKS TTpog To TrepIBailov.

Tpoyodooia Tpipaoikd evallacooduevo peipa
©¢on ot Aertoupyia

©¢on ekToG AerToupyiag

Popa mepioTpOPig

€+ [0 |3=t| 3

Mpoidv pe Baoikh pévwon Kat CURTIANPWHATIKT HOVwoT pe YnAagnTa, cuvdepéva oTov
oudETEPO aywyd aywylpa THAHpara.

ptropei va mepiéxet Ynepia i ypappara

(**)

Xapaxripug LMigBvig povada EBvikin povada Eppnveia
n /min, min™, rpm, min™! Ap1BodGg oTpoPwV Xwpig popTio
r/min
Py \i W OvopaoTiki 1oXUg
U \ \ OvopaoTiki) Taon
f Hz Hz ZuxvoTnTa
i kg kg Bapog olupgwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Oepuehiddeig ka1 Tapaywyeg povadeg amod
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, [To Awbvég XUotnpa Movadwy Sl.
min, m/s min, m/s
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Mo Tnv ac@alea oug.
Mnv xpnopomomoTe To pnyavnua mpoTou
S1afAceTe TTPOCEKTIKA KAl KATAVONCETE
TANPwWG OAeg auTég Tt odnYieg XelPIopOU,
kabwg kal Tig «[evikég umodeiteig acpaleiag»
(apBpdg eyypagpwy 3 41 30 054 06 1) kat Tig 0dnyieg
xeptopou Gl 150/150 2H, cupmepihapfavopévewy
TWV EIKOVWY, TWV TTPodlaypapwy Kal TWV Kavovwy
acpaleiag.
AaBete utdYn oag Kal TIG OXETIKEG OVIKEG
podiaypagég yia Tnv NAeKTpIKN acpdleia kar Tnv
TpooTacia Tng epyaciag.
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avapPepOUEVEG TEKUTPLLCELG UTTOPEL va
mpokahécouv nAektpomAnéia, Tupkayid f/kat
cofapoug TpaupaTicpoug
DuldEeTe TTPOOEKTIKA TIG TTapoUoeg odnyieg
XPNong yia kabe evdexopevn peAovTikn Xpron Kkat
va TIG ETMICUVATITETE OTO pnyavnua étav To
TapadwoeTe o€ TPITOUG,.
AuTo To pnyavnua mpoopileTal amokAEIOTIKA Yia
ToToBETN O™ WG TTPOCOETN CUCKEUT| OTOV
Tawiolelavriipa GI150/GI1502H.
AuTé TO pnxavnua Sev emTpémeTal va
XpnotpotroinBei oe MITapég Kat UypEG EMLPAVELEG
epyaoiag kabuwg Kkat yia Ty emegepyacia EUAVwY I
GUVOETIKWY UAIKWV.
H xpfion auTtou Tou pnxaviparog emrpEmeral povo
o€ oTeYvoUg XWPOUG.

Mpoopiopdg Tou pnxaviapaTog.

H cuokeut| Aeiavong poopileTal yia Tnv autéparn
Aeiavon emimedwy petalikwy Tepayiwy (ekTodg amod
Hayviolo) pe opolOpopPn TrieoT) kat oTabepn
TMpoéwo™ o€ ouvduacud pe Tov TavioAslavtipa
GI150/GI1502H pe Tawieg Aeiavong eykekplpEVeG
amé v FEIN ka1 o repifalhov mpooTaTteupévo
amo TIG KALPIKEG CUVOTKEG.

Eidikég unodciéeic uo@ulciag.

Na opare navrore Tn dIKA GG, ATONIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpnoiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYUCia MOU EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKEG
HACKEC, MPOOTATEUTIKEG DIATAEEIC HUTIV N
nPoCTATEUTIKG YuaAid. Av XpelaoTei, POPECTE Kul pAcKa
NPOcTaGitg and cKOVN, WTACTIOEC, MPOCTATEUTIKA yaAvVTIO
N ma €181IKA NPosTATEUTIKA MOdid, nou Ba cug
npooTaTeUEl und Tuxov eko@evdovi{opeva ASiavTiKa
owpatidia n Bpavcpata vAikou. Ta partia Tpémet va
mpooTarelovTal amd TuxOV alwpoupeva cwpuaridia
TTou prropei va dnptoupynBolv katd Tnv ekTéAeon
Twv Slapopwv epyactwv. Ot avamveuoTIKEG Kat oL
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TIPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
aépa Kal va cuykparouv Tn okovn mou
SnpoupyeiTal KaTa TNV pyacia. Ze TEPITITWOT) TTOU
Ba exTebeiTe yia TOAU xpdvo o€ loxupd B6pufo
pTopel va amwAéoeTe TNV akon oag.

‘Otav epydadeoTe va pnv @opare @updia pouxa,
KOopApaTa Kol av €XETE pakpia paAAid va pnv Ta
agivete Autd. Xalapd avTikeipeva prropodyv, map’
OAeg TIg TpooTaTeuTikEG SlaTagelg, va eumrhakoluv
oTa TepIoTPepoOUEva eEapThHpara kat va
TTPoKaAécouV £TOL TPAUUATIOUOUG,.

Mnv xpneiponoinceTte @Buppveg, oKIGPEVES N I6XUPA
Aepwpéveg Tawvieg Aciavong. Na xeipi{eoTe Tig Tavieg
Aciaveng empeA@¢ Kai va TI¢ uAdyeTe/anoBnkeueTe
OUp@WVA pE TIC 0dNnyicg TOU KaTaokeuaoTin. Mnv
dmAwvete TI¢ Tawieg Agiavong! O1 xahaopéveg Tawvieg
HITOpPEL va OKIoTOUV, va eKoPevdOVIoTOUV Kal va
TPAUUATICOUV TUXOV TTAPEUPLOKOEVA ATOpA.

Mn XpnoiponoInceTe ASIAVTIKEG THIViEC A GAAa
€&upTnpuTa MoU dev £XO0UV KATAGKEUUGTEI Kal EYKPIOE]
€101k yI auTo TO pnxavnpa. H acgalng AeiToupyia Sev
e€acpaliferal pévo kar povo emedn pia AelavTikn
Tawia 1) Karroto aAo e€aptnua Taplaler oTo
Hnxavnua.

Na XpnoiponoicitTe NAvToTE TIC NPOCTATEUTIKEG dITASEIC
nou Bpickovral 610 pnxavnpa. 01 MPOCTATEUTIKEG
dlatageic npEnel va gival ao@uA®C cuvappoAoynpveg
OTO pnxdavnpa eneidn povo €101 EMTUYXAVETAI N PEYIOTN
€@IKTA aoalein. O mpooTaTeuTikéG dlaTaselg
mpooTarelouv To XpNoTn amd aveéheykTa
ekopevdovifopeva AelavTikd cwparidia kat amé a
evdexoevn akolola emmagn pe Tv Tawia Asiavong.
Npocoxn: Kivduvog nupkayiag ka Ekpndng! Kara tn
Aciaven peTdAAwv (m.x. aAoupivio) napdayeTal okovn, n
onoia pnopei va givan ed@AekTn A eXpnKTIKA. Mnv
AeiToupyeite T0 pnxdvnpa KovTd o eB@AcKTa UAIKd. O1
omvBfpeg purropei va avapAégouv auta Ta ulka.

Npoocoxn Kivduvog nupkayiag Kata n Aciavon
onpioupyoivTal KaUTEPA PETUANIKG cWpPATIdIN Kol
cwyatidla Aciaveng Ta onoia GUAAEYOVTaI 6TO KOUTI
ypeQiav To Treplexdpevo Tou KouTloU ypeliov
mpéTel, TpLv adeldoeTe To doxeio, va £XElL KPUWOEL
£TAPKLIG Kal va armooUpeTal péoa o éva kataAAnio
Soxeio.

Npoc€xeTe va pnv KIVOUVEUOUY TUXOV MAPEUPICKOPEVT
npocwna and 10 omvlnpiopd. Na amropakpliveTe Tu OV
€0pAexTa UAIKA aTd To yUpw xwpo. Kata tn Aeiavon
Siapopwv UAikwv dnpioupyeital oTvOnplopog.

To uné KaTepyacia TEPAXIO MPENEI VA AKOUPNAE
ac@UA®C ENMAVE 6TO oTApIypa Agiaveng Kai Tov 0dnyo.
Aev emTpEneTan n KATEPYUGin NOAD pIKPWV N AENTAV UNG
Karepyacia Tepuxiwv. Kivduvog Tpaupartiopol améd to
eKoPeVOOVILONEVO UTTO KaTepyaoia TERAYLO.

H emaveia nou ene€epyaleote pmopei va yivel noAv
Kauti. Mnv TnVv ayyileTe pe To XépL
Mnv ayyi$eTe MOTE.TAV KIVOUPEVN TaIvia.
Kivduvog Tpaupartiopod.
Ig NEPINTAGEIC KIVOUVOU MUTAGTE UPECKIC TO MANKTPO
£KTAKTNG amevepyonoinong. To unxavnua eakoAoubei
va kiveital yia 50 deutepoderita.

Na kaBapi{eTe TAKTIKG TIC GXIGPEC UEPICHOU TOU
pnxaviapartog. 0 avepioTAPAC TOU KIVATAPE avappogd
oKovn. AuTo pTTopei, o€ TTEPITITWOT), HEYAANG
OUCOWPEUOT|G OKOVNG Va TTPOKANETEL NAEKTPIKOUG
KivdUvoug.

Na diveTe mpocoxi oTnv acpuAn kai opi{ovTia
TonoBéTnon Tou pnxaviparog. Otav To pnxavnua
yeiper kata T Sidpkela NG Aeitoupyiag prropei va
mpokalécel coBapolg TpaupaTiopous.
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To pig TOU pnxavipaToeg npEnel va cuvappoAoynBei povo
and £vav £191K6 nAekTpoAdyo. O mpooTareuTikdg
aywyog TG mpilag TpErel va eivat cuvSedepévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKY YEIWOT) ToU NAeKTpIKOU SikTUOU.
Na Byadete 10 @ic and Tnv npida npiv and kabe cpyacia
ouvTipnong km emokeung! H akolola ekkivnion Tou
unxavnparog prropei va odnynoeig o cofapoug
TpaupaTiopoug.

Na diveTe TO pnXavnpa TUKTIKA yia EASYX0 TNG UGPUAOUC
AeIToupyia TOU GUN@PWVA PE TIC AVTIGTOIXEG VOPIKES
diarageig. Mn eheypéva pnyaviuara propei va
mpokahécouv cofapolg TpaupaTiopoug!

Mpiv TRV np@Tn eKKivion BefuiwBeite 0TI 0 KIVATRPUG
nepieTpE@eTal kavovika. Otav o KivnThpag
TTIEPLOTPEPETAL [lE ECPANPEVT POPA TO UTTO
Karepyacia TEPAXIO UTTOPEL va EKCPEVOOVIOTEL Kat
va odnynoel oe atuyfpara. H popa mepiotpoprg
Tou KivnThHpa TPETEL va alayTel poévo amod évav
a1d1kd NAekTpoldYyo.

ITa ypiayopa:

1 MpooTateuTikd kamaki, emavw (GI150/GI150

2H)

MpooTacia amdé omvlnpiopd (GI150/GI150 2H)

Xtfprypa Asiavong (GI150/GI150 2H)

Kouri ypeQuov (GI150/GI150 2H)

Emeaveia yia emimedn Aeiavon (GI150/GI150

2H)

MAaka omraipwparog (GI150/GI150 2H)

MAeupicd kamakt (GI150/GI150 2H)

XepooTpdypalog, piBuiomn maxoug Tou

emelepyalopevou Tepayiou

9 KAipaka, mayog emegepyalopevou Tepayiou

10 MoyAog clo@igng yia SUvaun epappolopevng
Tieong

11 MoxA6g clo@iEng, avacTohéag odnynong

12 AvacToléag odnynong

13 MpooTaTeuTikd Kamakt

14 Bideg pubpiong, maparlAnAoTnTa TpoxoU ppévou

15 Awaxoémtng ON/OFF

16 Aiokog emagng

17 Bida pubuiong, Khion TpoxoU emagpng

18 Bida

19 Bida pubuong, mapahknAétnra Khiong Tpoxol
£magng

20 Tpoxog mednong

21 Bida pUbuiong, katelBuvon Tpameliou Asiavong

22 Bida oTepéwong

23 Awdra&n othpi&ng

24 T1Aadivo kamaki

25 Bida yia mAgupikod karmaxi

26 Bideg oTepiwong

27 dig

28 Bida pe acTtepoeidn) Aaff, pubuion Goug
Tpoyou emagng

29 XeipooTpodgalog, pubuion Tayoug Tou
emelepyalopevou Tepayiou

30 Bideg, povada mednong

31 MoxAog cuogiEng, avacToAéag odfynong

32 Aiokog kivnong

33 Xxiopég agpiopou kivnTipa

RN

oN;

0dnyicc cuvappoAdynong.

A Na Byadere 10 @ic and Tnv npida npiv and kade
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

TavioAeiavtipag (GI150/GI150 2H)

2TEPEWOTE TO unxavnua mavw oto umopabpo Fein
GIB/GIBE (BAétre odnyieg cuvappohdynong).
21epewoTe To uTOPabpo oo damedo, cuvdeovTag
kataAAnAa pe Bideg ) kar Buopara. OAa Ta péca
OTEPEWGTG TIPETTEL VA AVTEXOUV OTIG SUVALELG TTOU
TTPOKUTITOUV KATd TNV epyacia.

H ecpalpévn cuvapuoldynon pmopei va empépel
TNV avatpoTf) Tou KATW OKeAETOU 1) TOU TTAYKOU
epyaoiag f| TNV amdéoTacn Tou Pnxaviparog amod
aQuTd Ta TuNpata Kara Tnv epyaocia pe amotéAecpua
oofapa atuxhpara.

AmroouvappoloyfoTe oTov TawvioAelavtipa Ta

mapakaTtw pépn: (Ewodva 2)

= Emavw mpooTtareuTikd kahuppa (1) pe
Aoyorrayida (2)

2)\9'1'\16 Ka;[é,lKl @ @
THpLypa Agiavo

Koﬁgi\g{ppiubv (4?;

XThprypa emimedng Asiavong (5)

Tawia Aeiavong

MAaka omreipwparog (6)

e&aprnpa Aciavong (GIL).

BydATe To unxavnua améd T cuckeuacia kat eAeyETe
av gival 6Aa Ta Tpfpara mAnen.

YuvappohoyfoTe Tn diaraln othpiEng (23) pe pia
amé Tig duo umrdlorrreg Bideg Tng TAdkag
OTIEIPWHATOG TNV APIOTEPT THOW OTIT) Tou
Tawiohelavtipa. MNpocéETe WOTE 1) OTIEIPWTT O
va deiyvel pog Ta mavw. (Eikéva 3)

TomoBetfioTe To €£AapTnua Mavw amod TNV aploTePT
TMAgUpa Tou TaVIOAEIavVTHPa, £TOL WOTE OL THoW
akpeg Tou TawvioAelavTipa kat Tou e€apTHpATOG va
eival eubuypappopéves. ZmpwETe TWPA TO
eEaptnua mpog Ta de€la péxpl va epappodoel n Bida
oTNV oW OT).

MepaoTe ™ Bida (21) otnv omm. H Pida mpémet va
«TTIAVEL» L€CA OTNV OTIEIPWTH OTTN.

BidwoTe T Bida (21) otn Siaraln othpiEng (23) 6co
xpewalerar péxpl To de&1d MAUpIKS ToiXWHA TOU
Tawiohelavtiipa kat To e€apTnpa va sivar peta&l
Toug TrapalAnAa. EAéyETte Tnv mapaAAnAoTnTa pe T
BonBeia evog xapaxa.

TomobetfoTe To e£apTnpa pe Tig Bideg (26) otov
Tawiohelavtipa. (Ewova 4)

EAéyETe ka1 S10pBoTE EVOEXOUEVWG TIAAL TNV
mapalnAétnra.

TomobethoTe TV Tawia Aeiavong. (BAéme odnyieg
xepropou GI150/GI150 2H)

TomobetfoTe T KouTi Ypeluov (4) To TAAIvVO Kamakt
(24) ka1 To kahuppa (13). (Ewdveg 2+3)
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HAexTpixn cuvdcon.
H olvdeomn oToug XWpoug Tou XpnoTn TTpETTEL
va dieEayBei amo évav e181kd nAekTpoAdyo.
AcoTe npocoxn oTnv Tdon dikTiou. H Taomn Siktdou kat
1 CUXVOTNTA TTPETTEL VA TAUTILOVTAL e Ta avTioTolxa
OTOLYEIQ EMAVW OTNV Tvakida Tou KATAoKEUaoTh
TOU UMXaviuarog.
Mpwv Tnv PN ekkivnon eAéyETe TN popad
TTEPIOTPOPNG Tou KivnThpa. H popa mepioTporg
Tou KivnTHpa TPETTeL va alayTel povo amd évav
€1d1kd NAekTpoldYyo.

0dnyicc AciToupyicg.

Evepyonoinon:

PubpioTe Tov Siakémrrn ON/OFF (15) ot Béomn I«
Angvepyonoinon:

PubpioTe To Siakémrrn) ON/OFF (15) o Béom ,,0¢.
A To pnxavnua ocuveyilel va Kiveitat yia 50

PuBpiczic.

A Na Byu(sn: T0 @Ig and Tnv npia npiv and kade
€pyucia 6To pnxdvnpa.

Avoi€Tte To TAeUpIkd Karrakt (24).

KiwfoTe Tnv Tawia Agiavong pe To xépL otV

kateuBuvon kivnong kat eA€yETe av 1 Tawvia Kiveital

OTO KEVTPO TTAVW Kl OTOUG TPELG TPOXOUG.

PubuioTe av xpelaoTei TnVv kivnomn Tng Tawviag pe

Bida pubuiong (19). MNa tn pvBuon AdoTe T Pida

(18).

K\eioTe To MAeupikd kamdki.

Eninedn Aciavon (Eixéva 3)

AUoTe To poxA6 clo@iEng/Tig Bideg cuoiEng
(11/31) ka1 puBpiocTe Toug avacToleig odfynong (12)
oTo TMAAToG Tou emegepyaldpevou Tepayiou.

2 ¢i&te AL Toug poxAoug/Tig Bideg cloiEng
(11/31).

AloTe Toug duo poxholg clo@iEng (29) ka
puBpioTe pe Tov xeipooTpdparo (8) To maxog Tou
eme€epyalopevou Tepayiou Bacel Tng KAipakag (9).
2 ¢i&te MAAL Toug dUo poxAolg cUoPIENG.

Me t Bida pe acTepoadn Aapr pubpioTe (28) Tov
Tpoxo emaypng (16) mpog Ta kaTw.

O¢oTe Tov TawviolelavTipa kat To e€apTnpa oe
Aettoupyia. PuBpioTe Ty kivnon Tng Tawviag otov
TawvioAelavTipa HEXPL T TAVia va KIVEITAL OTO KEVTPO
TMavw oTov TTavw Tpoxo emapng (BAéme odnyieg
xetpropou). (G1150/GI1502H).

MepdoTe To Mpog eme&epyaoia Tepaylo oTo
e€aptnua 6oo xpeldleTal péXpL va maoTel amd Tov
Tpoxd mEdnong (20)

PubpioTe pe T Bida pe actepoeidn Aafif (28) Tov
Tpoxd emagng (16) Tpog Ta Tavw woTou 1 Tavia va
ayyilel To Tepayto.

AgnoTe To Tipog emegepyaocia Tepayto va Kivnoei
péoa amd To e€apTnua Kar eAeyETe KaToTY TNV
Aeiavon.

PubpioTe av xpeiaoTei TNV TMigon Tou poxAol
mEdnong pe Tov poxAS cuo@iEng (10).

SeuTepdAerTa peta T B€om Tou o€ Aettoupyia.

AopBwoTe, epdoov xpetaleral, Tr pUbuiomn UPoug
Tou TpoyoU TTEdNONG Kal Tou Tpoxou emagng.
Y& TepiTTWOT) TTou To emeepyalopevo
Tepayto AelavOei avopoldpop@a, PETEL va
SiopBoeTe TV TaparAnAoTnTa Tou Tpoyou
mednong pe T Pida pubuiong (14) kar Tnv kKhion Tou
Tpoyou emagng pe T Pida pubuong (17). Na
pUBon AboTe T Bida (18)
Ma va metlxete kaAUTepa ammoTedéopara karda T
Aeiavon pakpuov/Bapiwv Tepayiwv emegepyaoiag,
MoTe Tig Pideg (30), ompwETe TNV povada mEdnong
mMow Kat o@iETe petd ma Tig duo Pideg (30).
Agiavon enagng.
PuBpioTe To Tayog Tou Tepayiou emegepyaociag pe
Tov aTpd@alo ot péyloTn Tiun (5 mm).
AmocuvappoloyfoTe To kaAuppa (13).
TomoBerfioTe To oThprypa Aciavong (3) kai pubpioTe
To owoTo Siakevo. (BAeme odnyieg xepropot GI150)
TomoBetfioTe TN pAoyotayida (TMpooTacia amd
omvenpiopd) (2).
AvTikaTaoTacn Tng ASIOVTIKAG TOIviag.
PuBpioTe pe n Bida pe actepoeidn Aafif (28) Tov
Tpox6 emagng (16) mpog Ta kaTw.
AvTtikataoThoTe TNV Tawia Aciavong. (BAéme odnyieg
xelpiopot GI150)
PuBpioTe TN kivnon Tng Tawiag 6mwg mepLypageTal
Tapamavw.
PuBpioTe Tov Tpox6 emagng Kar To Tpoxd mEdNoNG.
KAeloTe Ta mpooTarteuTika kamakia. (BAéme odnyieg
xeipiopol GI150)
Ligaradn avappo@nong
ZuvioToUpe TN Xpfon Tng diata&ng avappopnong.
To pnxavnua prropei va ouvdebei péow Twv
e€apTndTWyY cwAvwy ot didragn avappoenonge.
(BAémre odnyieg xepropou GI150)

Bdpufor TipEg exmopmng.

Xwpig Aciavon

popTio

27a6un aKouoTIKNG
TIEoNG HETPMUEVT
olppwva pe TNy
Kaprru)\r] A ot Béon
epyaciag L, (3e&. 20
uPa), og VTaclprre)\
Avacedhaa K4, o€
VTECIUTTEN 4 4

80,5 94

27a6un aKouoTIKNG
1oxXU0G HETPNPEVT
oUpQWVa PE TNV
kapmoAn A L, 4 (8¢
1 pW), o€ vreoipméN 90
Avacedaraa K, 4, o€
VTECIUTTEN 2,5 2,5

100,5
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Xwpic Aciavon
popTio

TuvBnkeg AciToupyiag
Ap18. oTpogwv (/min) 3 000 3000
YAiko - ST 37
AwacTdosig - 8 x 40
Tawia Aeiavong GRIT by Fein
- 36Z

MAPATHPHZH: To dBpoiopa mmou amoppéel amd
TN peTpnOeioa Tipf kKabwg Kat ) avrioTolxn
avac@dalela amoTeAolv TO avTaTo 4pLo TWV
TIHWYV TTOU UTTOPEL VA ELPavicTouV Katda Tn
diefaywyn Twv PETPHOEWV.

@ Popare wracmideg!

YToAOYIONOG TIHWY PETPTIONG CUNPWVA E TO
TPOTUTIO TTPOIOVTOG (BAETE TeEAeuTaia oelida
auTwV Twv odnyLWV AetToupyiag).

Xuvtiapnon K Service.

H cuvtipnon/H emokeun emrpémeral
emrpémeral va dieEayBei povo amd évav 181k
TexviTn/pa e8Ik TeXviTPIA.
Ma ™ cuvtHpnon/Tny €MOoKeUT) 0ag CUVICTALE TO
Service Tng FEIN, Ta e§ouciodotnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kai Tig cupBal\opeveg avTimpoowrTeieg TG
FEIN.
Eav umrapyet pBopa oto kawdio olvdeong Tou
pnxavnparog, mpémet autd va avrikaraotabei amd
€181KA KATAOKEUAoPEVO aywyo ouvdeong ou Ba
mpounBeuTeite amd To oépPig mehatwv Tng FEIN.
Tov Tpéxovra mivaka avralakTikwy 8a Tov Bpeite
oTo diadikTuo oTn oelida www.fein.com.
MNa Tnv empunkuvon Tou Xpévou fwng Tou
pnxaviopou peradoorng, avrikaracTnoTe TN
oTEYAVWTIKT AAvTa Tou pnxaviopou peTadoong
(3 90 00 004 52 3) 6Tav cupmAnpwbolyv 18 pfveg
xpnone. EmkowvwvnoTe pe To oépPig Tng Fein.
KaBnpepivég epyacicc cuvTiapnong
duonére Ta avoiypara PpuEng (33) oto kéAugog Tou
KIVI TR PA e TIEMECHEVO aépa.
EAéyxete o€ kabe avrikatdoTaon TnG AelavTikig
Tawiag Tov Tpox6 mednong (20), Tov dioko emagng
(16) kat Tov dioko peTadoong (32) amd amoyn
@Bopag kar BAaPnG. MepipvioTe yia va ocag
avTiIkaTtacTHoouv Ta eOappéva pépn.
KaBapilete To punyavnua amd 5w pe TEMECPEVO
agpa.
Av xpelacTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T
nopukarw eaprapara: Asiavrikn Tawia,
@loyomayida

Eyyunon.

H gyylUnon yia To mpoidv 1oy Uel UPPWVa pE TIg
vopikég dlatagelg Tng xwpag oTnv omoia
KukAogopei. EkTog autoul 1 FEIN cag mapéyet kat pia
€Ti TAéoV €yyunor, avdloya pe TV eKACTOTE
SnAwon karackeuaoTth) Tng FEIN.

2TT) CUCKEUATIA TOU PNXaviparog oag PImopei va
TTEPLEXETAL HOVO €va TUNHA TwV €EapTNUATWY TTOU
TrepLypagovTal ) ameikovifovral o' auTeg Tig odnyieg
Xpfong.

AnAwon cuppdppwong.

H dnAwon cuppdp@uong GE .oy el povo yia Tig XWpPEeg
NG Eupwmaikfg Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwraikf Zwvn EAedBepwv Zuvalaywv) kat
povo yla TpoidvTa mou TrpoopifovTal yia Tnv ayopd
g EE 1} Tng EZEZ. MeTa tn d1a6gon Tou TpoidvTog
otnv ayopa tng EE, To ofjpa UKCA mavel va 1oy leL
H dnAwon UKCA 1ox el povo yia Ty Bpetaviki ayopd
(AyyAia, Oualia kat ZkwTia) Kat poévo yla mpoiovra
Tou Trpoopilovral yia Tn BpeTavikn ayopd. Mera n
S1a0eom Tou TpoidvTOG TNV PpETavikh ayopd, To
ofjua CE madel va 1oy UeL.

H etaipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTiki euBuvn Tng
OTL auTd TO TTPOIOV AVTATTOKPIVETAL TIA|PWG OTOUG
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeleuTaia ogAida auTv Twv 0dNyLWV XpHongG.
Texvika €yypaga amoé:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Mpootacia Tou nepifaAdovroc,
andoupon.

O\ cuokeuaoieg, OTIWG Kai Ta AxpnoTa Pnyaviuara
Kal e§apTnpara mPETEL va armocUpovTal e TPOTTIo
@A TTpog To TrepBaliov.

Aiaypapparta cuvdeong.

Tunog GIL Xehida 91
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Overszttelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pi
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

0

Falg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

8o

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

N
(€S

Traek stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvaestelser som fglge
af utilsigtet start af maskinen.

©®0

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®@®

Brug hgrevaern under arbejdet.

®0

Brug stgvbeskyttelse under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

>

Advarsel mod fare

ce

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det
europaiske fellesskab.

UK

Bekrzfter, at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med de geldende direktiver fra Storbritan-
nien (England, Wales, Skotland).

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det
hele til miljgvenlig genbrug.

Nettilslutningstype trefaset vekselstrem

Tande

Slukke

S Gl g

Drejeretning

(@] Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jord-
ledningen.
(**) Kan indeholde tal eller bogstaver
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
n /min, min'1, rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min
Py W w Optagende effekt
U \ \4 Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
i kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[nationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke denne maskine, for du har laest
denne betjeningsvejledning samt de vedlagte
"Almindelige sikkerhedsanvisninger" (skriftnum-
mer 3 41 30 054 06 1) og betjeningsvejledningen
Gl 150/150 2H ngje igennem og forstiet det hele, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsregler.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne
i den nzvnte dokumentation kan fore til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den felger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.
Denne maskine mé udelukkende monteres som ekstra-
udstyr pa bandsliberen GI150/GI1502H.
Denne maskine ma hverken anvendes pa oliesmurte og
véde arbejdspladser eller til arbejde i tra eller kunststof.
Denne maskine ma kun anvendes i tarre rum.

Bestemmelse af maskinen.

Slibeanordningen er beregnet til automatisk slibning af
flade emner af metal (undtagen magnesium) med ensar-
tet tryk og konstant fremfaring i forbindelse med
béndsliberen GI150/GI1502H med de af Fein god-
kendte slibeband i vejrbeskyttede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhzngigt
af det udferte arhejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stavmaske, harevarn, heskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzde, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Djnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller 4nde-
draetsmaske skal filtrere det stav, der opstir under
arbejdet. Udszttes du for hgj stgj i leengere tid, kan du
lide horetab.

Ber ikke lestsiddende tej, smykker eller dbent, langt
har under arbejdet. Lose genstande kan fanges af dele,
der bevaeger sig, og fore til kvastelser, selv om beskyt-
telsesanordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede sli-
beband. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar
disse iht. fabrikantens instruktioner. Knaek ikke slibe-
band! Beskadigede slibeband kan ga i stykker, slynges
vak og kvaste tredjemand.

Brug ikke slibebénd eller andet tilbeher, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker
drift er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehg-
ret passer til din maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal vare mon-
teret sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet berg-
ring med slibebandet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstar der stev, der kan vare
braendbart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i
nazrheden af breendbare materialer. Materialet vil
kunne blive antandt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der
gledende metal- og slibebandspartikler, der samles i
spanekassen. Indholdet af spanekassen skal vaere afke-
let tilstraekkeligt, for den tsmmes og ma kun bortskaffes
i egnede beholdere.

Serg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
brendbare materialer i nerheden. Gnistregn opstar i
forbindelse med metalslibning.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner mé ikke hear-
bejdes. Vakslyngende emner er forbundet med kvz-
stelsesfare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med hénden.

Berer aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare
for personskade.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traekker stov ind i
huset. Dette kan fgre til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstgv opsamles.

Sarg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige
kvastelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdasen skal vaere forbundet
med stremnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandsattelse
finder sted! En utilsigtet tznding af maskinen kan fore
til alvorlige kvaestelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmassige bestemmelser med regelmassige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med
fare for elektrisk stad!

Kontrollér motorens drejeretning for farste ibrugtag-
ning. Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek,
hvilket kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun
omstilles af en autoriseret elektriker.

Med et blik.

Beskyttelsesskaerm, oppe (GI150/GI150 2H)
Gnistvaern (G1150/G1150 2H)
Slibeunderlag (GI150/GI150 2H)
Spéanbeholder (GI150/GI150 2H)
Plant slibeunderlag (GI150/GI150 2H)
Gevindplade (GI150/GI150 2H)
Sided=ksel (GI150/GI1150 2H)
Handsving, indstilling emnetykkelse
Skala, emnetykkelse

Spandearm til preskraft

Spandearm, faringsanslag
Faringsanslag

Sikkerhedsskarm

[
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14 Indstillingsskruer, bremsehjulparallelitet
15 Start-stop-kontakt

16 Kontaktskive

17 Indstillingsskrue, kontakthjulhaeldning
18 Skrue

19 Indstillingsskrue, kontakthjulparallelitet
20 Bremsehijul

21 Indstillingsskrue, justering slibebord

22 Fastspaendingsskrue

23 Holder

24 Sidedaksel

25 Skrue til sideldg

26 Fastspazndingsskruer

27 Stik

28 Stjernedrejeskrue, hgjdeindstilling kontakthjul
29 Spandearm, indstilling emnetykkelse
30 Skruer, bremseenhed

31 Spzndeskrue, foringsanslag

32 Drevskive

33 Koleluftabninger motor

Montage.
Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

A maskinen.

Bandpudser (GI1150/GI150 2H).

Fastgar maskinen pa understativet Fein GIB/GIBE (se
monteringsvejledning).

Fastger understativet i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastgarelserne skal kunne klare de kraef-
ter, der opstdr under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet
eller arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lgsner sig
fra understativet eller arbejdsbordet under arbejdet,
hvilket kan fare til alvorlige uheld.

Demontér falgende dele pé bandsliberen: (Fig. 2)

- @verste beskyttelsesskaerm (1) med
§nistbeskyttelse (2)

= Sidedzksel (7)

- Slibeunderlag (3)

- Spanbeholder (4)

- Plant slibeunderlag5)

- Slibeband

- Gevindplade (6)

Slibeanordning (GIL).

Tag maskinen ud af emballagen og kontrollér de enkelte

dele for mangler.

Montér holderen (23) p4 den venstre, bageste boring pa

bandsliberen med en af de to gvrige skruer til gevind-

pladen. Sgrg for, at gevindhullet peger opad. (Fig. 3)

Placér anordningen over den venstre side pa bandslibe-

ren, sa de bageste kanter pa bandsliberen og anordnin-

gen flugter. Skub nu anordningen til hgjre, til skruen

passer i den bageste boring.

Stik skruen (21) gennem boringen. Skruen skal gribe

ind i gevindhullet.

Skru skruen (21) ind i holderen (23), til den hgjre side-

vaeg pa bandsliberen og anordningen star parallelt i for-

hold til hinanden. Kontrollér paralleliteten ved hjalp af

en lineal.

Montér anordningen med skruerne (26) pa bindslibe-

ren. (Fig. 4)

Kontrollér og korrigér evt. paralleliteten en gang til.
Montér slibebandet. (se betjeningsvejledning
GI150/GI150 2H)

Montér spanbeholderen (4) sided=kslet (24) og skaer-
men (13). (fig. 243)

El-tilslutning.
El-tilslutningen pd opstillingsstedet skal foretages
af en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekven-
sen pa spendingskilden skal vere i overensstemmelse
med oplysningerne maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtag-
ning. Husk Drejeretningen mé kun omstilles af en el-
faglaert.

Driftsinstruktioner.

Tende:

Stil tend/sluk-knappen (15) pa "I'.

Slukke:

Stil tend/sluk-knappen (15) pa "0".

A Maskinen har et efterlab pé ca. 50 sek., nar den

slukkes.
Indstillinger.
A Treek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
- maskinen.
Abn sidedzkslet (24).
Bevaeg slibebéndet i Igberetning med handen og kon-
trollér, at slibebdndet Igber i midten pa alle tre ruller.
Indstil efter behov bandlzbet med

indstillingsskruen (19). Lesn skruen for at indstille (18).
Luk sidelaget.

Planslibning (Fig. 3)
Losn spandearmen/spandeskruen (11/31) og stil
foringsanslaget (12) pa emnets bredde.
Spand spandearmen/spandeskruen (11/31) igen.
Lasn de to spendearme (29) og indstil med héndsvinget
(8) emnets tykkelse iht. skala (9). Spand de to spende-
arme igen.
Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet
(16) nedad.
Tend for bandsliberen og anordningen. Justér bandlg-
bet pa bandsliberen, til slibebandet Igber midt pé det
overste kontakthjul (se betjeningsvejledning).
(GI150/GI1502H).
Fer emnet ind i anordningen, til det fanges af bremse-
hjulet (20).
Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet
(16) s& meget opad, til slibebandet bergrer emnet.
Lad emnet Igbe gennem anordningen og kontrollér
herefter slibebilledet.
Indstil efter behov bremsehjulets tryk med spendear-
men (10).
Korrigér bremsehjulets og kontakthjulets hgjdeindstil-
ling, hvis det er nadvendigt.
Slibes emnet kun uensartet, skal bremsehjulets
parallelitet korrigeres med indstillingsskruen (14)
og kontakthjulets heldning med indstillingsskruen (17).
Lasn skruen for at indstille (18).
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For at opna et bedre resultat nar der slibes lange/tunge
emner, lgsn da skruerne (30), skub bremseenheden til-
bage og spand sé de to skruer (30) igen.
Kontaktslajfer.

Indstil emnetykkelsen p& max. vaerdi (5 mm) med hind-
svinget.

Afmontér skarmen (13).

Montér slibeunderlaget (3) og indstil det rigtige spalte-
mal.(se betjeningsvejledning GI150)

Montér gnistbeskyttelsen (2).

Slibebénd skiftes.

Brug stjernedrejeskruen (28) til at stille kontakthjulet
(16) nedad.

Skift slibebindet. (se betjeningsvejledning GI150)
Justér bindlgbet som allerede beskrevet.

Indstil kontakthjulet og bremsehjulet. Luk beskyttelses-
skarmene. (se betjeningsvejledning GI1150)
Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.
Maskinen kan tilsluttes til en opsugningsanordning med
studserne. (se betjeningsvejledning GI150)

Stej-emissionsvzrdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £, 4 (re
20 UPa), i decibel 80,5 94

Usikkerhed K., i deci-
bel 4 4

Maélt A-vurderet lydef-
fektniveau £, 4 (re

1 pW), i decibel 90 100,5

Usikkerhed K|, 4, i

decibel 2,5 2,5

Driftshetingelser

Omdrejningstal (/min) 3000 3000

Materiale - ST 37

Mal - 8 x 40

Slibeband GRIT by Fein
- 36Z

ANMZARKNING: Summen af mélt emissionsvardi og
tilhgrende usikkerhed udger den overste graense for
de vardier, der kan optraede under malearbejdet.

@ Brug horevaern!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstan-
dard (se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandszttelsesarbejde mé kun gennemfares af
en faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at fa maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN

reprasentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedet tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Skift gearets pakring (3 90 00 004 52 3) efter en brugs-

tid pa 18 maneder for at forlenge gearets levetid. Kon-

takt Fein service.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

Blaes keleluftdbningerne (33) pd motorhuset ud med
trykluft.

Kontrollér bremsehjulet (20), kontaktskiven (16) og
drivskiven (32) for slid og beskadigelser, hver gang sli-
bebéndet skiftes. Sgrg for, at beskadigede dele skiftes.
Renggr den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov: Slibe-
band, gnistbeskyttelse

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der galder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vere, at maskinen kun leveres med en del af
det tilbehor, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ningen.

Overensstemmelseserkizering.
CE-erklaringen gzlder kun for lande i den Europaeiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nar produktet er markedsfgrt pd EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erklzringen gxlder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Néar produktet er
markedsfert pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Firmaet FEIN erklarer pé eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.

Tilslutningsdiagrammer.
Type GIL side 91
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Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symbholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pi
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn

Forklaring

®

lkke bergr maskinens roterende deler.

0

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

8o

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt
leses.

N
(€S

Trekk stopselet ut av stikkontakten for dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av util-
siktet start av maskinen.

©®0

Bruk ayebeskyttelse ved arbeid.

®@®

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®0

Bruk stavbeskyttelse ved arbeid.

o

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

AN

Advarsel mot fare

43

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

UK Bekrefter elektroverktayets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
cA Skottland).
E’ Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfer dem
en miljovennlig gjenvinning.
3~ Stremtilkoblingstype trefaset vekselstrgm
E] Innkobling
Utkobling

9]

¥

Dreieretning

DN Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordled-
ningen.
(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver
Tegn Enhet internasjonal | Enhet nasjonal Forklaring
n /min, min'1, rpm, min™! Turtall, ubelastet
r/min
Py \i4 W Opptatt effekt
U \ \4 Spenning
f Hz Hz Frekvens
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[naleenhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fer du du har lest
grundig giennom denne driftsinstruksen samt de
vedlagte "Generelle sikkerhetsinformasjoner"
(skrift nummer 3 41 30 054 06 1) og driftsin-
struksen GI 150/150 2H og har forstéitt denne fullsten-
dig, inklusive illustrasjoner, spesifikasjoner og
sikkerhetsregler.
Felg likeledes de vedkommende nasjonale bestemmel-
ser for elektrisk sikkerhet og vernearbeid.
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfere elek-
trisk stgt, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.
Denne maskinen mé utelukkende monteres som til-
leggsredskap pé bandslipemaskinen GI150/GI1502H .
Denne maskinen ma ikke brukes pa oljetilsglte og vate
arbeidsplasser samt for bearbeiding av tre eller plast.
Denne maskinen mé bare brukes i tarre rom.

Maskinen er bestemt for

Slipeinnretningen er bestemt for automatisk sliping av
flate arbeidsstykker av metall (unntatt magnesium) med
jevnt kontakttrykk og konstant fremfaring i forbindelse
med béndslipemaskinen GI1150/GI1502H med slipe-
band godkjent av Fein i omgivelser beskyttet mot var.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stavmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stav- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Ikke bruk lestsittende tay, smykker eller apent, langt
har under arbeidet. Lose gjenstander kan til tross for
beskyttelsesinnretninger gripes tak i av deler som beve-
ger seg og fore til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
band. Bruk slipeband forsiktig og opphevar dem slik

produsenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipeband eller annet tilbehsr som ikke er
spesielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift
er ikke bare gitt ved at et slipeband eller tilbehgr passer
pa din maskin.

Benytt alitid beskyttelsesinnretningene som hefinner
seg pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vare
sikkert montert pa maskinen slik at det oppnas maksi-
mal sikkerhet. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte
brukeren mot slipepartikler som slynges rundt og util-
siktet bergring med slipebéndet.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved sliping av metal-
ler (f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vaere
brennbart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i nerhe-
ten av brennbare materialer. Gnister kan antenne disse
materialer.

0BS brannfare! Ved slipingen av metaller oppstar gle-
dende metall- og slipebandpartikler som samles i spon-
kassen. Sponkassens innhold skal vaere tilstrekkelig
avkjolt for temmingen og ma bare deponeres i egnede
beholdere.

Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i nzrheten. Ved
sliping av metaller oppstar gnistregn.

Arbeidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunderla-
get og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma
ikke bearbeides. Det er fare for skader pa grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den hearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med hinden.

Berer aldri slipebandet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nadstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens luftedpninger regelmessig. Moto-
rens bldser trekker stev inn i huset. Dette kan ved for
stor opphopning av metallstgv forarsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfgre alvorlige skader.

Maskinens stepsel ma hare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vare koblet til stram-
nettets beskyttelsesjording.

Trekk nettstapselet ved vedikehold og istandsetting!
Hvis maskinen blir koblet inn utilsiktet kan dette med-
fere alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrol-
leres iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte
maskiner er det fare for elektrisk stet!

Kontroller fer ferstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forarsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Med et ayekast.

Verneskjerm, oppe (GI150/GI150 2H)
Gnistvern (GI150/GI150 2H)
Slipeunderlag (GI150/GI150 2H)
Sponkasse (GI150/GI150 2H)

Underlag for plansliping (GI150/GI150 2H)
Gjengeplate (GI150/GI150 2H)

Sidedeksel (GI150/GI150 2H)

Héndsveiv, innstilling tykkelse pé arbeidsstykke
Skala, tykkelse pa arbeidsstykke
Spennarm for kontakttrykk

Spennarm, fgringsanslag

Faringsanslag

Verneskjerm

Stillskruer, bremsehjul parallellitet
Pa-/av-bryter

I G —
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16 Kontaktskive

17 Stillskrue, kontakthjul helning

18 Skrue

19 Stillskrue, kontakthjul parallellitet

20 Bremsehjul

21 Stillskrue, innretting slipebord

22 Festeskrue

23 Holder

24 Sidedeksel

25 Skrue for sidedeksel

26 Festeskruer

27 Stgpsel

28 Stjerneskrue, haydeinnstilling, kontakthjul
29 Spennarm, innstilling tykkelse pa arbeidsstykke
30 Skruer, bremseenhet

31 Spennskrue, faringsanslag

32 Drivskive

33 Kjoleluftapninger motor

Monteringsanvisninger.

A Trekk for alle arheider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Bandslipemaskin (G1150/G1150 2H).

Fest maskinen pa understellet Fein GIB/GIBE (se mon-

teringsanvisning).

Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindelser

pa gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som opp-

stdr under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfare at understellet eller

arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet

Izsner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker

alvorlige ulykker.

Demonter fglgende komponenter fra bandslipemaski-
nen: (Bilde 2)

- vre verneskjerm (1) med gnistvern (2)

- Sidedeksel (7)

- Slipeunderlag (3)

2 Unidrias for planslping (5)

= Underlag for planslipin,

- Slipebéngd P Ping

- Gjengeplate (6)

Slipeinnretning (GIL).

Ta maskinen ut av emballasjen og kontroller enkeltde-
lene for at de er fullstendige.

Monter holderen (23) med en av de @vrige skruene til
gjengeplaten pa den venstre, bakre boringen til bandsli-
pemaskinen. Pass pé at gjengehullet peker oppover.
(Bilde 3)

Plasser innretningen over bandslipemaskinens venstre
side slik at bandslipemaskinens og innretningens bakre
kanter er plane. Skyv innretningen nid mot hayre til
skruen passer inn i den bakre boringen.

Stikk skruen (21) giennom boringen. Skruen skal gripe
inn i gjengehullet.

Skru skruen (21) s& langt inn i holderen (23) til bdndsli-
pemaskinens og innretningens hgyre sidevegg stir
parallelt med hverandre. Kontroller parallelliteten ved
hjelp av en linjal.

Monter innretningen med skruene (26) pa bindslipe-
maskinen. (Bilde 4)

Kontroller og korriger ev. parallelliteten en gang til.

Monter slipebandet. (Se driftsinstruks GI150/GI150
2H)

Monter sponkassen (4) sidedekselet (24) og verneskjer-
men (13). (Bildene 2+3)

Elektrisk tilkobling.

Den elektriske tilkoblingen fra brukerens side
skal foretas av en elektriker.
Veaer oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen
og spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pd maskinens typeskilt.
Kontroller fgr farstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen mé bare omstilles av en
elektriker.

Driftsinstrukser.
Innkobling:
Still pa-/av-bryteren (15) i posisjon “I*.
Utkobling:
Still pa-/av-bryteren (15) i posisjon “0.
Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Innstillinger.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Apne sidedekselet (24).

Beveg slipebandet med hinden i dreieretningen og kon-

troller om slipebandet Igper i midten p alle tre rullene.

Still ved behov bandlgpet inn med stillskruen (19). Las-

ne skruen for innstillingen (18).

Lukk sidedekselet.

Plansliping (Bilde 3)
Losne spennarmene/ spennskruene (11/31) og still
faringsanslagene inn (12) pa bredde p4 arbeidsstykke.
Trekk spennarmene/spennskruene (11/31) fast igjen.
Lasne de to spennarmene (29) og still med héndsveiven
(8) inn tykkelse pa arbeidsstykke ved hjelp av skala (9).
Trekk de to spennarmene fast igjen.
Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) ned-
over.
Sl4 pa bandslipemaskinen og innretningen. Juster band-
Izpet pa bandslipemaskinen til slipebandet til bindlgpet
loper i midten pa det avre kontakthjulet (se driftsin-
struks). (GI150/GI1502H).
For arbeidsstykket sd langt inn i innretningen til det gri-
pes av bremsehjulet (20).
Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) sa langt
oppover til slipebéndet bergrer arbeidsstykket.
La arbeidsstykket g giennom innretningen og kontrol-
ler deretter slipebildet.
Still alt etter behov bremsehjulets kontakttrykk inn
med spennarmen (10).
Korriger, om ngdvendig, haydeinnstillingen til bremse-
hjulet og kontakthjulet.
Hvis arbeidsstykket bare blir slipt ujevnt, ma
parallelliteten til bremsehjulet korrigeres med
stillskruen (14) og helningen til kontakthjulet
med stillskruen (17). Lasne skruen for innstillingen
(18).
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For & fa et bedre resultat ved sliping av lange/tunge
arbeidsstykker, lasner du skruene (30), skyver bremse-
enheten tilbake og trekker deretter de to skruene (30)
til igjen.

Induksjonssleyfer.

Still tykkelse pa arbeidsstykke med sveiven inn pa mak-
simalverdien (5 mm).

Demonter verneskjermen (13).

Monter slipeunderlaget (3) og still inn den riktige klarin-
gen. (se driftsinstruksen GI150)

Monter gnistvernet (2).

Utskifting av slipebandet.

Still med stjerneskruen (28) kontakthjulet (16) ned-
over.

Skift slipebéndet. (se driftsinstruksen GI150)

Juster bandlgpet som beskrevet ovenfor.

Still inn kontakthjulet og bremsehjulet. Lukk verne-
dekslene. (se driftsinstruksen GI150)

Avsuginnretning
Vi anbefaler & bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan via stussene kobles til en avsuginnretning.
(se driftsinstruksen GI150)

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emi-
sjons-lydtrykkniva pa
arbeidsplassen £, (re
20 pPa), i desibel 80,5 94

Usikkerhet K., i desi-
bel 4 4

Malt A-bedemt lydef-
fektniva L, 4 (re 1 pPa),

i desibel 90 100,5

Usikkerhet K|, 4, i desi-

bel 2,5 2,5

Driftsvilkar

Turtall (/min) 3000 3000

Materiale - ST 37

Mal - 8 x 40

Slipebénd GRIT by Fein
- 36Z

MERKNAD: Summen av den mélte emisjonsverdien
og den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen
til verdiene som kan oppsté ved malinger.

@ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard
(se siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i
samsvar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-
kontraktsverksted og FEIN-representanter.

Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fas hos FEIN-kundeservice.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen fin-
ner du pd internettet under www.fein.com.

For forlengelse av girets levetid, skift girets tetningsring
(3 9000 004 52 3) etter en brukstid pd 18 maneder. Ta
kontakt med Fein service.

Daglige vedlikeholdsarbeider

Blas kjaleluftipningene (33) pa motorhuset ut med
trykkluft.

Kontroller bremsehjulet (20), kontaktskiven (16) og
drivskiven (32) ved hvert slipbindskifte for slitasje og
skader. La skadede deler skiftes ut.

Rengjer maskinen utenfra med trykkluft.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:Slipe-
bénd, gnistvern

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsé bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i
denne driftsinstruksen eller p4 bildene.

Samsvarserklzring.

CE-erklaringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [E®S] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedet i EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pa det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Firmaet FEIN erklaerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfart pd siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske dokumenter hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljevern, avfallshandtering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr ma leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.

Koplingsskjemaer.
Type GIL  Side 91
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns pa maskinen gér anvandaren uppmidrksam
pé mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Firklaring

®

Beror inte elverktygets roterande delar.

0

Félj anvisningarna i texten eller grafiken!

8o

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmanna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

N
(€S

Innan beskriven 4tgdrd vidtas, ska stickproppen dras ur ndtuttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

©®0

Vid arbetet ska 6gonskydd anvéndas.

®@®

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

®0

Vid arbetet ska dammskydd anvindas.

o

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

AN

Varning for fara

43

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

UK Forsikrar om att elverktyget &verensstimmer med Storbritanniens (England, Wales, Skott-

cA land) direktiv.

E’ Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhandertas
separat och hanteras pd miljévinligt sitt for atervinning.

3~ Nitanslutningstyp trefasvixelstrom

]

Inkoppling

9]

Frankoppling

¥

Rotationsriktning

DN Produkt med basisolering och i tillagg skyddsledare till vilken berdrbara, ledande delar anslu-
tits.
(**) Kan innehalla siffror eller bokstiver
Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring
n /min, min'1, rpm, r/min Tomgangsvarvtal
r/min
Py \i4 W Upptagen effekt
U \ \4 Markspanning
f Hz Hz Frekvens
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internatio-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[nellaenhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din sakerhet.
Anvind inte denna maskin innan du noggrant last
och fullstindigt férstitt instruktionsboken och
bifogade ,,Allminna sikerhetsanvisningar (publi-
kationsnummer 3 41 30 054 06 1) och instruk-
tionsboken Gl 150/150 2H samt bilderna,
specifikationerna och sikerhetsreglerna.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser fér
elektrisk sikerhet och arbetarskydd.
Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag
finns risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig
personskada.
Denna bruksanvisning bor férvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.
Denna maskin far endast monteras som tilldggsutrust-
ning pa bandslipen GI150/GI1502H.
Denna maskin far inte anvindas pa oljiga eller véita
arbetsplatser och inte heller fér bearbetning av tri eller
plast.
Denna maskin far anvandas endast i torra lokaler.

Maskinens anviindning

Slipanordningen ir avsedd for automatisk slipning av
plana metallarbetsstycken (utom magnesium) med jimt
anliggningstryck och konstant matning tillsammans med
bandslipen GI150/GI1502H med av Fein tillatna slip-
band i viderleksskyddad omgivning.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anvind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskérm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa behivs, anviand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot smé utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frimmande partiklar som kan uppstd under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk
finns for horselskada under en langre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hingande klzder, smycken
eller langt dppet har. Lost hingande féremél kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rorliga delar och sedan
leda till personskada.

Anviind inte utslitna, sinderrivna eller kraftigt tilltdpp-
ta slipband. Hantera slipbanden aktsamt och fiorvara
dem enligt tillverkarens anvisning. Knéck inte slipban-
den! Skadade slipband kan rivas sénder, slungas ut och
leda till personskada.

Anvind endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godkint fior aktuell bearbetning.
Anvindningen behover inte vara tillforlitlig bara for att
slipbandet eller tillbehoret passar till maskinen.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa
maskinen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt mon-
terade pa maskinen sa att hogsta mijliga sdkerhet upp-
nds. Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brénnbart eller explosivt. Anviind inte maskinen i nir-
heten av brénnbara material. Risk finns for att gnistor
antinder materialen.

Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar
glodande metall- och slipbandspartiklar som samlas i
spanladan. Spénlidans innehall méste fére tdmning
avkylas och far avfallshanteras endast i limpliga behélla-
re.

Se till att personer inte utsiitts for fara till foljd av gnis-
tor. Avldgsna brannbara material fran arbetsplatsen. Vid
slipning av metall uppstar gnistor.

Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstidet
och mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far
inte bearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som hearbetas kan bli mycket het. Beror inte ytan
med handen.

Berir inte roterande slipband. Risk fér person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nodstoppsfrankopp-
laren. Efter frankoppling fortsitter maskinen att gi upp
till 50 sekunder.

Rengir regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elndtets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation
utfirs! En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till all-
varlig personskada.

Lat maskinens elektriska sdkerhet regelbundet kontrol-
leras enligt tillimpliga laghbestammelser. En okontrol-
lerad maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektri-
ker far koppla om rotationsriktningen.

Oversikt.

Ovre skyddskapan (GI150/GI150 2H)
Gnistskydd (GI150/GI150 2H)
Slipstod (GI150/GI150 2H)

Spénlada (GI150/GI150 2H)
Planslipstdd (GI150/GI150 2H)
Gingplatta (GI150/GI150 2H)
Sidolock (GI150/GI150 2H)

Handvev for instilining av arbetsstyckets tjocklek
Skala for arbetsstyckets tjocklek
Spannspak fér motpressningskraft

11 Spdnnspak for styranslag

12 Styranslag

13 Skyddskéapa

14 Stillskruv for bromshjulets parallellitet
15 Stromstillare Till/Fran

-
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16 Kontaktskiva

17 Stillskruv for kontakthjulets lutning

18 Skruv

19 Stillskruv for kontakthjulets parallellitet

20 Bromshijul

21 Stillskruv for uppriktning av slipbordet

22 Fastskruv

23 Hallare

24 Sidolock

25 Skruv for sidolocket

26 Fastskruvar

27 Stickpropp

28 Stjarngreppsskruv fér kontakthjulets hsjdinstill-
nin

29 Sp'zignnspak for instillning av arbetsstyckets tjocklek

30 Skruvar, bromsenhet

31 Spinnspak for styranslag

32 Drivhjul

33 Kylluftsoppningar pa motorn

Monteringsanvisningar.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Bandslip (G1150/G1150 2H)

Montera maskinen pa bordsstillet Fein GIB/GIBE (se

monteringsanvisning).

Fést bordsstillet med lampliga pluggar/skruvar i golvet.

Infastningen méste kunna std emot de krafter som upp-

star under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller

arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet

lossar fran understativet eller arbetsbordet och sedan

orsakar allvarliga olyckor.

Demontera féljande komponenter fran bandslipen:
(Figur 2)

= Ovre skyddslocket (1) med gnistskydd (2)

- Sidolock (7)

- Slipstsd (3)

- Spanlada (4)

- Planslipstsd (5)

- Slipband

- Gangplatta (6)

Slipanordning (GIL).

Ta upp utrustningen ur forpackning och kontrollera att
alla delar finns med.

Montera héllaren (23) med en av gingplattans skruvar
pé bandslipens bakre vdnstra borrhél. Kontrollera att
ginghdlet ar riktat uppét. (Figur 3)

Placera anordningen 6ver bandslipens vénstra sida s att
bandslipens bakre kant och anordningen ligger kant i
kant mot varandra. Skjut nu anordningen at hoger tills
skruven passar in i bakre hélet.

Stick in skruven (21) genom borrhalet. Skruven maste
gripa in i ganghalet.

Skruva in skruven (21) i hallaren (23) tills bandslipens
hoégra sidovdgg och slipanordningen 4r parallella med
varandra. Kontrollera parallelliteten med en linjal.
Montera anordningen med skruvarna (26) p& band-
slipen. (Figur 4)

Kontrollera och om sa beh&vs, justera annu en gang
parallelliteten.

Montera slipbandet. (se bruksanvisning GI150/GI150
2H)

Montera spanlddan (4), sidolocket (24) och

skyddet (13). (Figurer 2+3)

Elanslutning
En elektriker méste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspinningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens méste stimma &Gverens med uppgifterna
pa maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fore forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rota-
tionsriktningen.

Bruksanvisningar.

Inkoppling:

Still stromstillaren (15) i liget “I”.

Frankoppling:

Still strémstillaren (15) i liget “0”.

A Egter frankoppling fortsitter maskinen att ga ca
s.

Instaliningar.

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfirs pa maskinen.

Oppna sidolocket (24).

Dra slipbandet for hand i dess I6priktning och kontrol-

lera att slipbandet IGper i mitten pa alla tre rullorna.

Still vid behov in slipbandets inriktning med

stillskruven (19). Fr instillning lossa skruven (18).

Sting sidolocket.

Planslipning (Figur 3)

Lossa spannspakarna/spannskruvarna (11/31) och still

in styranslagen (12) att motsvara arbetsstyckets bredd.

Dra ater fast spinnspakarna/spannskruvarna (11/31).

Lossa bida spannspakarna (29) och still med veven (8)

in arbetsstyckets tjocklek med hjilp av skalan (9). Dra

ater fast bada spannspakarna.

Still med stjirngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)

nedat.

Koppla pa bandslipen och slipanordningen. Justera ban-

dets |6priktning pa bandslipen tills slipbandet [6per

centriskt pa 8vre kontakthjulet (se bruksanvisningen).

(GI150/GI1502H).

Skjut in arbetsstycket i slipanordningen tills det grips av

bromshjulet (20).

Still med stjirngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)

uppat tills slipbandet berér arbetsstycket.

Lat arbetsstycket I6pa genom slipanordningen och kon-

trollera sedan slipresultatet.

Still vid behov in bromshjulets anliggningstryck med

spannarmen (10).

Justera om sa kravs bromshjulets och kontakthjulets

instillning i hojdled.

0 Om arbetsstycket slipas ojamnt maste bromshju-
lets parallellitet justeras med stillskruven (14)
och kontakthjulets lutning med stillskruven (17).

F&r instillning lossa skruven (18).



For att uppna bittre resultat vid slipning av langa/tunga
arbetsstycken, lossa skruvarna (30), skjut bromsenhe-

ten bakat och spann sedan bada skruvarna (30) pa nytt.

Kontaktslipning.

Stdll med veven in arbetsstyckets tjocklek pa hogsta
virdet (5 mm).

Ta bort skyddet (13).

Montera slipstdet (3) och still in korrekt spaltmétt. (se
instruktionsboken GI150)

Montera gnistskyddet (2).

Byte av slipband.

Still med stjarngreppsskruven (28) kontakthjulet (16)
nedat.

Byt ut slipbandet. (se instruktionsboken GI150)
Justera bandets I6priktning enligt beskrivning ovan.
Stéll in kontakthjulet och bromshijulet, sting skyddska-
porna. (se instruktionsboken GI150)
Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen anslutas till en utsugningsan-
ordning. (se instruktionsboken GI150)

Bulleremissionsvirden

Tomgéng Slipning
Uppmitt A-vigd emis-
sionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen £, (re
20 pPa) i decibel 80,5 94

On'oggrannhet Komr i
decibel 4 4

Uppmitt A-vigd ljud-
trycksniva L, 4

(re 1 pW) i decibel 90 100,5

Onoggrannhet K, i

decibel 2,5 2,5

Driftsvillkor

Varvtal (/min) 3000 3 000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Slipband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvar-
de och tillhérande onoggrannhet bildar 6vre grinsen
for de virden som kan uppstd vid midtningar.

@ Anvind hérselskydd!

Mitvirdena har tagits fram enligt tillimplig produkt-
norm (se bruksanvisningens sista sida).

v
Underhall och kundservice.

En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens nitsladd skadats maste den ersdttas med
en speciellt férberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar
du i Internet pa adress www.fein.com.
Forling drevets brukstid genom att byta ut drevets
packningsring (3 90 00 004 52 3) efter 18 manaders
bruk. Kontakta Fein-service.

Dagliga underhallsatgérder

Renblas kylluftsoppningarna (33) pa4 motorhuset med
tryckluft.

Kontrollera bromshjulet (20), kontaktskivan (16) och
drivhjulet (32) vid varje slipbandsbyte avseende forslit-
ning och skada. Lit skadade delar bytas ut.

Rengdr maskinen utvindigt med tryckluft.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut:Slipband,
gnistskydd

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas péd produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom limnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de
tillbehdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvis-
ning.

Forsakran om Gverensstimmelse.
CE-forsékran giller endast for Europeiska unionens lan-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast for produkter som &r avsedda fér EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten p& EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-forsédkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som &r avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pa brit-
tiska marknaden férlorar CE - tecknet sin giltighet.
FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt Gverensstimmer med de normativa dokument
som anges pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljaskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska han-
teras pa miljévanligt sdtt.

Kopplingsschema.
Typ GIL sida 91
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Alkuperdisen kadyttoohjeen kididnnds.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit

Selitys

®

Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

8o

Oheisiin dokumentteihin sekid kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttava.

N
(€S

Vedi ennen seuraavaa tySvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdyn-
nistyd vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

©®0

Ty6stdn aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Tyoston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

®0

Ty6ston aikana on kiytettivd polysuojainta.

o

Ty6ston aikana on kdytettivd suojakisineitd.

AN

Varoitus vaarasta

43

Vahvistaa, ettd sahkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

UK Vahvistaa sahkotyokalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)

cA direktiivien mukaisesti.

E’ Kdytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyistd johdettava
kierrdtykseen kuten kaikki muutkin sihko- ja elektroniikkalaitteet.

3~ Verkkoliitintd 3-vaihevirtaan

]

Piillekytkentd

9]

¥

Py&rimissuunta

DN Peruseristyksen ohella laitteen sahkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajoh-
timeen.

(**) voi sisiltii kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikkd | Selitys
yksikkid

n /min, min", rpm, min" Joutokdyntinopeus
r/min

Py W W Ottoteho

U \ \ Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmiin sisiltyvit
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[perusyksikétja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
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Tyoturvallisuus.
Al kiyti titd konetta ennen kuin olet lukenut
kdyttoohjeen ja oheisen ”Yleiset turvallisuusoh-
jeet” (asiakirjanumero 3 41 30 054 06 1) seki
kayttéohjeen Gl 150/150 2H perusteellisesti ja
ymmartinyt kaiken tiydellisesti, my&s kuvat, spesifikaa-
tiot ja varotoimenpiteet.
Ota my&s huomioon asiaankuuluvat kansalliset sahko-
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohjeita laiminlyd-
dddn, seurauksena voi olla sahkéisku, tulipalo ja/tai
vakava tapaturma.
Séilytd timid kdyttdohje mydhempii tarvetta silmilld
pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydddn
tai luovutetaan toisen kdyttéon.
Koneen saa asentaa ainoastaan lisilaitteena nauhahio-
makoneeseen GI150/GI1502H.
Tatd konetta ei saa kdyttdd Sljyisissd ja marissd tyckoh-
teissa eika sitd saa kdyttdd puun tai muovin tydstéon.
Tatd konetta saa kdyttdd ainoastaan kuivissa tiloissa.

Koneen kayttikohde.

Hiomalaite on tarkoitettu tasaisten metallitykappalei-
den (paitsi magnesiumin) automaattiseen hiontaan tasai-
sella puristuspaineella ja vakiolla sy6tolld yhdessd
nauhahiomakoneen GI150/GI1502H kanssa kayttien
Feinin sallimia hiomanauhoja sdiltd suojatussa ymparis-
tssd.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tySstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tydstos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Toissa ei pida kayttaa liian loysda vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkit hiukset sidottava. Suojalaitteista

huolimatta irralliset esineet voivat singota voimalla lait-
teen liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneiti tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kiyttii. Kisittele hiomanauhoja huolel-
lisesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut
hiomanauha voi reveti ja singota irti voimalla, mistd voi
seurata tapaturma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisétarvikkeita saa
kayttad, jotka tyokalun valmistaja on kehittéinyt tai
hyviaksynyt. Muunlainen hiomanauha tai lisitarvike ei
valttamittd ole turvallinen kayttdd, vaikka se sopisikin
koneeseen.

Kéyta aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettiiva koneeseen pitévasti, jolloin saavu-
tetaan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kdyttavad hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

(esim. alumiinia) syntyy pilyé, joka saattaa olla tulen-
arkaa tai helposti rajahtavaa. Al kédyta konetta tulen-
arkojen aineiden ldhelld. Kipinit voivat sytyttis niitd
aineita.

Huomio - tulipalon vaara! Metallin hionnassa metallista
ja hiomanauhasta irtoaa kuumia lastuja, jotka johde-
taan kipinélaatikkoon. Kipinilaatikon sisillén on ennen

nettdvd sopivaan astiaan.

On varottava, ettei kipindinndista ole varaa muille
lihella oleville. Poista kaikki palavat materiaalit tydsts-
paikan ldheltd. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintid.
Tyidkappaleen on aina oltava pitdvésti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tyokappaleet
eiviit sovellu tydstettiviksi koneella. TyStapaturmen
vaara, jos tyckappale sinkoaa irti koneesta.
Tyostetty pinta voi olla erittdin kuuma. Siti ei pidd kos-
kettaa paljaalla kidelld.
Pyiriviid hiomanauhaa ei saa missiin tapauk-
sessa koskettaa. Siiti seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hité-seis-paini-
kietta. Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoauket on puhdistettava sazénnilli-
sesti. Moottorin tuuletin keria polya konekotelon
sisddn. Jos metallipSlyd kerddntyy ylenmiirin, se voi
vaarantaa sahkaistd turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa
olevalla alustalla. Jos kone kaatuu ty6stdn aikana, siitd
voi aiheutua vakava tytapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sdhkdasentaja. Pistorasian suojajoh-
timen on oltava liitettynd sahk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettéva irti! Jos kone kytketdin pille vahingossa, sii-
td voi aiheutua vakava tydtapaturma.

Koneen sihkdtekninen turvallisuus on annettava tar-
kastaa sadadnndllisin vélein lakisaateisia maarayksia

voi saada sihkdiskun!

Ennen koneen ensimmaiista kiyttokertaa on tarkastet-
tava koneen pyirimissuunta. Jos pydrimissuunta on
turman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sihkoasentaja.

Laitteen osat.

Suojakansi, yld (GI150/GI150 2H)
Kipindsuojus (GI150/GI150 2H)
Hioma-alusta (GI150/GI150 2H)
Kipinalaatikko (GI150/GI150 2H)
Tuki tasohiontaan (GI150/GI150 2H)
Kierrelevy (GI150/GI150 2H)
Sivusuojus (GI150/GI150 2H)
Tyokappaleen paksuuden sddtokampi
Tydkappaleen paksuuden asteikko
10 Puristusvoiman kiristysvipu

11 Ohjausvasteen kiristysvipu

12 Ohjausvaste
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13 Suojakansi
15 Kaynnistyskytkin
16 Kontaktilevy

20 Jarrupyéri
21 Hiomandvdin suuntauksen siitd
22 Kiinnitysruuvi

23 Pidike

24 Sivukansi

25 Sivusuojuksen ruuvi

26 Kiinnitysruuvit

27 Pistoke

28 Kosketuspyorin korkeussdaddon tihtikahvaruuvi
29 Tyokappaleen paksuussddadon kiristysvipu

30 Jarruyksikdn ruuvit

31 Ohjausvasteen kiristysruuvi

32 Kiyttopydrd

Asennuschjeet.

& Ennen koneeseen kohdistuvia toitd on verkkopis-
toke vedettivi irti pistorasiasta.

Nauhahiomakone (GI150/GI150 2H)

Kiinnitd kone Fein-konealustaan GIB/GIBE (katso asen-
nusohje).

Kiinnitd konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuviliitok-
silla. Kiinnitysten on kestettiva ty&ssd esiintyvdt voimat.
tyOpOytd voi kaatua tai kone irrota tyoston aikana alus-
tasta tai tyopOydastd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Irrota nauhahiomakoneen seuraavat rakenneosat:
(Kuva 2)

= Ylempi suo'}akansi (1) kipindsuojuksineen (2).
- Sivukansi (7)

- Hioma-alusta (3)

- Lastusiilis (4)

= Tasohioma-alusta (5)

= Hiomanauha

= Kierrelevy (6)

Hiomalaite (GIL).
Ota laite varovasti pakkauksesta ja tarkista, ettd kaikki
osat I6ytyvit.

yl8spiin. (Kuva 3)

Aseta laite nauhahiomakoneen vasemman sivun ylipuo-
lelle niin, ettd nauhahiomakoneen takareunat ovat
tasassa laitteen kanssa. Tydnnd nyt laite oikealle kunnes

Kierrd ruuvi (21) niin pitkille pidikkeeseen (23), ettd
nauhahiomakoneen oikea sivuseind ja laite ovat saman-
suuntaiset. Tarkista samansuuntaisuus viivaimen avulla.
Asenna laite ruuveilla (26) nauhahiomakoneeseen.
(Kuva 4)

Tarkista ja korjaa samansuuntaisuus tarvittaessa vield
kerran.
Asenna hiomanauha.
(Katso kiyttsohje GI150/GI150 2H)
Asenna lastusiilic (4) sivukansi (24) ja suojus (13).
(kuva 2+3)
Sahkoliitanta.
Sahkoliitintd koneen kidyttckohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen sahkdasentajan toi-
mesta.
Huomio verkkojéinnite: Verkkovirran jinnitteen ja taa-
juuden on oltava sama kuin sahkokoneen tyyppikilvessa
ilmoitetut tiedot.
Ennen koneen ensimmiistd kdyttokertaa on tarkastet-
tava koneen py&rimissuunta. PySrimissuunnan saa vaih-
taa ainoastaan ammattitaitoinen sihk&asentaja.

Kayttovinkkeja.

Kéynnistys:

Aseta kiynnistyskytkin (15) asentoon , I

Pysiytys:

Aseta kdynnistyskytkin (15) asentoon ,,0%.

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikay vield

n. 50 sekunnin ajan.
Asetukset.
A Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-
toke vedettdva irti pistorasiasta.
Avaa sivukansi (24).
Liikuta hiomanauhaa kisin liikesuuntaan ja tarkista, ettd
hiomanauha kulkee keskelld kaikkia kolmea rullaa.
S4idi tarvittaessa nauhan kulku s3itdruuvilla (19). Avaa
s44tdd varten ruuvi (18).

Sulje moduulin sivusuojus.
Tasohionta (Kuva 3)

vasteet (12) tySkappaleen leveyden mukaan.

Kiristd kiristysvivut/kiristysruuvit (11/31) uudelleen.
Avaa molemmat kiristysvivut (29) ja aseta kammella (8)
tySkalun paksuus asteikon (9) mukaan. Kiristi molem-
mat kiristysvivut uudelleen.

(GI150/GI1502H).

Siirrd tyokappale niin pitkille laitteeseen, ettd jarrupyo-
ri (20) tarttuu siihen.

paljon yl6spiin, ettd hiomanauha koskettaa tySkappa-
letta.

Anna tySkappaleen liikkua laitteen ldpi ja tarkista
samalla hiontalaatu.

Aseta jarrupydran puristuspaine kiristysvivulla (10) tar-
peen mukaan.

Korjaa tarvittaessa jarrupyéran ja kosketuspyéran kor-



0 Jos tyckappaleen hionta on vain epitasaista, tdy-
tyy jarrupydrian samansuuntaisuus korjata sddto-
ruuvilla (14) ja kosketuspydran kaltevuus

taaksepiin ja sen jilkeen kiristdd molemmat ruuvit (30)
uudelleen.

Kontaktihionta.

Aseta kammella tySkappaleen paksuus maksimiarvoon
(5 mm).

Irrota suojus (13).

Asenna hioma-alusta (3) ja aseta oikea vilysmitta.
(Katso kiyttsohje GI150)

Asenna kipinisuojus (2).

Hiomanauhan vaihto.

pdin.
Vaihda hiomanauha uuteen. (Katso kdyttéohje GI150)
S34d3 nauhan kulku aikaisemmin selostetulla tavalla.

(Katso kiyttdohje GI150)
Pilynpoisto

Kone voidaan liittdd poistoimulaitteeseen nysien kautta.
(Katso kdyttsohje GI150)

Melupdastoarvot.

Tyhjikéaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tydpis-
teessd L, (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
Epdtarkkuus K, desi-
beleini 4 4
Mitattu A-painotettu
ddnitehon taso L, 4 (re
1 pW) desibeleini 90 100,5
Epatarkkuus K|, 4 desi-
beleini 2,5 2,5
Kayttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3 000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha GRIT by Fein

- 36Z

HUOMAUTUS: Mitatun péistarvon ja siihen liitty-
vin epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yla-
raja, jotka voidaan havaita mittauksissa.
@ Kéytd kuulosuojainta!
Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia nou-
dattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

I\
Kunnossapito, huolto.

Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammatti-
noudattaen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmista FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jilleen-
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tdhin koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Voimansiirron elinajan pidentiamiseksi tulee voimansiir-
ron tiivisterengas (3 90 00 004 52 3) vaihtaa 18 kuukau-
den kdyttoajan vilein. Ota yhteys Fein-huoltoon.

Péivittéiset huoltotoimet

Puhdista ilmanvaihtoaukot (33) moottorin rungosta
paineilmalla.

Tarkista jarrupydrin (20), kosketuslevyn (16) ja kiytts-
levyn (32) kunto ja kuluminen jokaisen hiomanauhan
vaihdon yhteydessd. Anna vaihtaa vaurioituneet osat.
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Hioma-
nauha, kipinasuojus

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tdssd kayttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivdt valttamattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille lilkkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettdd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
liikkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkinid menettdi
voimassaolonsa.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
on kayttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen madrdys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd pois-
tettu kone ja sen lisdtarvikkeet johdetaan kierratykseen.

Liiténtakaaviot.

Tyyppi GIL sivu 91
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Az eredeti kezelési atmutato forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.
Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen taldlhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdik soran fellépd veszélyekre.

Szimbolumok,
jelek

Magyarazat

Ne érjen hozza a gép forgé alkatrészeihez.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitdsokat!

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentdciot, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a

biztonsdgi tdjékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a hdlozati csatlakozé dugédt a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszeri elinduldsa sériiléseket okozhat.

A munkék kdzben hasznéljon védészemiiveget.

A munkdk kdzben haszniljon zajcsdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben hasznéljon porvédé alarcot.

A munkék kézben haszniljon kézvédét.

Veszélyekre val6 figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié iranyelveinek.

igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales, Skécia)

Uni¢ irdnyelveinek.

A haszndlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon Sssze kell gydjteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Ujrafelhaszndldsra kell leadni.

Halbzati csatlakozas: haromfazisu valtakozoé dram

Bekapcsolas

Kikapcsolds

Forgasirany

Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a védévezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezet&képes alkatrészeket tartalmazé termék.

Szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
n /min, min'1, rpm, /perc Uresjérati fordulatszdm
r/min
Py A4 W Teljesitményfelvétel
U \ \4 Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
i kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabviny) szerint
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Az SInemzetkdzi egységrendszer alapegységei
W, Hz, N, °C,dB, | W, Hz, Ni °C, dB, | és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s
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Az On biztonsaga érdekében.
Ne hasznilja ezt a gépet, miel6tt gondosan el
nem olvasta és meg nem értette, — beleértve az
abrakat, a specifikacidkat és a biztonsagi
eléirdsokat is, — ezt a kezelési utmutatét és a
mellékelt ,,Altalanos biztonsagi tajékoztatot*
(dokumentacié szdma: 3 41 30 054 06 1).
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban
érvényes, az elektromos biztonsigra és a
munkavédelemre vonatkozé el8irasokat.
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
el8irasok és utasitasok betartisanak elmulasztisa
aramiitésekhez, tlizhz és/vagy silyos testi
sériilésekhez vezethet.
Orizze meg késébbi hasznélatra ezt a Haszndlati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladésa esetén adja
at a géppel egyiitt az 0j tulajdonosnak.
Ezt a berendezést kizardlag a GI150/GI1502H
szalagcsiszologépre szabad kiegészitd berendezésként
felszerelni.
Ezt a berendezést nem szabad olajos vagy nedves
munkahelyeken, valamint faanyagok és mianyagok
megmunkaldsara hasznalni.
Ezt a berendezést csak szaraz helyiségekben szabad
hasznalni.

A berendezés rendeltetése.

A csiszol6 berendezés az idjards behatésaitdl védett
helyen a GI150/GI1502H szalagcsiszolégéppel
kombindlva a Fein altal engedélyezett
csiszoldszalagokkal lapos fémalkatrészek (a magnézium
kivételével) egyenletes nyomassal és dllandé elStoldssal
végzett automatikus csiszoldsara szolgal.

Biztonsagi informacidk.

Viseljen személyi védadfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes védédalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompite fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen
anyagoktol, amelyek a kiilénb6z8 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véd&alarcnak meg kell szlirnie
a hasznalat soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erSs zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kidzben sohase viseljen bé ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozgd alkatrészek a védSberendezések dacdra is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon elkopott, beszakadt, vagy erdsen
elszennyeziditt csiszoloszalagokat. Ovatosan kezelje
és a gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoloszalagokat. Ne tirje meg a csiszoloszalagokat!
A megrongalddott csiszolészalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéh
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyarto cég
nem kiilon erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsagos
izemeléshez nem elég, ha egy csiszolészalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
véddberendezéseket. A véddberendezéseket
hiztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobb elérhetd biztonsagot nyujtsak. A
védSberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezelét a
csiszolas soran kirepitett részecskéktél és a
csiszoldszalag akaratlan megérintésétdl.

Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
berendezést éghetd anyagok kizeléhen. A szikrak
ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

Vigyazat, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izzo fém- és
csiszoloszalag-részecskeék jinnek létre, amelyek a
forgacsgyiijtd ladaban keriilnek dsszegyiijtésre. A
forgacsgy(ijtd lada tartalmanak kiliritése elétt meg kell
vérni, amig az kielégité mértékben leh(il és az anyagot
csak arra megfeleld tartilyban szabad artalmatlanitani.

Ugyeljen arra, hogy a szikraszoras ne
veszélyeztethessen személyeket. Tavolitsa el a
munkateriilet kézelébdl az éghetd anyagokat. A fémek
csiszolasakor szikraszéras Iép fel.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell
fekiidnie a csiszologép targyasztalara. Tul kicsi vagy til
vékony munkadarabhokat nem szabad megmunkalni. A
kirepitett munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kizben a megmunkalt feliilet igen forrd lehet.
Ne érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgasban lévéd
csiszoldszalaghoz. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesoldé gombot. A gép utinfutdsa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szelldzonyilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gyiilik 6ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

iigyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan és vizszintes
helyzethen legyen felallitva. Ha a gép munka kdzben
felbillen, ez sulyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozé aljzat védévezetékének
ossze kell kétve lennie a haldzat védéfoldelésével.

Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt
hizza ki a halézati csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzathél! Ha a gépet akaratlanul
bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez vezethet.

A torvényes eldirasoknak megfeleld idokidzokben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
hiztonsagat. A nem ellend8rzétt gépeknél dramiités
veszélye all fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez
vezethet. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atallitania!
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Egy pillantasra.

Védéborités, fent (GI150/GI150 2H)

Szikraterelé lap (GI150/GI150 2H)

Targyasztal (GI150/GI150 2H)

Forgacsgy(ijtd lada (GI1150/G1150 2H)

Sikcsiszoldszan (GI150/GI150 2H)

Menetes lemez (GI150/GI150 2H)

Oldalso fedél (GI150/GI150 2H)

Kézi forgatdkar, a munkadarab vastagsaganak

bedllitasira

9 Skéla, munkadarab vastagsaga

10 Rogzitékar a nyomoéers bedllitisira

11 Rogzitd kar, vezetd (itk6zd

12 Vezetd iitkdz8

13 Védéburkolat

14 Szabélyozécsavarok a fékkerék parhuzamos
voltinak beidllitisdhoz

15 Be-/kikapcsold

16 ErintkezStircsa

17 Szabilyozdcsavar, az érintkezé kerék délésének
bedllitasira

18 Csavar

19 Szabélyozdcsavar, az érintkezd kerék
parhuzamossaganak bedllitisara

20 Fekkerék

21 Szabalyozdcsavar, a csiszoldasztal bedllitisara

22 Rogzité csavar

23 Tartd

24 Oldalsé fedél

25 Csavar az oldalsé fedél szaméra

26 Rogzitéesavarok

27 Csatlakozédugd

28 Cisillagfejli szabédlyozé csavar, az érintkezé kerék
magassagi bedllitisra

29 Rogzits kar, a munkadarab vastagsdganak
bedllitisra

30 Csavarok, a fékegység szamara

31 Feszit8csavar, vezetd itk6z8

32 Hajtotarcsa

33 Motor hiitényilasok

ONNCITRWN =

Szerelési utasitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszold
aljzatbal.

Szalagesiszold (GI150/G1150 2H).

Rogzitse a gépet a Fein gyartmanyt GIB/GIBE

gépallvanyra (ldsd a szerelési Gtmutatét).

Régzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a

padlohoz a gépiéllvanyt. A rogzitéseknek meg kell

felelniiik a megmunkalas soran fellépé eréknek.

Egy hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépallvany

vagy a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a

munka soran levélik a gépallvanyrol vagy a

munkaasztalrél és sdlyos baleseteket okoz.

Szerelje le a szalagcsiszologéprdl a kovetkezd
alkatrészeket: (2. abra)

Fels& véd8burkolat (1) a szikraterels lappal (2)
Oldalsé fedél (7)

Csiszoldgépszan (3)

Forgacsteknd (4)

= Sikcsiszoldszén (5)
= GCsiszoldszalag
- Menetes lemez (6)

Csiszold eldtét (GIL).

Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl, és ellendrizze,
hogy valamennyi alkatrész teljes mértékben megvan-e.
Szerelje fel a tartét (23) a menetes lemez két
megmaradt csavarja koziil az egyikkel a
szalagcsiszoldgép bal hitso furatara. Ugyeljen arra, hogy
a menetes furat felfelé mutasson. (3. dbra)

Allitsa Ggy be az elStét helyzetét a szalagcsiszoldgép bal
oldala felett, hogy a szalagcsiszologép hitsé élei egy
sikba keriiljenek az el&tét hatsoé éleivel. Tolja el az
el6tétet jobbra, amig a csavar bele nem illik a hatsé
furatba.

Dugja 4t a csavart (21) a furaton. A csavarnak bele kell
kapcsolédnia a menetes furatba.

Csavarja be annyira a csavart (21) a tartdba (23), hogy a
szalagcsiszoldgép és a berendezés jobb oldalfala
parhuzamosak legyenek egymassal. A parhuzamossagot
egy vonalzdval ellendrizze.

Szerelje fel a berendezést a csavarokkal (26) a
szalagcsiszoldgépre. (4. dbra)

Ellenérizze és sziikség esetén még egyszer helyesbitse
a parhuzamossagot.

Szerelje fel a csiszoldszalagot. (ldsd a GI150/GI150 2H
Kezelési Utasitast)

Szerelje fel a forgicsteknét (4), az oldalsé fedelet (24)
és a fedelet (13). (2+3. abra)

Elektromos csatlakozas.

Az elektromos csatlakoztatdst csak villamos
A szakember készitheti el!
Ugyeljen a halozati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustabljan taldlhaté adatokkal.
Az elsé lizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgdsiranyit. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atéllitania!

Uzemeltetési utasitasok.

Bekapcsolas:

Allitsa a be-/kikapcsolot (15) az ,I“ helyzetbe.
Kikapcsolas:

Allitsa a be-/kikapcsolét (15) a ,1“ helyzetbe.

A A gép a kikapcsolds utan még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.

Beallitasok.

& A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozd dugét a dugaszolé
aljzathél.

Nyissa ki a (24) oldalso fedelet.

Mozgassa el kézzel a csiszoldszalagot a normilis

haladasi irdnyba és ellenérizze, hogy a csiszolészalag

mind a harom gérgén kdzéppontosan fut-e.

Sziikség esetén dllitsa be a szabalyozdcsavarral (19) a

szalagfutast. A beillitishoz lazitsa ki a csavart (18).

Zirja be az oldalsé fedelet.



m -

Sikesiszolas (3. abra)
Oldja ki a régzitékarokat/szoritécsavarokat (11/31) és
allitsa be a vezetd iitkdz8ket (12) a munkadarab
szélességére.
Hizza meg ismét szorosra a
rogzitékarokat/szoritécsavarokat (11/31).
Lazitsa ki mindkét régzit8kart (29) és éllitsa be a kézi
forgatokarral (8) a munkadarab vastagsagit, ehhez
hasznilja a skalat (9). Hizza meg ismét szorosra
mindkét rogzitdkart.
Allitsa be a csillagfejii szabalyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) az alsé helyzetbe.
Kapcsolja be a szalagcsiszologépet és az elStétet.
Szabilyozza be a szalagcsiszologépen a szalag futdsat,
amig a csiszoldszalag a felsd érintkezd keréken
kdzpontosan fut (lasd a Kezelési Utasitast.).
(GI150/GI1502H).
Vezesse be annyira a munkadarabot a berendezésbe,
hogy azt a fékkerék (20) befogja.
Allitsa be a csillagfej(i szabalyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) annyira felfel¢, hogy a
csiszoldszalag megérintse a munkadarabot.
Hagyja végighaladni a munkadarabot az elététen és
ellendrizze a csiszolasi képet.
Sziikség esetén dllitsa be a fékkerék nyomderejét a
rogzitSkarral (10).
Sziikség esetén helyesbitse a fékkerék és az érintkezé
kerék magassagi bedllitasat.
Ha a munkadarab csak egyenetlendil keriil
csiszolasra, a fékkerék parhuzamos helyzetét a
szabalyozé csavarral (14) és az érintkez8 kerék
délésszogét a szabalyozd csavarral (17) utdna kell
allitani. A bedllitishoz lazitsa ki a csavart (18).
Hosszabb/nagyobb stlyt munkadarab csiszolasanal egy
jobb eredmény biztositdsara lazitsa ki a csavarokat (30),
tolja hétra a fékegységet és hlizza meg ismét szorosra a
két csavart (30).

Munkavégzés.
Allitsa be a szabalyozdkerékkel a munkadarab

vastagsagit a legnagyobb megengedett értékre (5 mm).

Szerelje le a fedelet (13).

Szerelje fel a csiszologépszant (3) és dllitsa be a helyes
hézagot. (lasd a GI150 Kezelési Utasitasat)

Szerelje fel a szikraterel§ lapot (2).

Csiszoldszalag cseréje.

Allitsa be a csillagfejii szabalyozé csavarral (28) az
érintkezd kereket (16) az alsé helyzetbe.

Cserélje ki a csiszoldszalagot. (lasd a GI150 Kezelési
Utasitdsat)

A mar fent leirt médon szabélyozza be a szalag futasat.

Allitsa be az érintkez& kereket és a fékkereket. Zarja le
a védéburkolatokat. (lasd a GI150 Kezelési Utasitasat)
Elszivé berendezés

Azt ajanljuk, hogy hasznaljon egy elszivé szerkezetet.

A berendezést a csonkokkal ré lehet csatlakoztatni egy
elszivé szerkezetre. (lasd a GI150 Kezelési Utasitasat)

Zajszint értékek.

iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelés(
kibocsatott
hangnyomas-szint a
munkahelyen £, (re
20 pPa), decibelben 80,5 94
Szé.rés, KPA’
decibelben 4 4
Mért A-értékelés(i
hangteljesitmény-szint
Lya(re1pW),
decibelben 90 100,5
Széras, K, 4
decibelben 2,5 2,5
iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag - ST37
Méret - 8 x 40
Csiszoldszalag GRIT - Fein
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MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a
hozzitartozé széras Gsszege az a felsd hatér, amely a
mérések sorén felléphet.

@ Haszniéljon zajtompito fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé
termékszabvanynak (lasd ezen kezelési utasitds

utolsé oldaldt) megfeleléen keriiltek meghatirozasra.

Uzembentartas és vevoszolgalat.
Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
0 érvényes elSirasoknak megfelelSen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-
vevészolgalatot, a szerz6déses FEIN-m(ihelyeket, vagy
a FEIN-képviseleteket bizzak meg.
Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalédott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozd
vezetékre kell kicserélni,amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphaté.
Ennek a berendezésnek az aktuilis potalkatrész-
jegyzéke az Interneten a www.fein.com cimen
taldlhato.
A hajtom( élettartaménak meghosszabbitasira 18
hénap hasznilat elteltével cserélje ki a hajtomdi
témitdgy(rit (3 90 00 004 52 3). Lépjen kapcsolatba a
Fein Vevészolgalattal.
Napi karbantartasi munkak
Fujja at siritett leveg&vel a motorhaz (33)
hiit8levegényilasait.
Ellen8rizze a fékkereket (20), az érintkezd tircsat (16)
és a hajtotarcsit (32) a csiszoldszalag minden
cseréjekor, nincsenek-e elkopva vagy megrongalédva.
A megrongdlédott alkatrészeket cseréltesse ki.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrd| stiritett levegSvel.
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A kiivetkezi alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti: Csiszoloszalag, szikravéds lap

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotillas a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos térvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tulmenéena
FEIN jotallasi nyilatkozatédban leirtaknak megfelel&
kiterjesztett garanciaval széllitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé széllitmanyban nem
feltétlendil taldlhaté meg az ezen hasznalati Gtmutatéban
ismertetésre keriil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfelelosegi nyilatkozat.

A CE-nyilatkozat csak az Eurépai Unié és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Tarsulas) orszagaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szamara keriltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utdn
az UKCA-jel érvényét veszti.

Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Angliara,
Walesre és Skdciara) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szamara keriiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon valé
forgalombahozatala utin a CE-jel érvényét veszti.
AFEIN egyediili feleléséggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumentdcio a kovetkezd helyen taldlhato:
C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel$ ujrafelhasznalasra le kell
adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.
Tipus  GIL Oldal 91
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi
pFi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Uysvétleni

@ Nedotykejte se rotujicich Casti stroje.

0 Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!

@ @ Nezbytné &téte pFiloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecna bezpeénostni
upozornéni.

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky elektrické sité. Jinak

g existuje nebezpedi zranéni dané netimyslnym rozb&hem stroje.

@ @ P¥i praci poutzijte ochranu oci.
@ @ PFi praci pouZijte ochranu sluchu.
@ P¥i praci pouZijte ochranu proti prachu.

@ PFi praci poutZijte ochranu rukou.

A Varovini pied nebezpedim

c E Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

EE Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).

E’ Vyfazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a
dodejte k ekologické recyklaci.

3~ Druh pFipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud

Zapnuti
@ Vypnuti

‘ Smér otaleni
DN Vyrobek se zékladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodié.
(**) miZe obsahovat &islice nebo pismena
Znacka Jednotka Jednotka narodni | Vysvétleni
mezinarodni
n /min, min", rpm, min" Otacky naprazdno
r/min
Py w W Prikon
U \ \4 Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s
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Pro Vasi hezpeénost.
NepouZivejte tento stroj, dokud jste si diikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento néavod k
obsluze atéz prilozena,,VSeobecna bezpecnostni
upozorn&ni“ (&islo spisu 3 41 30 054 06 1) a
névod k obsluze GI 150/150 2H, véetné& vyobrazeni,
specifikaci a bezpecnostnich predpisd.
Dbejte rovnéz pfislusna narodni ustanoveni pro
elektrickou bezpecnost a bezpecnost prace.
Nedbani bezpecnostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci mézZe vést k zasahu elektrickym
proudem, k poZiru a/nebo k vaZnym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi pouZiti
a pfi poskytnuti i prodeji stroje jej pFiloZte.
Tento stroj smi byt vyhradné namontovan jako
pridavné zafizeni na pasovou brusku GI150/GI1502H.
Tento stroj se nesmi pouZivat na zaolejovanych a
vlhkych pracovistich a téZ k opracovani dfeva nebo
umélych hmot.
Tento stroj se smi pouZivat pouze v suchych
prostorech.

Urceni stroje.

Brousici pFipravek je uréeny pro automatické brouseni
plochych obrobku z kovu (kromé hot¢iku) s
rovnomérnym pritlakem a konstantnim posuvem ve
spojeni s pasovou bruskou GI150/GI1502H pomoci
firmou FEIN schvélenych brusnych past v prostredi
chrdnéném pred povétrnostnimi vlivy.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oci nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
casticemi brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pFi riznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, mazZete utrpét ztratu
sluchu.

PFi praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo voiné,
dlouhé vlasy. Volné predméty mohou byt i pres
ochranné pfipravky zachyceny pohybujicimi se dily a
vést k poranénim.

Nepouzivejte zadné opotrebované, zatrzené nebo silné
zaneseneé brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiiujte je podlie pokynii vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmritit a n&koho zranit.

NepouZivejte Zadné brusné pasy neho jiné prislusenstvi,
které neni specialné vyrohcem vyvinuto i schvaleno.
Bezpecny provoz neni samotny dan tim, Ze se brusny
pas nebo pfislusenstvi hodi k Vasemu stroji.

Vzdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna
zarizeni. Ochranna zarizeni museji byt na stroji
spolehlivé namontovana tak, aby se dosahlo nejuyssi
miry bezpeénosti. Ochrannd zafizeni maji chrénit
obsluhu pted odletujicimi brusnymi asticemi a
netimysinym dotykem s brusnym pasem.

Pozor, nebezpeéi poZaru a vybuchu! Pfi brouseni kovii
(napf. hliniku) vznika prach, ktery miize byt hoflavy
nebo vybusny. Stroj neprovozujte v blizkosti horlavych
materiali. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.

Pozor, nebezpeci pozaru! Pfi brouseni kovii vznikaji
rozzhavené ¢astice kovu a brusného pasu, jez se
shromazduji v nadobce na piliny. Obsah nddobky na
piliny musi byt pfed vyprazdnénim dostate¢né
ochlazeny a smi byt likvidovan pouze ve vhodnych
nadobéch.

Dbejte na to, aby Zadné osohy nehyly ohroZeny odletem
jisker. Odstraiite z blizkosti hoflavé materialy. P¥i
brouseni kov vznika odlet jisker.

Obrobek musi vzdy hezpecné priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. Prili§ malé nebo tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpedi poranéni
odmriténym obrobkem.

Opracovavana plocha miiZe byt velmi horka.
Nedotykejte se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte héziciho brusného pasu.
Existuje nebezpeci zranéni.
V nebezpecné situaci ihned stisknéte hezpeénostni
vypinaci tlagitko. Stroj dobiha az 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator
motoru vtahuje do télesa prach. To mize pfi
nadmérném nahromadéni kovového prachu zpusobit
elektrické ohroZeni.

Dhbejte na hezpecné umisténi a vodorovné ustaveni
stroje. Preklopi-li se stroj béhem prace, muaze to
zpUsobit téZka zranéni.

Zastréku stroje smi namontovat pouze odbornik v ohoru
elektro. Ochranny vodic v sitové zasuvce musi byt
spojen s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

PFi adrzhé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-
li se nedimyslIné stroj, pak to mlze vést k tézkym
zranénim.

Elektrickou hezpecénost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovéfenych strojl existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Pfi nespravném sméru otdéeni maze
byt obrobek odmr3tén a zpisobit trazy. Smér otaceni
smi byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Na prvni pohled.

Ochranny kryt, horni (GI150/GI150 2H)
Ochrana proti jiskram (GI150/GI150 2H)
Opérka pfi brouseni (GI150/GI150 2H)
Nadobka na piliny (GI150/GI150 2H)
Opéra pro rovinné brouseni (GI150/GI150 2H)
Zavitova deska (GI150/GI150 2H)

Boéni kryt (GI150/GI150 2H)

Ruéni klika, nastaveni tloustky obrobku
Stupnice tloustky obrobku

Upinaci packa pro pritlacovaci silu

11 Upinaci packa vodiciho dorazu

12 Vodici doraz

13 Ochranny kryt

-
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14 Sefizovaci Sroub rovnobé&znosti brzdného kola

15 Spinac

16 Kontaktni kotouc

17 Sefizovaci $roub sklonu kontaktniho kola

18 Sroub

19 Sefizovaci Sroub rovnobé&znosti kontaktniho kola

20 Brzdné kolo

21 Sefizovaci Sroub pro vyrovnani brusného stolu

22 Upeviovaci Sroub

23 Uchyceni

24 Bocni kryt

25 Sroub boéniho krytu

26 Upevhovaci Srouby

27 Zastréka

28 Hvézdicovy Sroub pro vyskové nastaveni
kontaktniho kola

29 Upinaci packa pro nastaveni tloustky obrobku

30 Srouby brzdné jednotky

31 Upinaci Sroub vodiciho dorazu

32 Hnaci kotout

33 Chladici otvory motoru

Pokyny k montazi.

& Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Pasova bruska (G1150/G1150 2H).

Upevnéte stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (viz
montazni ndvod).

Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmozZdinek a
Sroubovych spojt na podlahu. Upevnéni museji
vyhovovat silam vyskytujicim se pFi praci.

Nespravnd montdz mizZe vést k tomu, Ze se podstavec
nebo pracovni stll pFevrhne nebo se stroj béhem
pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo
pracovniho stolu a zplsobi t&Zké drazy.

Demontujte na pasové brusce nasledujici konstrukéni
dily: (obrazek 2)

= horni ochranny kryt (1) s ochranou proti jiskrim (2)
= boéni kryt (7)

- opérku pFi brouseni (3)

- nadobku na piliny (4)

= opéru pro rovinné brouseni (5)

= brusny pas

- zdvitovou desku (6)

Brousici pripravek (GIL).

Vyjméte zafizeni z obalu a zkontrolujte kompletnost
jednotlivych dild.

Namontujte uchyceni (23) pomoci jednoho z obou
zbyvajicich Sroubl zdvitové desky do levého, zadniho
otvoru pasové brusky. Dbejte pfitom na to, aby
zdvitovy otvor ukazoval nahoru. (obrizek 3)
Pripravek umistéte nad levou stranu pasové brusky tak,
aby byly zadni hrany pasové brusky a p¥ipravku v jedné
primce. Nyni posufite pripravek doprava az Sroub licuje
do zadniho otvoru.

Prostréte $roub (21) otvorem. Sroub musi zasdhnout
do zavitového otvoru.

Za3roubuijte Sroub (21) tak dalece do uchyceni (23), az
prava bocni sténa pasové brusky a pFipravku stoji vaci
sobé& rovnobézné. Zkontrolujte rovnobéznost pomoci
pravitka.

Namontuijte p¥ipravek pomoci §roubi (26) na pasovou
brusku. (obrazek 4)

Zkontrolujte a zkorigujte pFip. jesté jednou
rovnobéznost.

Namontujte brusny pés (viz navod k obsluze
GI150/GI150 2H).

Namontujte nadobku na piliny (4), bo¢ni kryt (24) a
kryt (13). (obrazek 2+3)

Elektrické pripojeni.

Elektrické pFipojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.
Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otaceni smi byt zménén pouze

odbornikem v oboru elektro.

Pokyny k provozu.

Zapnuti:

Dejte spinac (15) do polohy , I

Vypnuti:

Dejte spina¢ (15) do polohy ,,0%.

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Nastaveni.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Oteviete boéni kryt (24).

Pohybujte rukou brusnym pasem ve sméru béhu a

zkontrolujte, zda béZi brusny pés na vSech tfech

kotoucich uprostred.

Podle potFeby seFidte béh pasu sefizovacim Sroubem

(19). Pro sefizeni povolte Sroub (18).

Uzaviete boéni kryt.

Rovinné brouseni (obrazek 3)

Povolte upinaci packy/upinaci rouby (11/31) a nastavte
vodici dorazy (12) na 3itku obrobku.

Upinaci packy/upinaci Srouby (11/31) opét pevné
utdhnéte.

Povolte obé& upinaci packy (29) a ru¢ni klikou (8)
nastavte tloudtku obrobku pomoci stupnice (9). Ob&
upinaci packy opét pevné utahnéte.

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kotou¢ (16) dola.

Zapnéte pasovou brusku a pFipravek. Sefidte béh pasu
na pasové brusce az brusny pas b&zi na hornim
kontaktnim kole uprostied (viz ndvod k obsluze).
(GI1150/GI1502H).

Zavedte obrobek tak daleko do ptipravku az bude
zachycen brzdnym kolem (20).

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kotou¢ (16) natolik nahoru, aZ se brusny pas dotkne
obrobku.

Nechte obrobek prob&hnout p¥ipravkem a nasledné
vybrus zkontrolujte.

Podle potFeby nastavte pfitlak brzdného kola pomoci
upinaci packy (10).

Je-li to nutné, zkorigujte vySkové nastaveni brzdného
kola a kontaktniho kotouce.
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Jestlize je obrobek obrousen jen nepravidelnég,
musi se zkorigovat rovnobéznost brzdného kola
pomoci sefizovaciho Sroubu (14) a sklon
kontaktniho kola pomoci sefizovaciho Sroubu (17). Pro
sefizeni povolte Sroub (18).
Pro ziskani lepsiho vysledku p¥i brouseni dlouhych/
téZzkych obrobki povolte $rouby (30), posuiite
brzdnou jednotku nazpét a poté oba Srouby (30) opét
utdhnéte.
Kontaktni brouSeni.
Nastavte tloustku obrobku pomoci kliky na maximalni
hodnotu (5 mm).
Demontujte kryt (13).
Namontujte opé&rku pfi brou3eni (3) a nastavte spravny
rozmér 3térbiny. (viz ndvod k obsluze GI150)
Namontujte ochranu proti jiskram (2).
\yména brusného pasu.
Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kolo (16) dolt.
Vyméiite brusny piés. (viz ndvod k obsluze GI150)
Sefidte b&h pasu jak jiZ bylo popsano.
Nastavte kontaktni a brzdné kolo. Uzaviete ochranné
kryty. (viz ndvod k obsluze GI150)
Odsavaci zafizeni
Doporuéujeme pouZivani odsavaciho zaFizeni.
Stroj Ize pres hrdlo pFipojit na odsavaci zafizeni. (viz
navod k obsluze GI150)

Hodnoty emisi hluku.

Béh | Brouseni

naprazdno
Namé&Fena hodnoceni
hladina emise akustického
tlaku A na pracovisti L4
(re 20 pPa), v decibelech 80,5 94

NePFesnost Kow v
decibelech 4 4

Namérena hodnocena
hladina akustického
vykonu A L, 4 (re 1 pW),

v decibelech 90 100,5

Nepresnost K, 4, v

decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky

Poéet oticek (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Rozmé&r - 8 x 40

Brusny pas GRIT by
- | Fein 36Z

POZNAMKA: soutet z nam&Fené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti predstavuje horni hranici
hodnot, jeZ se mohou pf¥i méFenich vyskytnout.

@ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu
k obsluze).

Udrzha a servis.

Opravu smi provadét pouze kvalifikovany

odbornik podle platnych predpisti.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni
opravny FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napdjeci elektrické vedeni, musi
byt nahrazeno specialné pfipravenym napdjecim
vedenim, jez je dostupné pres zakaznicky servis FEIN.
Aktudlni seznam nahradnich dilt tohoto stroje
naleznete na internetu na www.fein.com.
Pro prodlouZeni Zivotnosti pfevodovky vyméiite po 18
mésicich doby pouzivani tésnici krouzek prevodovky
(3 90 00 004 52 3). Kontaktujte servis Fein.
Denni adrzba
Vyfukujte vétraci otvory (33) na motorové skfini
pomoci tlakového vzduchu.
Po kazdé vymeéné pasu zkontrolujte opotiebeni a
poskozeni brzdného kola (20), kontaktniho kotoude
(16) a hnaciho kotouge (32). Poskozené dily nechte
vyménit.
Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.
Nasledujici dily miizete, je-li treba, vyménit sami:
brusny pas, ochranu proti jiskram

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN zdruku podle prohléseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho stroje mize byt obsazen i
jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou uréené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obéhu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
urcené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do obéhu
na britském trhu ztréci oznaceni CE svou platnost.
Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyfazené stroje a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostFedi.

Schémata elektrického zapojeni.
Typ GIL strana 91
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Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZivané v tomto Ndvode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku slGZia na to, aby ste pri praci
so strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka | Uysvetlenie

Nedotykajte sa rotujucich suciastok stroja.

®

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

0

Bezpodmienecne si preitajte prilozenti dokumentaciu ako Névod na poufZitie a V§eobecné
bezpecnostné predpisy.

8o

Pred tymto pracovnym Gkonom vytiahnite zastrcku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
poranenia nasledkom nidhodného rozbehnutia stroja.

N
(€S

Pri praci pouZivajte pom&cku na ochranu zraku.

©®0

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

®@®

Pri praci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

®0

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpedenstvom

>

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,
Skétsko).

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte
na recyklaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

Sielovd pripojka Trojfdzovy striedavy prud

Zapnut

Vypnut

Smer otdéania

D1 Vyrobok md zikladnu izoldciu a okrem toho st vodivé sciastky pripojené na ochranny
vodié.

(**) moZe obsahovat Eislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | lysvetlenie
jednotka

n /min, min'1, rpm, min”! Pocet volnobeZnych obratok
r/min

Py \i4 W Prikon

U \ \4 Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |Medzinirodného systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s
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Pre Vasu hezpecnost.
NepouZivajte tento stroj skér, ako si dokladne
preditate tento Navod na pouZivanie ako aj
priloZené “Vieobecné bezpeénostné pokyny”
(spisové &islo 3 41 30 054 06 1) a Navod na
pouzivanie Gl 150/150 2H a skér ako uplne
porozumiete ich obsahu, vratane obrazkov, Specifikacii
a bezpednostnych pokynov.
Dodrziavajte aj prislu$né narodné predpisy o
elektrickej bezpeénosti a ochrane zdravia pri praci.
Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov v menovanej
dokumentacii méZe mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, poZiar a/alebo véZne poranenie.
Uschovajte tento Navod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.
Tento stroj sa smie montovat vylu¢ne ako pridavné
zariadenie na pasovu brusku GI150/GI1502H.
Tento stroj sa nesmie pouzivat na takych pracoviskach,
na ktorych sa nachadza olej, alebo ktoré su vlhké, a
takisto sa nesmie pouzivat ani na obrabanie dreva alebo
plastov.
Tento stroj sa smie pouZivat len v suchych
miestnostiach.

Uréenie stroja.

Toto zariadenie je urcené na bruisenie plochych
obrobkov z kovu (okrem magnézia), a to
rovnomernym pritlakom a konstantnym posuvom v
spojeni s pasovou bruskou GI150/GI1502H pomocou
brasnych péasov schvalenych firmou Fein a v prostredi
chrdnenom pred vplyvmi vonkajSieho podnebia a
pocasia.

Specialne hezpeénostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouZzitia naradia pouzZivajte ochranny stit na cela tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebo Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
¢iastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chranit pred odletujucimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochrannd dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia naradia. Ked'je ¢lovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet stratu
sluchu.

Pri praci nemaijte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdoby
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dlhymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujice
sa suciastky naradia zachytit volné predmety a spdsobit
Vam poranenie.

Nepouzivajte Ziadne také brisne pasy, ktoré si
opotrebované, natrhnuté aleho silne zanesené. S
brasnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podia pokynov vyrobcu. Brisne pasy neprelamuijte!
Poskodené brusne pasy by sa mohli roztrhnit, mohli
by byt naradim vymrstené a spSsobit niekomu
poranenie.

Nikdy nepouzivajte brisne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré neholo Specialne vyvinuté vyrobcom stroja, aleho
nebolo nim schvalené. Bezpecnu prevadzku
nezabezpecuje samotna okolnost, Ze brusny pas alebo
prislusenstvo sa na stroj hodia (pasuju).

Pracujte zasadne vzdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaju na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, ahy sa dosiahla
maximalna miera bezpeénosti. Ochranné prvky sluzia
na to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujtcimi
Ciastockami a neimyselnym dotykom s brisnym
pasom.

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu! Pri braseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory mdze byt
horlavy aleho vybusny. Nepouzivajte tento stroj v
blizkosti horlavych materialov. Odletujice iskry by
mohli tieto materidly zapalit.

Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri braseni kovov
vznikaju Zeravé kovové a hrisne piliny, ktoré sa
hromadia v nadobe na triesky. Obsah zbernej nadoby
na triesky musi pred vyprazdnenim dékladne
vychladnut a smie sa zlikvidovat iba do vhodnych
nadob.

Davajte pozor na to, aby zZiadne osoby neboli ohrozené
odletujicimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstréfite
vietky horlavé materidly. Pri briseni kovov odletuje
velky prad iskier.

Obrobok musi vzdy spolahlivo priliehat k briisnej
podlozke a k dorazu. Velimi malé alebo tenké obrobky sa
nesmi obrabat. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia
prudko vyhodenym obrobkom.

Obrabana plocha maZe byt velmi horiica. Nedotykajte
sa jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho briisneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

V pripade nebezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
hezpeénostného vypinaca. Stroj dobieha az do
50 sekdnd.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovnitra stroja. To moze
spdsobit pri nadmernom nahromadeni kovového
prachu ohrozenie elektrickym pridom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovni instalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevritil, mohlo by to
viest k vdiZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuéeny
elektrikar. Ochranny vodi¢ v zdsuvke musi byt spojeny
s ochrannym uzemnenim elektrickej siete.

Pri idrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neimyselne zapol, mohlo by to viest k
vdZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericku bezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpecenstvo zasahu elektrickym priddom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer oti¢ania méze
prudko vyhadzovat obrobok a spésobit trazy. Smer
otacanie stroja smie zmenit len vyuéeny elektrikar.
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Na jeden pohlad.

Ochranny kryt, hore (GI150/GI150 2H)

Chriéni¢ proti odletujucim iskram (GI150/GI150

2H)

Brusna podlozka (GI1150/GI150 2H)

Nadobka na triesky (GI150/GI150 2H)

Rovinna brusna podlozka (GI150/GI150 2H)

Dojtika so zavitmi (GI150/GI150 2H)

Boény kryt (GI150/GI150 2H)

Ruéna kluka, nastavenie hriabky obrobku

Stupnica, hribka obrobku

10 Napinacia paka pre nastavenie pritlaku

11 Napinacia paka, vodiaci doraz

12 Vodiaci doraz

13 Ochranny kryt

14 Nastavovacie skrutky, rovnobeZnost
pribrzdovacieho kolieska

15 Vypinac

16 Kontaktny kotué

17 Nastavovacia skrutka, sklon kontaktového kolesa

18 Skrutka

19 Nastavovacia skrutka, rovnobeZnost kontaktového
kolesa

20 Pribrzdovacie koliesko

21 Nastavovacia skrutka, nastavenie brisneho stola

22 Upevhovacia skrutka

23 Driziak

24 Bocny kryt

25 Skrutka pre bo¢ny kryt

26 Upeviovacie skrutky

27 Zastreka

28 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky
kontaktového kolesa

29 Napinacia paka, nastavenie hribky obrobku

30 Skrutky, brzdové jednotka

31 Nastavovacia skrutka, vodiaci doraz

32 Hnaci kotu¢

33 Vetracie otvory, motor

Navod na montaz.

A Pred kaZdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Pasova briska (GI150/G1150 2H).

Upevnite stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (pozri

Navod na montaz).

Pomocou vhodnych zapustnych kolikov (hmoZdiniek)

a skrutiek upevnite podstavec k podlahe. Upevnenie

musi byt také, aby zodpovedalo a odolalo silam, ktoré

budu vznikat pri prevadzke stroja.

Chybnd montédZ méZe mat za nasledok, Ze sa podstavec

alebo pracovny stdl prevriti, alebo Ze sa stroj pocas

préace z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a

déjde k vaznemu Urazu.

N -
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Z pasovej brisky demontujte nasledovné stciastky:

(Obrazok 2)

= Horny ochranny kryt (1) s chrani¢om proti
odletujucim iskram (2)

= Boény kryt (7)

= Brasnu podlozku (3)

- Nadobu na triesky (4)

= Rovinnu brasnu podlozku (5)

= Bruasny pas

= Dosti¢ku so zavitmi (6)

Brisne zariadenie (GIL).

Vyberte vyrobok z obalu a prekontrolujte kompletnost
jednotlivych stciastok balenia.

Pomocou jednej z dvoch beznych skrutiek dosticky so
zavitmi namontuijte drziak (23) do lavého zadného
otvoru pasovej brisky. Dajte pozor na to, aby diera so
zavitom smerovala hore. (Obrizok 3)

Umiestnite zariadenie na lavej strane pasovej brusky
tak, aby boli zadné hrany pasovej brusky a zariadenia v
jednej rovine. Teraz posuiite zariadenie doprava, az
skrutka vojde do zadného otvoru.

Zasuhte skrutku (21) do otvoru. Skrutka musi siahat do
diery so zavitom.

Zaskrutkujte skrutku (21) do drZiaka (23) do takej
miery, aby boli prava stena pasovej brusky a brusne
zariadenie navzijom rovnobezné. Prekontroluijte tito
rovnobezZnost pomocou nejakého pravitka.
Namontujte zariadenie pomocou skrutiek (26) na
pasovu brusku. (Obrazok 4)

Znova prekontrolujte a v pripade potreby skorigujte
rovnobeznost.

Namontujte brusny pas. (pozri Navod na pouZivanie
GI150/GI150 2H)

Namontujte nddobu na triesky (4) bo¢ny kryt (24) a
kryt (13). (obrazok 2+3)

Pripojenie na elektricka siet.
Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je
stcastou dodavky, musi urobit vyuceny
elektrikar.
Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom
Stitku stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer oticania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:

Nastavte vypinag (15) do polohy ,,I*.

Vypnutie:

Nastavte vypina¢ (15) do polohy ,,0.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekind.

Nastavenia.

& Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Otvorte bony kryt (24).

Posuvajte pasovu brasku rukou v smere chodu pasu a

skontroluijte, ¢i bezi brusny pas na vietkych troch

valcoch a v stredovej polohe.

V pripade potreby nastavte chod pasu pomocou

nastavovacej skrutky (19). Pred nastavenim uvolhite

skrutku (18).

Uzavrite bocny kryt.

Rovinné brisenie (Obrazok 3)

Uvolnite napinaciu paku / napinacie skrutky (11/31) a
nastavte vodiace dorazy (12) na Sirku konkrétneho
obrobku.
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Napinaciu paku / napinacie skrutky (11/31) opit
utiahnite.
Uvolnite obe napinacie paky (29) a ru¢nou klukou (8)
nastavte pomocou stupnice (8) hribku obrobku. Obe
napinacie paky opat utiahnite.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) prestavte
kontaktové koleso (16) smerom dole.
Zapnite pasovu brisku aj bridsne zariadenie. Nastavte
chod pasu na pasovej bruske tak, aby brisny bezal na
prednom kontaktovom kolese v stredovej polohe
(pozri Navod na pouZzivanie). (GI150/GI1502H).
Zavedte obrobok do brusneho zariadenia tak daleko,
az ho pribrzdovacie koliesko (20) zachyti.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) nastavte
kontaktové koleso (16) tak vysoko, aby sa brusny pas
dotykal obrobku.
Nechajte prejst obrobok cez brusne zariadenie a
potom skontrolujte, ako bol prebruseny - kvalitu
brisenej plochy.
Podla potreby nastavte pritlak pribrzdovacieho kolieska
pomocou napinacej paky (10).
V pripade potreby skorigujte nastavenie vysky
pribrzdovacieho kolieska a kontaktového kolesa.
Ak je obrobok obruseny len nerovnomerne,
treba pomocou nastavovacej skrutky (14)
nastavit rovnobeznost pribrzdovacieho kolieska
a pomocou nastavovacej skrutky (17) skorigovat sklon
kontaktového kolesa. Pred nastavenim uvolnite skrutku
(18).
Ak chcete dosiahnut lepsi vysledok pri briseni dlhych /
tazkych obrobkov, uvolnite skrutky, posufite brzdovu

jednptku (30) a potom obe skrutky (30) opit utiahnite.

Kontaktné brisenie.

Pomocou kluky nastavte hribku obrobku na
maximalnu hodnotu (5 mm).

Demontujte kryt (13).

Namontujte brasnu podlozku (3) a nastavte spravnu
velkost 3trbiny. (pozri Navod na pouZivanie GI150)
Namontujte chrani€ proti odletujucim iskram (2).
Vymeite brisny pas.

Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28) prestavte
kontaktové koleso (16) smerom dole.

Vymeiite brasny pés. (pozri Navod na pouZivanie
GI150)

Nastavte (justujte) chod pasu podla popisu vys3ie.
Nastavte kontaktové koleso a pribrzdovacie koliesko.
(pozri Navod na pouzivanie GI150)

Odsavacie zariadenie

Odporicame pouZivanie odsavacieho zariadenia.
Stroj sa da cez odsévaci natrubok pripojit na nejaké
odsévacie zariadenie. (pozri Ndvod na pouZivanie
GI150)

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Briisenie
Namerani hodnota
emisie hladiny
akustického tlaku A na
pracovisku L4 (re 20
uPa), v decibeloch 80,5 94

Nepresnost merania
K4 Technické ddaje 4 4

Namerana hodnota A
hladiny akustického
tlaku £, 4 (re 1 pW), v

decibeloch 90 100,5

Nepresnost merania

K., 4 v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové

podmienky

Poéet obratok (/min) 3000 3 000

Materidl - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas GRIT by Fein
- 36Z

UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej
hodnoty a prislusnej nepresnosti merania predstavuje
hornt hranicu hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach
vyskytnut.

@ PouZivajte chraniée sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej
vyrobnej normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu

na pouZitie).

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla
platnych predpisov.
V pripade opravy odporticame obratit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastGpenia firmy FEIN.
Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho
nahradit Specidlne upravenym pripojovacim vedenim,
ktoré mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych suciastok najdete na
internetovej strinke www.fein.com.
Ak chcete dosiahnut prediZenie Zivotnosti prevodovky,
vymeiite tesniaci kriZok (3 90 00 004 52 3) priblizne
po 18 mesiacoch pouZivania. Kontaktujte autorizované
servisné stredisko firmy Fein.
Ukony dennej adrzhy
Vyfukajte chladiace otvory (33) na telese motora
pomocou stlaeného vzduchu.
Pri kazdej vymene brusneho pasu skontrolujte, i nie je
poskodené pribrzdovacie koliesko (20), kontaktny
kotu€ (16) a hnaci kotu€ (32). Poskodené siciastky
dajte vymenit za nové.
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Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
\l pripade potreby vymeiite nasledujiice
suciastky:Bruasny pas, chrani€ proti odletujicim iskram

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevédzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o ziruke.

V dodévke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prisluSenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Néavode na pouZivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej unie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré s urcené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, straca znacka UKCA
svoju platnost.

Vyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Anglicko,
Wales a Skétsko) a iba pre produkty, ktoré st uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na poslednej
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana zZivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyradené stroje a prisluSenstvo treba dat na

likvidaciu zodpovedajticu ochrane Zivotného
prostredia.

Schémy zapojenia.
Typ GIL Strana 91
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na
celu zwrdcenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie

®

Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.

0

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

8o

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

N
(€S

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczefistwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

©®0

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony oczu.

®@®

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

®0

Podczas pracy nalezy uzywac $§rodkéw ochrony przeciwpylowe;.

o

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

AN

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

43

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

UK Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,

cA Szkogji).

E’ Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy
sortowac, a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych
przepiséw o ochronie srodowiska.

3~ Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy
Wiaczanie
Wyfaczanie

(9]

Kierunek obrotéw

4

DN Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.
(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu
Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migdzynarodowa
n /min, min'1, rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
r/min
Py \i W Moc pobierana
U \ \4 Napiecie pomiarowe
f Hz Hz Czestotliwoé¢
i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (=z
metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |wgMiedzynarodowego Uktadu Jednostek
min, m/s min, m/s Miar SI.
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Dla wiasnego hezpieczenstwa.
Nie nalezy uzytkowa¢ niniejszej maszyny przed
doktadnym przeczytaniem i zrozumieniem
niniejszej instrukcji eksploatacji, jak réwniez
zafaczonych "Ogdlnych wskazédwek
bezpieczenstwa" (numer 3 41 30 054 06 1) oraz
instrukcji eksploatacji Gl 150/150 2H, a takze uwaznym
przestudiowaniem zawartych w nich ilustragji,
specyfikacji i wskazéwek bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego, a
takze bezpieczenstwa i higieny pracy.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowac na przyszios¢ do
dalszych zastosowan i przekazac ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Zastosowanie niniejszej maszyny jest dozwolone
wylacznie w charakterze urzadzenia dodatkowego,
zamontowanego na szlifierce tasmowej
GI150/GI1502H.
Niniejszej maszyny nie wolno uzywac¢ do obrébki
wilgotnych lub zabrudzonych olejem materiatéw, a
takze do drewna i tworzyw sztucznych.
Maszyne nalezy przechowywa¢ wylacznie w suchych
pomieszczeniach.

Przeznaczenie maszyny.

Przystawka przystosowana jest do automatycznej
obrébki plaskich elementéw metalowych (za
wyjatkiem stopéw magnezu) w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy zastosowaniu
réwnomiernego docisku i posuwu, po zamontowaniu
jej na szlifierce taSmowej GI1150/GI1502H. Do pracy
nalezy stosowac zatwierdzone przez firme FEIN tasmy
szlifierskie.

Szczegdlne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajacq cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosié¢ podczas pracy luznego ubrania,
hizuterii; diugie wlosy nalezy spina¢. Luzne przedmioty
moga — mimo zamontowanych zabezpieczen - zostac
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowac
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé zuzytych,
naderwanych lub uszkedzonych tasm szlifierskich.
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z taSmami szlifierskimi i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami producenta.
Nie wolno zgina¢ ta$m szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwac, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywaé tasm szlifierskich ani innego
osprzetu, ktory nie zostal specjalnie wyprodukowany
lub atestowany przez producenta. To, ze tasma
szlifierska lub inny element osprzetu daje sie
zamocowac w maszynie, nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

Nalezy zawsze stosowaé zamontowane na maszynie
urzadzenia zabezpieczajace. Wszystkie urzadzenia
zahezpieczajace musza by¢é zamontowane na
urzadzeniu, aby osiagnaé maksymalne bezpieczenstwo
obslugi urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace maja za
zadanie chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego
materiatu i przypadkowym kontaktem z tasma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyly, ktore
moga spowodowac pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.
Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru! Podczas
szlifowania czesci metalowych wytwarzane sa zarzace
sie czastki metalu i tasmy szlifierskiej, ktore zbierane
sa w specjalnym pojemniku na wiéry. Przed
przystapieniem do oprdzniania pojemnika na widry,
jego zawarto$¢ musi ulec dostatecznemu schfodzeniu.
Wiéry mozna wyrzuca¢ wylacznie do odpowiednich
pojemnikdéw.

Nalezy zwraci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami
powstajacymi podczas obrabki. Nalezy usuna¢
wszystkie fatwopalne materialy, znajdujace sie w
poblizu. Podczas obrébki metali dochodzi do iskrzenia.

Obrabiany element musi zawsze Scisle przylegac do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrahiaé zbyt malych
lub zbyt cienkich elementdw. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.

Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrzaé do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotykac reka.
Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé
znajdujacej sie¢ w ruchu tasmy szlifierskiej.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sifa inergji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
Nalezy dba¢ o stahilna pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sie urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowaé
powazne obrazenia,
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Montazu wtyka maszyny moze dokonac¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewdd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ potaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda! W razie
niezamierzonego wilaczenia maszyny moze dojs¢ do
ciezkich obrazen.

Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany
przedmiot moze zosta¢ odrzucony i spowodowac
obrazenia. Zmiany kierunku obrotéw silnika moze
dokonac¢ jedynie wykwalifikowany elektryk.

Przeglad

Ostona goérna (GI1150/GI150 2H)

Ostona przed iskrami (GI150/GI150 2H)

Stét roboczy (GI150/GI150 2H)

Pojemnik na wiéry (GI150/GI150 2H)

Ptyta slizgowa do szlifowania duzych powierzchni

(GI150/GI150 2H)

Ptytka gwintowana (GI150/GI150 2H)

Pokrywa boczna (GI150/GI150 2H)

Korba reczna do regulacji grubosci obrabianego

materiatu

Podziatka, grubos$¢ materiatu

10 Dzwignia regulujaca docisk

11 Dzwignia do prowadnicy

12 Prowadnica

13 Ostona ochronna

14 Sruby do réwnolegltego ustawiania kotek
hamujacych

15 Wiacznik/wytacznik

16 Rolka kontaktowa

17 Sruba regulujaca stopien nachylenia rolki
kontaktowej

18 Sruba

19 Sruba regulujaca réwnolegte potozenie rolek
kontaktowych

20 Kotko hamujace

21 Sruba regulujaca réwnolegte potozenie blatu
szlifierskiego

22 Sruba mocujaca

23 Uchwyt

24 Pokrywa boczna

25 Sruba do pokrywy bocznej

26 Sruby mocujace

27 Wtyczka

28 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, regulacja
wysokosci rolki kontaktowej

29 Dzwignia do regulacji grubosci obrabianego
materiatu

30 Sruby do mechanizmu hamujacego

31 Sruba mocujaca do prowadnicy

32 Koto pasowe

33 Otwory wentylacyjne silnika
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Instrukcje montazowe.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé

wtyczke sieciowa z gniazda.

Szlifierka taSmowa (zob. instrukcja
GI150/G1150 2H)

Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIB/GIBE
(zob. instrukcja montaz.)

Przytwierdzi¢ podstawe do podtoza, stosujac
potaczenia "kotek-§ruba". Mocowania musza
wytrzyma¢ sity wystepujace podczas pracy maszyny.
W wyniku niewtasciwego montazu moze dojs¢ do
przewrdcenia sie podstawy lub stotu roboczego, albo
do obsunigcia si¢ maszyny z podstawy lub stotu
podczas procesu obrébki, co moze skutkowaé
groznymi wypadkami.

Zdemontowac przy szlifierce nastepujace elementy:
(Rys. 2)
- Goérna pokrywa ochronna (1) z ostona
Brzkeciwislgrowa ((2%)
o a boczna
stéi%vt:oczy (3)
pojemnik na widry (4)
plyte $lizgowa do szlifowania duzych powierzchni

= ta$me szlifierska

- plytke gwintowana (6)

Przystawke do szlifowania (GIL).

Urzadzenie nalezy wyja¢ z opakowania i skontrolowa¢
pod katem kompletnosci.

Zamontowa¢ uchwyt (23) jedna z dwdch $rub plytki
gwintowanej, wkrecajac ja do lewego tylnego otworu
w szlifierce. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby otwar
gwintowany skierowany byt do géry. (Rys. 3)
Umiesci¢ przystawke nad lewa strona szlifierki tak, aby
tylna krawedz szlifierki i przystawki lezaty w jednej
linii. Nastepnie nalezy przesunac przystawke w prawo,
tak aby $ruba pasowata do tylnego otworu.

Przetozy¢ $rube (21) przez otwor. Sruba musi wejs¢ do
otworu gwintowanego

Whkreci¢ $rubg (21) do uchwytu (23) tak, aby prawa
krawedz szlifierki i przystawki lezaty w jednej linii.
Skontrolowa¢ réwnolegtos¢ za pomoca linijki.
Przymocowac¢ urzadzenie $rubami (26) do szlifierki
tasmowej. (Rys. 4)

Skontrolowa¢ i w razie potrzey skorygowa¢
réwnolegtosé.

Zamontowa¢ tasme szlifierska. (zob. instrukcja
GI150/GI150 2H)

Zamontowa¢ pojemnik na wiéry (4) i pokrywe boczna
(24) oraz ostone (13). (Rys. 2+3).

Przylacze elektryczne
Przytacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwraci¢ uwage na napigcie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ zrédta napiecia musi sie
zgadzad z wartosciami umieszczonymi na tabliczce
zZnamionowej maszyny.



Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowac¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany
kierunku obrotdéw silnika moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Wskazowki eksploatacyjne

Wtaczanie:

Ustawi¢ wiacznik/wytacznik (18) w pozycji , I

Wytaczanie:

Ustawi¢ wiacznik/wytacznik (18) w pozycji ,,0“

A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.
50 sekund po wytaczeniu!

Ustawienia.

& Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé

wtyczke sieciowa z gniazda.

Otworzy¢ pokrywe boczna (24).

Przesuna¢ ta$me szlifierska recznie w kierunku ruchu i

sprawdzi¢, czy przesuwa sie ona posrodku wszystkich

trzech rolek.

W razie potrzeby nalezy wyposrodkowac¢ bieg tasmy

za pomoca $ruby ustawczej (19). Przed regulacja

poluzowa¢ $rube (18).

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Szlifowanie plaskie (Rys. 3)

Zwolni¢ dzwignie/$ruby mocujace (11/31) i ustawi¢

prowadnice (12) na szeroko$¢ obrabianego elementu.

Ponownie dociagna¢ dzwignie/$ruby mocujace (11/31).

Zwolni¢ obie dzwignie (29) i ustawi¢ za pomoca korby
(8) grubos¢ obrabianego materitau, postugujac sie
podziatka (9). Ponownie dociagna¢ obie dzwignie.
Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)
przestawi¢ rolke kontaktowa (16) w dét.

Wihaczy¢ szlifierke taSmowa i przystawke. Tak diugo

regulowac bieg tasmy, az znajdzie si¢ ona dokfadnie

posrodku rolki kontaktowej (por. instrukcja obstugi).

(GI150/GI1502H).

Wprowadzi¢ obrabiany przedmiot do przystawki, aby

zostat on chwycony przez kétko hamujace (20).

Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)

przestawi¢ rolke kontaktowa (16) na tyle do géry, aby

ta$ma szlifierska dotknetfa obrabiany materiat.

Rozpocza¢ obrébke materitau i skontrolowaé¢ wynik.

W zaleznosci od potrzeby przestawi¢ nacisk kotka

hamujacego za pomoca dzwigni (10).

W razie koniecznosci skorygowa¢ wysoko$¢ kétka

hamujacego i rolki kontaktowej.

0 Jezeli materiat oszlifowany zostat
nieréwnomiernie nalezy skorygowaé
réwnolegtos¢ koétka hamujacego za pomoca

$ruby ustawczej (14), a nachylenie rolki kontaktowej za

pomoca $ruby ustawczej (17). Przed regulacja

poluzowac¢ $rube (18).

Aby uzyskac lepszy wynik szlifowania diugich/ciezkich

elementéw nalezy poluzowa¢ $ruby (30), przesuna¢

mechanizm hamujacy na uprzednia pozycje, a nastepnie

ponownie dociagna¢ obie $ruby (30).

o I
Szlifowanie kontaktowe.

Ustawi¢ grubos¢ materiatu za pomoca dzwigni na maks.
warto$¢ (5 mm).

Zdemontowa¢ pokrywe ochronna (13).

Zamontowac¢ ptyte stotu (3) i ustawi¢ wielkosé¢
szczeliny (przeswitu). (zob. instrukcja GI150)
Zamontowa¢ ostone przed iskrami (2).

Wymiana tasmy szlifierskiej.

Przekrecajac $rube z uchwytem gwiazdzistym (28)
przestawi¢ rolke kontaktowa (16) w dét.

Wymieni¢ tasme szlifierska. (zob. instrukcja GI1150)
Wyposrodkowac bieg tasmy zgodnie z powyzszym
opisem.

Ustawi¢ rolke kontaktowsa i kétko hamujace.Zamknaé
pokrywy ochronne. (zob. instrukcja GI150)

Urzadzenie do odsysania pylu

Zaleca sie zastosowanie systemu odsysania pytu.
Maszyne mozna podifaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea. (zob. instrukcja GI150)

Wartosé emisji hatasu

Bieg | Szlifowanie
jatowy
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom ci$nienia
akustycznego na
stanowisku roboczym L, 4
(re 20 pPa), w decybelach 80,5 94
Niepewno$¢ K4 w
decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A
poziom mocy akustycznej
Lya(re1pW),w
decybelach 90 100,5
Niepewnos¢ K, 4, W
decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji
Predko$¢ obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x 40
Tasma szlifierska GRIT by
- Fein 36Z

UWAGA: Suma z warto$ci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone

niniejszej instrukgji eksploataciji).
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Konserwacja i serwisowanie.
Napraw maszyny moze dokonywac wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN
lub przedstawicielstwach firmy FEIN.
W przypadku uszkodzenia przylacza maszyny, nalezy
go zastapi¢ specjalnie przygotowanym przewodem,
ktéry mozna naby¢ za posrednictwem punktu
serwisowego firmy FEIN.
Aktualna lista czesci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym
www. fein.com.
Aby przedtuzy¢ zywotnos$¢ przektadni, uszczelke
przektadni (3 90 00 004 52 3) nalezy wymieni¢ po
czasie uzytkowania wynoszacym 18 miesiecy. Nalezy w
tym celu skonsultowac sie z punktem serwisowym
firmy Fein.

Codzienne prace konserwacyjne

Przedmuchiwa¢ otwory wentylacyjne (33) na
obudowie silnika sprezonym powietrzem.

POdczas kazdej wymiany tasmy nalezy kontrolowa¢
kotko hamujace (20), rolke kontaktowa (16) i
napedowa (32) pod katem zuzycia oraz ewentualnych
uszkodzen. Uszkodzona elementy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe.

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko
cze$¢ osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego
w instrukgji eksploatacji.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

0Oswiadczenie CE dotyczy tylko krajéow Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobdw, ktére
przeznaczone sa do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznos¢.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkociji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukgji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadéw.

Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego
z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska.

Schematy potaczen.
Typ GIL Strona 91
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MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

Mcnonb3yemble B HacTosilLLEM PYKOBOACTBE U, BO3MOXXHO, TaKXKe U Ha MalLMHE CUMBOSILI CTIY)KaT ANs TOTo,
4TO6LI 06paTUTL Ballie BHMMaHMe Ha BO3MOXKHbIE OMAacHOCTU NMpU paboTe C HacTOsLLEN MALLIMHON.

CumBONHyecxoe
H3o6pamenue,
YCNOBHbIA 3HAK

Noschenne

He KacaiTech BpalLalomxcs AeTanei MalmuHbl.

CobnioaaiTe yKasaHus, COAEpXaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psiaoM!

O6s3aTenbHo NpoYTUTE Npunaraémbie AOKYMEHTbl, TaKNE KaK PyKOBOACTBO MO
3KcnnyaTauum U obume UHCTPYKLUMU No 6e3omnacHocTU.

I'IepeA 3TUM Pa6OLIMM NPOLLeCCOM U3BNEKUTE BUIKY U3 LwTencenbHoM poO3eTKu cetun. B
MNPOTUBHOM Crny4ae BO3HMKAET OMACHOCTb NONy4YeHUA TpaBM M13-3a HEMPEAHaAMEPEHHOro
BKITIOYE€HUA MaLLUHbI.

I'Ipw Pa6OTe MCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLLNThI rnas.

IMpu paboTe Mcnonb3oBaTb CPeACTBA 3aLLUTHI OPraHOB CryXa.

McnonbsyiiTe B paboTe cpeACTBa 3aluThl OT MbIAK.

3awmwanTe npu paboTe pyKu.

MpeaynpexaeHne o6 onacHocTU.

CoobLecTsa.

MoATBepXAaeT cOOTBETCTBUE MIEKTPOUHCTPYMEHTa AMpeKkTuBaM EBponelickoro

UK
CcA

MoATBep)XAeHME COOTBETCTBUS MEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXKEHUAM AMPEKTUB
Benukobputanuu (Aurnuu, Yaneca, Lotnanaun).

OrpaboTasLumne cBoit pecypc MalLMHbI U APYTUe 3MEKTPOTEXHUYECKME U dNeKTpUYeckue
U3AENUs crieAyeT cobupaTh OTAENBHO U CAABaTb Ha 3KOMTOMMYECKM YMCTYIO NepepaboTky.

Bua snekTponuTaHma: TpexdasHbliii NepemMeHHbIN TOK

BknitoueHue

BobikntoueHue

Hanpasnexue BpaweHus

M3AeJ'IMe c 6azoBom nsonaumuen m OTKPbITbIMM TOKOMNPOBOAALLUMU AETANAMM,
AOMONHUTENBbHO MOAKMIOYEHHbBIMU K 3a3EMIAIOLLEMY MPOBOAY.

(**) MOXET CoAepKaTb LMdpbl unn GyKsbl
YcnoBHblH 3HaK | EAMHHLA H3MepeHHs, EnuHnua uamepenusn, | MoAcHenune
MeHAayHapoaHoe pyccKoe
0603Ha4eHne o6o3Ha4enne
n /min, min'1, rpm, r/min | /MuH Y1crno o6opOTOB XOMOCTOrO X0Aa
Py W Br MoTpebnsemas MoWwHOCTb
U \ B HomuHanbHoe HanpsxeHue
f Hz My, YacroTa nuTalowen cetn
i kg KT Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, C, Kr, A, MM, B,
BT, My, H, °C, AB,
MWH, M/C

OcHOBHbIE U MPOU3BOAHbIE EAUHULLBI
usmepeHus MexxAyHapoAHOM cuCTeMbl
eanHuy, CH.
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Iina Bawei 6e3onacHoCcTH.
He ucnonb3syitte HacTosiLLyto MalwWHY,
MPeABapUTENbHO He U3y4YMB OCHOBATENbHO U
MOJTHOCTBIO He YSICHWUB MpunaraoLLeecs
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu, a Takxke
npunoxeHHble «O6LLMe yKazaHWUS MO TEXHMKe
6e3omnacHocTu» (Homep ny6nukaumm 3 41 30 054 06
1) n pykoBoacTBoO no skcrnyataumnn Gl 150/150 2H,
BKIIOYas PUCYHKM, CrieLM$puKaLMm U npasuna
TEeXHMKMN 6e30MacHOCTM.
CobnioaaiiTe Tak)Ke AeNCTBYIOLLME HALMOHATTbHbIE
MPEAMUCaHUs MO 3MeKTPO6E30MacCHOCTH U OXpaHe
TpyAa.
HecobnioaeHue yKasaHuit no TexHuke 6esonacHocTy,
MPOMUCAHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTALMK, MOXeT
MPUBECTM K MOPAKEHMIO INEKTPUHECKUM TOKOM,
Mo>Kapy u/urnu cepbesHbIM TPaBMaMm.
XpaHuTe 3TO PyYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLMUu ANs
AanbHeWLWero MCnonb3oBaHMA U NpunaranTe ero K
MallMHE MpU NepeAaye MalWHbLI B MONb30OBAHWUE UMK
rpoAaxe.
AaHHyi0 MalMHY paspeLlaeTcsi MOHTUPOBaTb TOMbKO
B KaYecTBe AOMOMHUTENbHOrO 06OPYAOBaHMUS K
nerTownudosanbHon mawmHe GI150/GI1502H.
He paspeluaeTcs ncrnonb3osath MallmMHy Ha
3aMacrneHHbIX U BMXKHBIX paboumx MecTax, a TaKxKe
Ansi 06paboTKM APeBECUHbBI UMK MACTMACChI.
Mcnonb3yiTe MalinHY UCKMIOYUTENBHO B CYXMX
rnoMeLLeHMAX.

Ha3Hauenue MaluHHBbI.

LLInudosanbHoe ycTpoicTBO NpeAHasHauYeHo ANs
aBTOMATUHECKOTO LWNNPOBAHMS MNOCKMX 3arOTOBOK
13 MeTanna (Kpome MarHus) C paBHOMEpHbLIM
MNPUXXMUMOM U NOCTOAHHOU NOAAY€N BMECTE C
nexTownudosanbHoin mawmHon GI150/GI1502H
AONyLLEHHbIMUA KomnaHuen Fein MHM¢OBaﬂbeIMM
MEHTaMM B 3aKPbITbIX MOMELLLEHUSIX.

CneuxanbHble YKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumensiTe cpeacTBa HHAMBHAYANbHOH 3alLKUTbI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINOJNHAEMOH pa6oTbl NPHMEHAiTEe
3aLUMTHBIH LUHTOK ANIA NHUA, 3aLLKTHOE CPeACTBO ANA
Na3 HiH 3alHTHbIE 04KH. HacKonbKo ymecTHo, npu-
MeHAIHTe NPOTHBONbINIEBOH PECNHPaTop, CpeAcTBa
3alKTbI OPraHoOB CAYXa, 3ALKTHLIE NEPUATHH HIH
cneuxanbHblii hapTyK, Kotopble 3awuwator Bac or
abpa3uBHbIX YaCTHU M YaCTHU MaTepHana. [nasa
AOJKHbI 6bITb 3allUMLLEHbBI OT NIETAIOLLMX B BO3AYXeE
HOCTOpOHHI/IX YacTtumu, KOTOpre MoryT
06paBOBbIBaTbCﬂ NpU BbIMONTHEHNUU Ppa3nNUYHbBIX paGOT.
[MpoTuBonbINeBoit pecnpaTop MNM 3aLLMTHas Macka
OpraHoOB AblIXaHMA AOJTXKHbl 3aA€P>KUBaTb
obpasytoliyiocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
XUTenbHoe BO3AeﬁCTBMe CUITbHOTO LUYMA MOXeT
NpuUBECTU K NoTepe cnyxa.

He HocuTe BO BpemA paGoThbl NPOCTOPHYIO OAEHAY,
VKPALIEHHA H He OCTaBNAHTE ASIHHHbIE BONOCHI
pac“yu.le““blM“. He3aernneHHb|e I'IPeAMeTbI MOF)’T,
HEeCMOTPpsA Ha 3alUTHbIe I'IPMCI'IOCOGJ'IEHMH, nonacTb B
ABI/I)K)’LLI,MeCﬂ A€Tanu, 4To "IpeBaTO TpaBMaMI/I.

He Hcnonb3yiTe H3HOLWEHHbIE, HAAOPBAHHbIE HNH
CHNbHO NOBpPeHAEHHbIE a6pa3HBHbIE NIEHTDI.
AxKHypaTHo o6pawaiTech ¢ abpa3uBHLIMH NIEHTAMH H
XPaHHUTE UX B COOTBETCTBHH C YKA3aHHAMH
npoussoauTena. He uarn6anre abpa3uBHble NEHTbI!
nOBpe)KAeHHbIe aGpaBMBHbIe NEHThI MOF)’T I'IOpBaTbCR,
Bblf1€T€Tb U CTaTb I'IPVI'-'IMHOI‘;i TpaBM.

Henonbayite TonbKo WiKGoBanbHbIe NEHTbI H Npo4He
NPHHAANEHHOCTH, CNELHaANbHO pa3padoTaHHble HIH
paspelentble ANA NPHMEHeHHA uarotosuTenem. Cama
no ce6e BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM LLNNOBaNbHOM
NIEHTbI UNN NPUHAANEXKHOCTU Ha AaHHYIO MalLIMHY He
rapaHTMpyeT 6e30mMacHyto 3KCryaTaLuio.

Bceraa Hcnonb3yiiTe HMEHLLHECA Ha MalUHHe
3aLUTHbIE YCTPOHCTBA. 3aLUUTHDbIE YCTPOHCTBA
AOJIHKHBI 6bITb HAAGHHO 3aKpenneHbl Ha MalHHe ANA
AOCTHHEHHA HanbonNbLUeH cTeneHH 6e30nacHoCTH.
3aUJMTHbIe )’CTpol:iCTBa AONMXHbI 3alLULLLATD
nonb3oBaTena oT pa3neTa|ou.u4xcn a6pa3l4BHbIX
YacTtvu U Cl'l)"-lal:iHOFO I'IpMKOCHOBeHMR K 36pa3MBHOﬁ
neHTe.

BHMMaHHe: onacHOCTb Nomapa unu s3pbisa! Mpu
WNHdOBaHHH METanNnNoB (Hanp., antOMHUHHA)
o6pa3syercs nNbiib, KOTOPaA MOMET GbITb roproYel K
B3pbiBoonacHoi. He paGotaiTe ¢ MalWKHOW BONH3H
rﬂpIOlIHX Marepuanon. MCKpr MOF)’T BOCMNaMEHUTb
TaKue maTepuansbl.

Buumanue! OnacHoctb nomiapa! Mpu wnudoBaHnK
MeTannoBs 06pa3yloTCA pacHaneHHble YacTHLbI
MeTanna H windgoBanbHOH NEHTbI, KOTOPbIe
co6HparoTca B HoHTeHHepe anA onunoK. Coaepskumoe
KOHTeﬁHepa ANA OMUIOK CNEAYET AOCTaTO4YHO
OXNaAMUTb NepeA OYUCTKOM, ONUIKKM paspeLuaeTcs
BbICbIMAaTb TOSIbKO B I'IOAXOAﬂu.l,yIO €MKOCTb.

Cnenwte 3a Tem, 4To6bl APYrHE NIHLA HE NOABEPraNHCh
ONacHOCTH BCIEACTBHE Pa3NETaloLUUXCA HCHP.
VaansiiTe ropioyne MaTepuarel, HaXoAsLLMeCs
no6nusoctu. Mpu wnudosaHmm metannos
PasneTaloTcs UCKPHI.

3aroToBKa AoNHHa BCerAa HaAEHHO Nemarb Ha onope
W npuneratb K ynopy. 3anpewaerca o6paéarbiBaTh
He6oNblUKEe HIH TOHKKHE 3aroToBHH. OT nnoxo
3aKPel‘IJ‘IEHHOﬁ 3aroTOBKM UCXOAUT OMaCHOCTb TpaBM.

O6pa6aTbiBaeman NOBEPXHOCTb MOMET O4YEHb CHIbHO
HarpeBatbeA. He npukacaiTech K Hell pyKou.

Huxoraa He npHKacadTech K ABHHYLIEHCA
abpa3usHoH nente. CyuiecTByeT onacHOCTb
TpaBMm.

Mp1 BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEANEHHO HAKMHTE
3aLMTHBIA BbIKNKOYaTenb. [ocne 3Toro mawmHa
BpaLLaeTcs Ha Bbibere eule okono 50 cekyHA.

PerynapHo ouHWaATe BEHTHAALHOHHbIE OTBEPCTHA
MaLuKMHbl. BeHTHNATOP ABHraTens 3aTATMBaeT Nbiib B
Kopnyc. MNpu 4pesMepHOM CKOMMEHNU MeTanM4YecKon
NblIM MOXKET BO3HUKHYTb OMACHOCTb HECYACTHbIX
Cny4aes B pesyrbTaTe BO3AEMCTBMUS 3MEKTPUYECTBA.

OGecneyHBaHTe HafEHHOE rOPH3OHTaNbHOE
NoJIoHEeHHe MaLUHHbDbI. OI'IpOKMAbIBaHMe MaLllunHbl BO
BpeMﬂ pa6o-rb| MOXeT anBecm K TSAXXeNbiM TpaBMaM.
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CereByH0 BHJIKY MalUMHbI Pa3PeLaeTcA MOHTHPOBATDb
TONbKO KBANH(HUHPOBAHHBIM NEKTPHHAM.
3a3eMnSIOLLMI MPOBOA PO3ETKU AOTKEH 6biTb
COEAMHEH C 3aLLMTHBIM 3a3EMIIEHUEM SMIEKTPOCETH.

Nepen BbINONHEHHEM Pa6oT No TEXHHYECKOMY
o6cnymHBaHHIO 06A3aTeNbHO H3BJIEKHTE CETEBYH
Blﬂllly! BKJ‘IIO‘-IeHHaSI no HeOCTOpO)KHOCTM MallnHa
MOXeT I'IpW'MHMTb TAXernble TpaBMbI.

PerynapHo oTAaBaiTe MalHHY Ha NPOBEPHY
3NeHTPo6Ee30NacHOCTH B COOTBETCTBHH C
3aHoHOAATeNbHbIMH NPEANHCAHHAMH. HenposeperHas
MallUnHa ABnsaeTca UCTOYHUKOM OMacHOCTU
I'IOPa)KeHMSI 3]'IeKTPl4LleCKMM TOKOM!

Mepen nepsbiM 3anNyCKOM B 3KCNNyaTaLUHI0 NpoBepbTe
HanpaBneHHe BpaLLeHHA ABHraTens. Mpu
Hel'lpaBMJ'IbHOM HanpaBﬂeHMM BpaLLl,eHMﬂ 3aroToBKa
MOXKeT 6bITb OTEPOLLEHA, YTO MOXET CTaTh MPUYMHOM
HeCYaCTHbIX cnyqaeB. HanpaBneHme BPaLIJ.eHVIﬂ
Pa3PeUJeH0 MEeHATb TONMbKO KBaﬂM¢MuMPOBaHHbIM
3MNEKTPUKaM.

Hpatkuii 0630p.

3awmTHas Kpbiwka, BepxHsas (GI150/GI1150 2H)

3awmra ot uckp (GI150/GI150 2H)

LnudosanbHas onopa (GI150/GI150 2H)

KoHTeitHep ans onunok (GI150/GI150 2H)

OnopHas nnactuHa AN NNOCKoro wnndoBaHus

(GI150/GI150 2H)

MnactuHa ¢ pe3b6oBbIMK OTBEPCTUAMMU

(GI150/GI150 2H)

Bokosgas kpbiwka (GI150/GI150 2H)

KpuBolunmnHas pykosaTKa, HacTpoiika TOMNLUMHBI

3aroToBKM

9 Llkana, TonumHa 3aroToBKM

10 3a>XMMHOM pblyar ANs yCUnUa Hauma

11 3a)XMMHOM pblyar, HanpaBnAOWMIA yrnop

12 Hanpasnsiowuit ynop

13 3awmTHas KpbilKa

14 PerynupoBoYHble BUHTbI, MapannenbHoCTb
TOPMO3HOIO Korneca

15 Boikntovatens

16 KoHTaKTHbI AMCK

17 PerynupoBOYHbIN BUHT, HAKNOH KOHTaKTHOTO
Koneca

18 Bunt

19 PerynupoBoYHbIN BUHT, MapannienbHoOCTb
KOHTaKTHOro Koneca

20 TopmosHoe Koneco

21 PerynupoBOYHbIi BUHT, BbIpaBHUBaHME
Wnn$oBanbHOro cTona

22 KpenexHblit BUHT

23 KpenneHue

24 Bokogas KpblllKa

25 BUHT Ans GOKOBOM KPbILLKM

26 KpenexxHble BUHTBI

27 Lrtekep

28 BuHT co 3Be3A006pasHON pyUKOM, HACTPOIMKA
BbICOTbI KOHTAKTHOFO Koneca

29 32)KMMHOIA pbiyar, HaCTPOIKA TOMLLMHBI
3aroToBKM

30 BuHThI, y3en TopMo3a

31 3a)XMMHOW BUHT, HanpaensoLMit ynop

32 lMpusoaHOM AMCK

-] TR WN —

0o~

33 BeHTMJ‘ISILI,MOHHbIe OTBEpPCTUA ABUraTena

YKazaHHA N0 MOHTaMYy.
A Mepen no6bIMH MAHHNYNALUHAMH C MALLHHOH
H3BJIEKAHTE CETEBYH BHKY H3 PO3ETHH.
NentownudosanbHan mawuna (G1150/G1150 2H).
3akpenuTe MawmHy Ha noactaeke Fein GIB/GIBE (cm.
MHCTPYKLMIO MO MOHTaxy).
MpukpenuTe NOACTaBKy K MOy MpY MNOMOLLM
COOTBETCTBYIOLLLErO AIOGeanOI'O/BMHTOBOFO
COeAUHEHMS. erl‘lﬂeHMﬂ AOJTKHbI 6bITb
AOCTaTO4YHbIMU ANA BO3HUKaKOLWMX Npu PaGOTe cun.
Henpasmanbm MOHTaX MOXeT npmaecm K
OMNPOKNABIBAHNIO BEPCTaKa UITU OTCOEAUHEHUIO
MaLlUnHbl OT NOACTAaBKKU UNU BePCTaKa BO BPEMFI
Pa6OTbI, YTO 4YpeBaToO CepbeE3HbIMU HECHACTHLIMU
cny4vasamu.

AeMoHTUpYITe ¢ NeHTOLWNMGOBANbHOM MaLLMHBI

cneayiolme aetanu: (puc. 2)

= BEpXHWI 3aWMTHBIN KoxKyX (1) ¢ 3awmTon ot
uckp (2)

- 6okosyto KpbiLKy (7)

= wnudosanbHyto onopy (3)

= KOHTeiHep Ans onunok (4)

= OMOPHYIO NNaCTUHY ANS MIOCKOrO WNMpOBaHUSA
(®)

= wnnoBanbHyIo NEHTy

= nnacTuHy c pesb6osbiMmu oTeepcTUsimm (6)

wnudoBanbHoe yerporctso (GIL).

M3BneKknTe MHCTPYMEHT U3 yMaKoBKM U NMpoBepbTe
KOMMNEKTHOCTb AeTarnen.

MoHTupyiiTe Kpennerue (23) npu nomoLum oAHOro 13
ABYX OCTaBLUMXCS BAHTOB MMaCTUHbI C pe3b6OBbIMM
OTBEPCTUSIMM B fleBOE 3aAHee OTBEpCTUE
neHTowwnNMpoBanbHoM MalumHbl. CneaunTe 3a Tem,
4TO6LI pe3sbboBOE OTBEpPCTUE CMOTPENO BBEPX.

(puc. 3)

PasmecTuTe npucnocobneHune Haa NeBo CTOPOHOIA
NeHTOLWNMUGOBaNbHOM MaLLMHbI TaK, YTOGbI 3aAHME
Kpas neHToWNM$pOoBarbHOM MalMHbI U
npucnocobneHus 6uinu 3anoanuuo. 3atem
riepemeLLaiTe rpucrnocobneHue BrpaBo A0 TeX Mop,
roKa BUHT He BOMAET B 3aAHee OTBEPCTHE.
MpocyHbTe BUHT (21) B oTBepcTHe. BUHT AomxeH
BOMTU B 3aLiernnieHne B pe3bOOBOM OTBEPCTUM.
Bkpyumsaiite BuHT (21) B KpenneHue (23) aAo Tex nop,
roka npasasi 6oKoBas CTeHKa neHToLNMpOBaNbHOM
MaLLMWHbI U NpUcriocobrieHue He BCTaHy T NapanmnenbHo
Apyr apyry. [poeepbTe napannenbHocTb Npu
NOMOLUM NIUHENKU.

MoHTupy#iTe NpucnocobneHmne Npu NOMOLLM BUHTOB
(26) Ha neHTOWNMPOBANbHYIO MaLLMHY.(puc. 4)

Eute pas nposepbTe U Npu Heo6XOAMMOCTU
MOAKOPPEKTUPYIiTE NapannenbHoCTb.

MoHTupyi#iTe WnNUdoBanbHYIO NEHTY. (cM.
pykoBoaAcTBo mo akcnnyatauun GI150/GI150 2H)
MoHTupyiiTe KOHTeltHep Ans onunok (4), 6okoeyio
KpbILWKY (24) u kpbiwky (13). (puc. 2+3)
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3"8"“)"“80"08 noaoxno4YeHue
DNEeKTPOMOAKIIOYEHNE CO CTOPOHbI 3aKa3uMKa
AOIKHO BbITb BbINOMHEHO
KBanNM$ULIMPOBaHHBIM 3IEKTPUKOM.
Cnenurte 3a ceTeBbIiM HanpAkMeHHeMm: HanmeeHMe
MUTaHKUA U YaCTOTa UCTOUHMKA SNIEKTPOMNUTAHMSA
AOIKHbI COBMaAaThb C AAHHBIMU Ha MacropTHOM
Tabnmyke MalLUHbI.
[Mepea nepebIM 3anycKoM B SKCMITyaTaumIo NMpoBepbTe
HanpaeneHue BpaleHus Asuratens. Hanpasnexue
BPALLLEHUS Pa3peLleHO MeHsATb TOMbKO
KBaNMGULIMPOBAHHBIM 3MEKTPUKAM.

HHcrpyuuuu N0 3KCMyaTaluH.

Bxniouennue:

VcraHosuTe Boikntovatens (15) B nonoxxerue «I».

Bobinnouenue:

YcraHosuTe eoikmoyvatens (15) B nonoxenue «0».

& Mocne BbIKNIOYEHUS MaLLMHA BPALLAETCA Ha
Bbibere eue okono 50 cekyHA.

HacTpokKu.

A Nepen NOGLIMA MAHHNYNALHAMH C MALUHHON
H3BMNEKaiTe CETEBYH0 BHIKY H3 PO3ETHH.

OtkpoiiTe 6oKoBYIO KpbiLLKY (24).

Mepemeluan wnndoBanbHyio NeHTy BpyUHyIO Mo

HarpaBneHMIo ABUXKEHUS, MPOBEPbTE, ABUXKETCS MK

OHa MoCcepeAnHe BCEX TPEX KOHTAKTHBIX POSIMKOB.

Mpn HeO6XOAMMOCTM HacTpOWTe XOA NEHTHI MpU

nomoLuu perynmposouHoro uHTa (19). Ans

HacTpoiiku oTnyctute BUHT (18).

3akpoiiTe 6OKOBYIO KpbILLKY.

Mnocxoe wnudosanne (puc. 3)

OTnycTUTe 32)KMMHbIE PbiYari/3aXKMMHbBIE BUHTI
(11/31) u ycTaHoBUTEe Hanpasnsiowme ynopsl (12) Ha
LIMPUHY 3arOTOBKM.

CHOBa TYro 3aTSIHUTE 32)KMMHbBIE Pbl4aru/3askKnMHble
suHThl (11/31).

OtnyctnTe 062 3aXKMMHBIX pbivara (29) u npu
MOMOLLM KPUBOLLIMMHOM pyKosTKM (8) ycTaHoBuTe
TOMNWMHY 3aroToeku o wkane (9). CHosa Tyro
3aTAHUTE 062 32)KMMHBIX pbivara.

Mpu nomouwm BUHTa co 3Be3A006pasHoit pyuKoii (28)
ornycTuTe KoHTakTHoe Koneco (16) BHu3.

BknilounTe neHTownmMdoBanbHyo MalLnHy 1
npucnocobneHue. BeinonHsaiiTe locTMpoBKy XoAa
NIEHTbI Ha NEHTOLLNMGOBANBHOM MaLLIMHE, MOKa
wnudoBanbHas neHTa He By AeT ABUraTbCs
rocepeAMHe BEPXHErO KOHTAaKTHOro Koreca (cm.
PYKOBOACTBO o akcnnyataumm). (GI150/GI1502H).
BBoaMTe 3aroToBKy B nNpucrniocobneHune Ao Tex nop,
roka oHa He 6y AeT 3axBayeHa TOPMO3HBIM KOMNECoM
(20).

Mpu nomolwm BUHTa co 3Be3A006pasHoit pyukon (28)
MoAHUMaiTe KoHTakTHoe Koneco (16) Beepx, noka
WnudoBarnbHas NeHTa He KOCHETCS 3arOTOBKM.
AaiiTe 3aroToBKe NpoiTH ckBO3b NpUCrocobreHue U
rpoBepbTe MOC/e 3TOro XapakTep WAU¢OBaHHOM
MOBEPXHOCTU.

Mpu HeOo6XOAMMOCTH HaCTPOWTE MPUKUM TOPMO-
3HOTO Koreca Mpwu NOMOLLM 3aXKMMHoro poidara (10).
Mpu HeO6XOAMMOCTU OTKOPPEKTUPYIATE HaCTPOMKY
BbICOTbI TOPMO3HOTO KOMECa M KOHTaKTHOro Korneca.

Ecnu 3aroToeka wnudyeTtcs HepaBHOMepHO,

HEeOBXOAMMO OTKOPPEKTUPOBaTDL

napannenbHOCTb TOPMO3HOTO Komeca npu
MOMOLLM perynuposoyHoro BuHTa (14) 1 HaknoH
KOHTaKTHOTO KOMeca Npu MoMOLLLU PerynIMpoBOYHOro
BuHTa (17). Ans HacTpoiku oTnycTute BUHT (18).
Y106bl ynyylnTe pesynbTaT npu WnndoBaHUM
ATNMHHBIX/TSXKENbIX 3arOTOBOK, OTMYCTUTE BUHTHI
(30), oToABUHDBTE y3en1 TOPMO3a Ha3aA M CHOBa
3aTaHUTe oba suHTa (30).

HonraktHoe wnudoBanue.

Mpu nomoLLM KPUBOLLMMHOM PYKOSITKM YCTaHOBUTE
TOJILLMHY 3arOTOBKM Ha MaKCUMaribHOE 3HaueHue

(5 mm).

CHumuTe Kpbiwky (13).

MoHTupyiiTe wWnudosanbHyio onopy (3) 1 HacTpoitte
MPaBUIbHYIO LUMPUHY 3a30pa. (CM. PYKOBOACTBO MO
akcnnyataumun Gl150)

MoHTupyiiTe 3aWmTy OT Uckp (2).

CmeHa wnudoBanbHOK NEHTbI.

Mpu nomolLLu BUHTA co 3Be3A006pasHoit pyuKon (28)
onycTuTe KoHTakTHoe Koneco (16) BHus.

3ameHuTe WNKUPOBANbHYIO NEHTY. (CM. PyKOBOACTBO
no skcnnyataumnm GI150)

BbinonHu1Te I0CTUPOBKY XOAA NEHTHI, KaK 6bino
OrMMUCaHO paHee.

HactpoiiTe KoHTaKTHOE KOECo 1 TOPMO3HOE KOMeco.
3aKpoiiTe 3alMUTHBIE KOXKYXM. (CM. PYKOBOACTBO Mo
akcnnyatauum GI150)

Mbineypansiowee ycrpoicTso

PekomeHAyeM NpuMeHsTb MbineyAansiolee
YCTPOMCTBO.

Mpu nomowum naTpy6Ka MaLLMHY MOXHO MOAKITIOHaTb
K YCTPOWCTBY MbinieyAaneHus. (cM. pyKOBOACTBO Mo
skennyatauum GI150)

JHaueHHs co3aaBaeMbiX LWYMOB.

Xonocton
xon

Winudoanue

M3mepeHHbIn A-
B3BeLUEHHbIN ypOBEHb
3BYKOBOTO A3BrEHMsl
Ha pabouem mecte L, 4
(oTH. 20 mkTa),
Aeumben 80,5 94

MorpewHocts K4,
Aeumnben 4 4

MamepeHHbIin A-
B3BeLUEHHbIN ypOBEHb
3BYKOBOM MOLLHOCTU
L, (otH. 1 nBT),

Aeumnben 90 100,5

MorpewHocts K, 4,
Aeunben 2,5 2,5




m oo

Xonocro# | WinudoBanne
xoAa
YCNoBHA IHCINyaTauHH
Yucno obopoTos
(/MUH.) 3000 3000
Matepuan - ST 37
Pasmepbi - 8 x 40
LUnudosanbHas nexTa GRIT Fein
- 36Z

MPUMEYAHME: Cymma M3aMepeHHOro 3HaueHUs U
COOTBETCTBYIOLLEN NOrpPeLHOCTH NpeACTaBnseT
coboit BepXHUIA NpeAen 3Ha4eHUsl, KOTOPOe MOXKeT
6bITb MOMyYeHO B pe3ynbTaTe U3MEPEHUN.

Mcnonb3yiTe cpeACTBa 3alLMTbl OPraHOB
cnyxa!

PesynbTaTbl U3MepeHUi MomnyyeHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMBIMU K USAENUIO HOPMaM (cMm.
MOCNEAHIOIO CTPaHULLY HACTOSALLLErO PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTauum).

TexoGcnymHuBaHHe H cepBHCHaA
cnymba.

PeMOHT paspeluaeTcs BBINOMHATL TONBKO

KBanM$uLMPOBaHHOMY NepCcoHany ¢

cobrnioAeHNEM AEMCTBYIOLLMX NMPEANMUCAHUIA.
Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs oTAen obcry)KmBaHUA
FEIN, macTepckue rapaHtuitHoro pemonTa FEIN n
npeactasutenscrea FEIN.
Mpu noBpexxAeHUM LWHYPa NUTaHMS MaLLUHBI LHYP
HEOBXOAMMO 3aMeHUTb Ha crieLiManbHo
NOAFOTOB/EHHbIN LUHYP, KOTOPbIA MOXHO
npuobpectu B cepercHom mactepckoit FEIN.
AKTyanbHbIi CMIMCOK 3anyacTeit K AAHHOM MalLuHe
HaxoAuUTCs B MIHTepHeTe Mo aapecy: www.fein.com.
YT06bl NPOANUTL CPOK Cry>K6bl KOPOOKM Nepeaay,
3aMeHUTe YNNOTHUTENbHOE KOMbLLO KOPOBKM
nepeaad (3 90 00 004 52 3) yepes 18 mecsues
akcnnyatauun. ObpaTuTech B CEPBUCHYIO CIYXKOY
¢dupmbi Fein.

ExenHeBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHUBAHHIO
[NpoayBaiiTe C>KaTbiM BO3AYXOM BEHTUMALIUOHHbIE
oTBepcTus (33) Ha Kopryce ABuraTens.

Kaxxabiit pas npu 3ameHe WNM$oBanbHOM NEHTHI
nposepsiTe Topmo3Hoe Korneco (20), KOHTaKTHbIN
Anck (16) u npuBoAHOM AMCK anck (32) Ha npeameT
U3HOCa U I'IOBPe)KAeHMI:L 3ameHsnTe noBpeXAeHHbIe
AeTanu.

OHMCTMTe MalKnHY CHapy>U CKXaTblM BO3AYXOM.
Mpu Heo6xoanmocTH Bbl MoMeTe CaMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeAyHLIHe YaCTH: abpasuBHYIO NeHTY,
3aLMTY OT UCKP

06na3arennHan rapaHTHa U
AONONHHTENbHAA TapaHTHA
H3roTOBHTENA.

O6sizaTenbHas rapaHTUs Ha usaenue
MpPEeAOCTaBSETCA B COOTBETCTBUM C
33KOHONMOJOXXEHUSIMM B CTPaHe nonb3osatens. CBepx
atoro, FEIN npeaocTaenset sononHuTenbHyto
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FAPaHTUIHBIM
obsizatenbcteom usrotosutens FEIN.

KoMnneKT NocTaBki HacToOsILLEHA MALLIMHbI MOXET He
BKMIOYaTh BECb HABOP OMMCAHHBIX MK
1306parkeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO
3KCMIyaTaummn NpUHAANEXHOCTEN.

Hlexnapauun cooTBeTCTBHA.

HAexnapauuna CE seiicTByeT TONbKO ANS CTpaH
Esponetickoro coiosa u EACT (Esponetickoit
accoumaummn ceobOAHOM TOProBMin) U TONMBKO ANS
M3AENUI, NPeAHasHaYeHHbIX ANs peiHKa EC unu
EACT. Mocne BBoAa M3Aenus B 060pOT Ha phiHke EC
3Hak UKCA cTaHOBMTCA HEAEMCTBUTENbHBIM.
RAexnapauus UKCA aeiicTyeT TONbKO ANS pbiHKa
Benuko6putanum (Aurnum, Yanbca u LotnaHamnm) u
TOMbKO ANS U3AENUIA, NPEAHA3HAYEHHBIX AN PbIHKA
BenukobpuTanuu. MNocne BBoaa u3aenus B o6opoT Ha
puiHke Benuko6putaHum 3Hak CE ctaHoBUTCA
HEAEMCTBUTENbHBIM.

C uckniounTenbHol oTeeTCTBeHHOCTbIO pupma FEIN
3aABNSET, YTO HacTosllee U3AENME COOTBETCTRYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, MPUBEAEHHBIM Ha
nocreAHel CTpaHuLLe HaCTOSLLETO PYKOBOACTBa Mo
3KCMTyaTaLmu.

TexHU4eCKas AOKYMeHTaLMs:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

OxpaHa oKpyHarowwen cpeabl,
YTHNH3AUHKA.

yrlaKOBK)’, npuwleallne B HEroAHOCTb MaLllUHbI U
NMPUHAANEIKHOCTU CNEAYET YTUNU3INPOBaTb
3KOJTOrM4Y€CKN YUCTbIM 06Pa3OM.

CxeMbl COEAHHEHHH.
Tun GIL Crp. 91
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23 X

24 MEE

25 MIEEMRL

26 EEiRL

27 #@k

28 2R, B EMENEE
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China RoHS Status Certificate
1 E RoHS IANESDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EERTUR R REBER

-REE (PERFEEFRSREHNEENE) BEXR

FEYR
Hazardous substance
B B _ N ZRERX |ZR-FXB
Component name # (Pb) & (Ho) # (Cd) (Cr (V) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o) o) o o
switch, wiring etc.)
AL X o o o o
Motor
IR X o o o o
Power cord
HuE4
X o o o o

Fastener elements
EEEHY « o o o o
Metal parts
BR

i X o o o o
Power supplies
mEE X o o o o
Brass parts
at X o o o [¢)
Aluminium parts

ARIEMKIE SIT 11364 WM EH o
O : RRZBEEWREZBHPIFLRMM PN S RIIE GB/T 26572 MEMWREERIT.
X: REZAEYRELHEZBHNE—GRMB PR SRE L GB/T 26572 MENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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Die CE-Erklarung gilt nur fiir Linder der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem EU-Marke,
verliert das UKCA-Zeichen seine Giiltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

3

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN ISO 4871:2009

EN ISO 12100:2011

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 03.05.2022

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Marke
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN 1SO 4871:2009

EN 1SO 12100:2011

Supply of Machinery Regulations 2008,

EMC Regulation 2016, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Q/%Z_ (,Zl //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 03.05.2022

Printed in Germany. 3 94 10 022 00 0. 2022-07-14.
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