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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefidhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erklarung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

N
(€S

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

©®0

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Diese Stellen kdnnen hei3 werden.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien

cA (England, Wales, Schottland).

E’ Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

3~ Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom
Einschalten

@ Ausschalten
Drehrichtung

@1 Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihr-
baren leitfdhigen Teilen.
(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung
Vo m/s m/s Schleifbandgeschwindigkeit
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W w Leistungsaufnahme
U \ \4 Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
l; mm mm Schleifbandlinge
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Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

1, mm mm Schleifbandbreite

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden
»Allgemeinen Sicherheitshinweise (Schrif-
tennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben, einschlieBlich der
Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen
Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeits-
schutz.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiih-
ren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung
der Maschine tberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Schleifen von Metallwerkstoffen (auBer
Magnesium) mit dem von Fein zugelassenen Schleifbin-
dern in wettergeschiitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkdrpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kdnnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen
oder stark zugesetzten Schleifbdnder. Handhaben Sie
Schleifhinder sorgsam und bewahren Sie diese nach
den Anweisungen des Herstellers auf. Schleifbéinder
nicht knicken! Beschidigte Schleifbinder kénnen zer-
reiBen, weggeschleudert werden und jemanden verlet-
zen.

Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges
Zubehir, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt
oder freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht
alleine dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder
Zubehor auf Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein
HichstmaB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvor-
richtungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit
dem Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schieifen
von Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der
brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die
Maschine nicht in der Nihe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schleifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schieifbandpartikel, die
im Spédnekasten gesammelt werden. Der Inhalt des
Spianekasten muss vor dem Entleeren ausreichend
abgekdihlt sein und darf nur tber geeignete Behilter
entsorgt werden.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funken-
flug gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Mate-
rialienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen
entsteht Funkenflug.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Ein-
satzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursa-
chen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schieifauf-
lage und dem Anschlag aufliegen. Zu kieine oder diinne
Werkstiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht
Verletzungsgefahr durch das weggeschleuderte Werk-
stlick.

Die bearbeitete Flache kann sehr heil werden. Beriih-
ren Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband.
Es besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine liuft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblése zieht Staub in das Gehéu-
se. Dies kann bei libermaBiger Ansammlung von
Metallstaub elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte
Aufstellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend
der Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursa-
chen.



Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker zie-
hen! Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet,
kann dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmiiBig
iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille ver-
ursachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elek-
trofachmann umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen
verursachen.

Umgang mit gefidhrdenden Staubhen

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit die-
sem Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein
koénnen.

Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblése-
mitteln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir
Wasserfahrzeuge kann bei Personen allergische Reakti-
onen und/oder Atemwegserkrankungen, Krebs, Fort-
pflanzungsschiden auslsen. Das Risiko durch das
Einatmen von Stduben hingt von der Exposition ab.
Verwenden Sie eine auf den entstehenden Staub abge-
stimmte Absaugung sowie personliche Schutzausriis-
tungen und sorgen Sie fiir eine gute Belliftung des
Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbeiten von
asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.

Holzstaub und Leichtmetallstaub, heie Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

Schutzabdeckung, oben
Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
Anschlag

Funkenschutz

Fligelschrauben, Funkenschutz
Schleifauflage

Spianekasten

Schraube, Spéanekasten
Sterndrehschraube fiir Schleifauflage
Einstellschraube, Planschleifauflage
Spannhebel

—_-0WONOCTIARWN —-
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12 Sicherheits-Aus-Taste

13 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
14 Stecker

15 Kiihlluftéffnungen Motor

16 Ein-/Ausschalter

17 Kontaktscheibe

18 Planschleifauflage

19 Antriebsscheibe

20 Schraube fiir Seitendeckel

21 Seitendeckel

22 Stutzen fiir Staubabsaugung

23 Hinweisschild

24 Spannhebel um die Neigung einzustellen
25 Befestigungsschrauben Anschlag

Montageanweisungen.

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-/
Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen
miissen den bei der Arbeit auftretenden Kriften genii-
gen.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Unterge-
stell oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verurs-
acht.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Drehrichtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur
von einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 6).

Losen Sie die beiden Spannhebel (24). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshéhe ein.
Ziehen Sie die beiden Spannhebel (24) wieder fest.

Funkenschutz (4) einstellen.

Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (5) und stellen Sie
den Funkenschutz (4) so ein, dass das Schleifband so
weit wie moglich abgedeckt wird.

Ziehen Sie die beiden Fliigelschrauben wieder fest.

Schieifauflage (6) einstellen (Bild 1).

Lsen Sie die Sterndrehschraube (9) und stellen Sie das
SpaltmaB3 von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (18) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (18) par-
allel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der
ganzen Fliche beriihren.

Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Sei-
tendeckel (21) herunter.
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Lésen Sie die Schrauben (10) und richten Sie die Plan-
schleifauflage (18) aus. Das SpaltmaB darf maximal

2 mm betragen!

Ziehen Sie die Schrauben (10) wieder fest.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (21) und ziehen Sie die
Schraube (20) wieder fest.

Stellen Sie das SpaltmaB am Anschlag (3) auf 2 mm ein.
Losen Sie dazu die Schrauben (25), stellen den Anschlag
(3) ein und ziehen die Schrauben (25) wieder fest.
(Bild 2)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz
ein und iiberpriifen Sie den Band-
lauf.

Justieren Sie den Bandlauf mit der
Sterndrehschraube (13) mittig,
wenn sich das Schleifband nach
rechts oder links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen ldsst:
Reinigen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kontakt-
scheibe (17) mit Druckluft.

Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kontakt-
scheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnutzung.
Lassen Sie beschddigte Teile sofort ersetzen!

Schleifband wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine

den Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Sei-
tendeckel (21) herunter.
Lésen Sie die Sterndrehschraube (9) und entfernen Sie
die Schleifauflage und den Spénekasten (7).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.
Entfernen Sie das alte Schleifband.
Beachten Sie vor dem Auflegen des
neuen Schleifbandes die Laufrich-
tungsangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie muss mit
der Drehrichtung der Antriebsscheibe {ibereinstimmen.
Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die Antriebs-
scheibe (19) und die Kontaktscheibe (17).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
oben um das Schleifband zu spannen.
SchlieBen Sie den Seitendeckel (21)
und ziehen Sie die Schraube (20)
wieder fest.

Montieren Sie die Schleifauflage (6) und den Spznekas-
ten (7).

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)
Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den
Bandlauf.

Betriehsanweisungen.
Einschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (12) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (16) driicken.

Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (12) aufklappen. Taste ,,0“ (16)
driicken.
Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicher-
heits-Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung iiber einen linge-
ren Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach
einer Abkiihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine
wieder einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 3+4).

Vergewissern Sie sich, dass die Sterndrehschraube (9)
festgezogen ist.

Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabdeckung (1)
mit der Sterndrehschraube (4) gesichert und der Sei-
tendeckel (21) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)
Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (18). Die
Schrauben (10) miissen sich in der unteren Position
befinden.

Priifen Sie, ob der Funkenschutz (4) richtig eingestellt
und festgezogen ist.

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Legen Sie das Werkstlick fest auf die Schleifauflage auf.
Das Werkstiick mit beiden Hinden fiihren oder in
einer Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 5)

Ldsen Sie die Sterndrehschrauben (4) und entfernen
Sie die obere Schutzabdeckung (1).

Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig eingestellt
ist. (Bild 2)

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren und nach
dem Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrich-
tung.

Die Maschine kann iiber den Stutzen (22) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schieifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L, (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit K4, in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-
teter Schallleistungspe-
gel L4 (re 1 pW),in

Dezibel 90 100,5
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Leerlauf Schleifen

Unsicherheit K, 4, in
Dezibel 2,5 2,5

Betriehshedingungen
Drehzahl (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Abmessung - 8 x40
Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
konnen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.

tung ersetzt werden, die iber den FEIN-Kundendienst

Internet unter www.fein.com.

gehduse und die gekennzeichneten Stellen mit
zeichneten Stellen mit Maschinendl (siehe Hin-

taktscheibe (17) bei jedem Schleifbandwechsel auf Ver-

L&sen Sie die Sterndrehschraube (9).

Der Inhalt des Spanekastens muss vor dem Entleeren

Den entleerten Spanekasten wieder anbringen und das

Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.

Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschadigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Tégliche Wartungsarbeiten

Blasen Sie die Kiihlluftéffnungen (15) am Motor-

I?ruckluft aus (siehe Hinweisschild (23)).
Olen Sie die Maschine tiglich an den gekenn-
_ weisschild (23)).
Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kon-
schleiB und Beschddigungen. Lassen Sie beschidigte
Teile ersetzen.
Entfernen Sie den Spinekasten (7) und entsorgen Sie
den Metallstaub.
ausreichend abgekiihlt sein und darf nur tiber geeignete
Behilter entsorgt werden.
SpaltmaB der Schleifauflage einstellen.
Sterndrehschraube (9) anziehen.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen: Schleifband, Funkenschutz (4)

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produktes auf dem EU-Markt, verliert das UKCA Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erklérung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

Die Firma FEIN erklartin alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehér
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.
Typ  GIS75, GIS150
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V

Seite 96
Seite 97
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible haz-
ardous situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

8o

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

N
(€S

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

©®0

Use eye protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

®0

Use a dust mask during operation.

o

Use protective gloves during operation.

AN

Danger warning

A\

These locations can become hot.

43

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

UK Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,

cA Wales, Scotland).

E’ Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sep-
arately for environmental-friendly recycling.

3~ Mains supply: three-phase alternating current

H

Switching on

9]

Switching off

¥

Rotation direction

@I Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.
(**) May contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
Vo m/s m/s Sanding-belt speed
n /min, min™", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W w Power input
U \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
l; mm mm Sanding-belt length
/5 mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01




m -

Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Warning! Danger of fire and explosion! When grinding

Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number 3 41 30
054 06 1), including the figures, specifications and safety
regulations.
Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for grinding metal materials
(except magnesium) using the grinding belts recom-
mended by FEIN in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose
objects can be snagged or caught by moving parts and
lead to injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them accord-
ing to the manufacturer’s instructions. Do not hend or
fold grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be
flung away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which
are not specifically designed and recommended by the
power tool manufacturer. Safe operation is not ensured
merely because a grinding belt or accessory fits your
machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must he securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the
machine and from accidental contact with the grinding
belt.

metals (e.g., aluminium), dust develops that may be
combustible or explosive. Do not operate the machine
near flammable materials. Sparks could cause these
materials to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of
in suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface bheing worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, inmediately press the safety

pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hor-
izontal. Serious injuries can be caused if the machine
tips over during operation.

The mains plug of the machine may be mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the pro-
tective earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked reg-
ularly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be
danger of electrical shock!
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Check the rotation direction of the motor before start-
ing the operation of the machine for the first time. If the
rotation direction of the motor is incorrect, the work-
piece can be thrown from the machine and cause an
accident. The rotation direction may be changed only
by a qualifiedelectrician.

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where
material is removed, dusts develop that can be hazard-
ous to one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate parti-
cles from materials containing stone, paint solvents,
wood preservatives, antifouling paints for vessels, can
trigger allergic reactions to the operator or bystanders
and/or lead to respiratory infections, cancer, birth
defects or other reproductive harm. The risk from
inhaling dusts depends on the exposition. Use dust
extraction matched appropriately for the developing
dust, as well as personal protective equipment and pro-
vide for good ventilation of the workplace. Leave the
processing of asbestos-containing materials to special-
ists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding
dust and chemical materials can self-ignite under unfa-
vourable conditions or cause an explosion. Avoid
sparking in the direction of the dust collector as well as
overheating of the power tool and the materials being
sanded, empty the dust collector/container in time,
observe the material manufacturer’s working instruc-
tions, as well as the relevant regulations in your country
for the materials being worked.

At a glance.

Safety cover, top

Star-knob bolt, safety cover

Stop

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Grinding rest

Dust collector

Screw for chip/grinding-dust box

Star-knob bolt for grinding rest

Adjustment screw of support surface for plane

grinding

11 Clamping lever

12 Safety pushbutton

13 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the
grinding belt

14 Plug

15 Cooling-air openings for motor

16 On/Off switch

17 Contact wheel

18 Support surface for plane grinding

19 Drive wheel

20 Screw for side cover

21 Side cover
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22 Hose connection socket for dust extraction

23 Instruction label

24 Clamping lever for adjustment of the working
height

25 Fastening screws for stop

Assembly instructions.

Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see
assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable
dowel/bolt connections. The connections must with-
stand the forces that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench
to tilt over or the machine to loosen from the sub base
or work bench during operation, and lead to serious
accidents.

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be pro-
vided by customer, must be carried out by a qual-
ified electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Adjusting the incline (figure 6).

Loosen both clamping levers (24). Set the machine to

the required working height.

Tighten both clamping levers (24) again.

Adjusting the spark guard (4).

Loosen both wing bolts (5) and adjust the spark guard

(4) in such a manner that the grinding belt is covered off

as far as possible.

Tighten both wing bolts again.

Adjusting the grinding rest (6) (figure 1).

Loosen star-knob bolt (8) and adjust the gap size to 2

mm (max.).

Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the support surface for plane

grinding (18).

For plane grinding, the support surface for plane grind-
ing (18) must be aligned parallel to the grinding belt and
face against it over the complete surface.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).
Loosen the screws (10) and align the support surface
for plane grinding (18). The gap clearance may not
exceed 2 mm max.!

Tighten screws (10) again.

Shut the side cover (21) and tighten screw (20) again.
Adjust the gap clearance at the stop to (3) 2 mm. For
this, loosen screws (25), adjust the stop (3) and
retighten the screws (25). (figure 2)



Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly
and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or
right, adjust the belt tracking with

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

Clean the drive wheel (19) and the contact wheel (17)

with compressed air.

Check the drive wheel and the contact wheel for wear,

deformation and damage. Have damaged components

replaced without delay!

Replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).

Loosen star-knob bolt (9) and remove the grinding rest

and the chip/grinding-dust box (7).

Tilt lever (11) downward to release

the tensioning device.

Remove the old grinding belt.

Before attaching the new grinding

belt, observe the information con-

cerning the running direction on the

inner side of the grinding belt! It must correspond with

the running direction of the drive wheel.

Place the grinding belt both around the drive wheel (19)

and around the contact wheel (17).

Tilt lever (11) upward to tension the

grinding belt.

Shut the side cover (21) and tighten

screw (20) again.

Mount the grinding rest (6) and the

chip/grinding-dust box (7).

Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)

Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions.

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (12). Press
pushbutton “I” (16).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (12). Press pushbutton “0”
(16).

After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.
Safety pushbutton:
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.

the starknob bolt (13) until centred.

m
Contact grinding (figures 3+4).

Check if the star-knob bolt (9) is firmly tightened.
Make sure that the top safety cover (1) is secured with
star-knob bolt (4) and the side cover (21) is closed.
Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)
Check the position of the support surface for plane
grinding (18). The screws (10) must be in the lower
position.

Check if the spark guard (4) is properly adjusted
andtightened.

Switch the machine on and check the belt run.

Place the workpiece firmly onto the grinding rest.
Guide the workpiece with both hands or fasten it in a
fixture.

Plane grinding (figure 5)

Loosen star-knob bolts (4) and remove the top safety
cover (1).

Ensure that the gap clearance is correctly adjusted.
(figure 2)

Switch the machine on and check the belt run.

Guide the workpiece with both hands and remove it
upwards after the working procedure.

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (22) to an
exhauster.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place Lya (re 20 pPa), in
decibels 80,5 94
Measuring uncertainty
Kpa, in decibels 4 4
Measured A-weighted
sound power level L, A
(re 1 pW), in decibels 90 100,5
Measuring uncertainty
Kwa, in decibels 2,5 2,5
Operating conditions
Speed (rpm) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Grinding belt GRIT by Fein

- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this
Instruction Manual).
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Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power sup-
ply cable, available from your FEIN customer service
agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.
Daily maintenance
Blow out the ventilation slots (15) at the motor
housing and the marked locations with com-
pressed air (see Instruction label (23)).
\ Lubricate the machine daily (when in use) with
machine oil at the locations marked (see Instruc-
tion label (23)).
Check the drive disc (19) and the contact disc (17) for
wear and damage each time when replacing a grinding
belt. Have damaged parts replaced.
Loosen star-knob bolt (9).
Remove the chip/grinding-dust box (7) and dispose of
the metal dust.
Before emptying, the contents of the chip/grinding-dust
box must have cooled down sufficiently and may only
be disposed of in suitable containers.
Mount the emptied chip/grinding-dust box again and
set the gap clearance of the grinding rest.
Tighten star-knob bolt ().
Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.
If required, you can change the following parts your-
self: Grinding belt, spark guard (4)
Warranty and liability.
The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.
The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this
instruction manual.
Declaration of conformity.
This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.
The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIS75, GIS150
Type  GIS75 2V, GIS150 2V

Page 96
Page 97
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur 'appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe

Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Ces endroits risquent de chauffer.

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de I"lUnion Européenne.

Confirme la conformité de 'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne (Angleterre,
Pays de Galles, Ecosse).

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rappor-
ter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environ-
nement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection
de tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

Vo m/s m/s Vitesse de la bande abrasive

n /min, min™, rpm, tr/min Vitesse a vide
r/min

Py W A Puissance absorbée

U \ \4 Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

l; mm mm Longueur de la bande

/5 mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soi-
gneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1),
y compris les figures, les spécifications et les régles de
sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationa-
les de sécurité électrique et protection du travail en
vigueur.
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utili-
sation ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas
de transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

machine congue pour le pongage de métaux (a 'excep-
tion du magnésium) a Iabri des intempéries avec les
bandes de pongage autorisés par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des hijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les dispo-
sitifs de protection, des objets non fixés peuvent &tre
happés par des piéces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur
les hords ou fortement encrassées. Manier avec pré-
caution les bandes abrasives et les ranger conformé-
ment aux instructions du fabricant. Ne pas plier les
bandes abrasives ! Les bandes abrasives endommagées
peuvent se déchirer ou étre projetées par I'appareil et
blesser quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres acces-
soires qui n’ont pas été spécialement congus ou validés
par le fabricant. Le seul fait qu’'une bande abrasive ou
un accessoire puisse se monter sur votre appareil ne
garantit pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trou-
vant sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent
étre solidement montés sur I'appareil de fagon a obte-
nir une sécurité maximale. Les dispositifs de protection
doivent protéger I'utilisateur contre les particules qui se
détachent et contre un contact accidentel avec la bande
abrasive.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser 'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-
bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
métaux, des particules incandescentes de métal et de
la feuille abrasive sont générées qui sont récupérées
dans la hoite a copeaux. Avant de vider la boite &
copeaux, attendre que son contenu soit suffisamment
refroidi, n’éliminer le contenu que dans des conteneurs
appropriés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
t’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se
trouvant a proximité. L’usinage des métaux génére des
étincelles.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute per-
sonne entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments
de piéce a usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre
projetés et provoquer des blessures en dehors de la
zone immédiate d’opération.

La piece a travailler doit toujours étre hien posé sur le
support de pongage et la butée. Ne pas travailler des
piéces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est pro-
jetée peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas
la toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer immédiatement sur
la touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout
de 50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére
de métal accumulée peut provoquer des incidents élec-
triques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et
dans une position stable. Au cas ou la machine se ren-
verserait pendant le travail, ceci pourrait entrainer de
graves blessures.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit étre connecté a la mise 2 la terre
du réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en mar-
che la machine par mégarde peut entrainer de graves
blessures.

Faire régulierement contréler la sécurité électrique de
la machine conformément a la législation en vigueur.
Pour les machines non contrélées, il y a risque de choc
électrique !



Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation,
la piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit
d’inverser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de la machine, veiller a ce
que l'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent
pas directement a coté de la bande abrasive. La bande
abrasive peut se déchirer et entrainer de graves blessu-
res.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des pous-
siéres pouvant étre dangereuses sont générées.
Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains
bois, de minéraux, des particules de silicate contenues
dans les matériaux contenant de la roche, de solvants
de peinture, de lasures, de produits antifouling pour
bateaux peut causer des réactions allergiques et/ou des
maladies des voies respiratoires, un cancer ou des pro-
blémes de fécondité. Le risque causé par 'inhalation de
poussiéres dans les poumons dépend de I'exposition
aux poussiéres. Utilisez une aspiration adaptée a la
poussiére générée ainsi que des équipements de pro-
tection personnels et veiller a bien aérer la zone de tra-
vail. Ne confiez le travail sur des matériaux contenant
de 'amiante qu’a des spécialistes.

Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux
légers, les mélanges chauds de poussiéres de pongage et
de produits chimiques peuvent s’enflammer dans cer-
taines conditions ou causer une explosion. Evitez une
projection d’étincelles vers le bac de récupération des
poussiéres ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique
et des matériaux travaillés, videz a temps le bac de récu-
pération des poussiéres et respectez les indications de
travail du fabricant du matériau ainsi que les réglements
en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a
traiter.

Vue générale.

Capot de protection supérieur

Vis étoile, capot de protection

Butée

Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Support de pongage

Boite a copeaux

Vis, boite a copeaux

Vis étoile pour support de pongage

10 Vis de réglage, support de pongage pour surfaces
planes

11 Levier de serrage

12 Touche d’arrét d’urgence

13 Vis étoile, ajustage de la bande

14 Fiche

15 Orifices d’air de ventilation du moteur

16 Interrupteur Marche/Arrét

17 Disque de contact

18 Support de pongage pour surfaces planes

19 Disque d’entrainement

20 Vis pour capot latéral
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21 Protection latérale

22 Tubulure pour aspiration des poussiéres
23 Plaque d’instructions

24 Levier de serrage pour régler la pente
25 Vis de fixation butée

Indications de montage.

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir ins-
tructions de montage).

A l'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table
de travail ou par un appareil qui se détache du socle ou
de la table de travail pendant I'opération de travail.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’instal-
lation doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fré-
quence de la source de tension doivent correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel a
le droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler I'inclinaison (Figure 6).
Desserrer les deux leviers de serrage (24). Régler
I’appareil a la hauteur de travail nécessaire.
Resserrer les deux leviers de serrage (24).

Régler la protection pare-étincelles (4).
Desserrer les deux vis papillon (5) et régler ’écran pro-
tecteur (4) de sorte a recouvrir autant que possible la
bande abrasive.

Resserrer les deux vis papillon.

Régler le support de pongage (6) (Figure 1).
Desserrer la vis étoile (9) et régler la cote de la fente sur
2 mm max.

Resserrer la vis étoile.

Support de poncage pour surfaces planes (18).
Lors du pongage de surfaces planes, le support (18) doit
&tre aligné parallélement a la bande abrasive et doit étre
en contact avec toute sa surface.

Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer les vis (10) et ajuster le support de pongage
pour surfaces planes (18). L’espacement doit &tre de

2 mm max. !

Resserrer les vis (10).

Fermer le capot latéral (21) et resserrer la vis (20).
Régler la cote de la fente sur la butée (3) sur 2 mm. A
cet effet, desserrer les vis (25), régler la butée (3) et res-
serrer les vis (25). (Figure 2)
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Centrage de la bande.

Mettre briévement ’appareil en mar-
che et contréler si bande est bien
L centrée.

Aaide de la vis étoile (13), ajuster la
course de la bande au centre, si la
bande abrasive bouge vers la droite

ou vers la gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

Nettoyer la roue d’entrainement (19) et la roue de
contact (17) a I'aide d’air comprimé.

Contrdler si le disque d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de déforma-
tion. Faire immédiatement remplacer les pieces
endommagées !

Changement de la bande.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer la vis étoile (9) et retirer le support de pon-
cage et la boite & copeaux (7).
Pivoter le levier (11) vers le bas afin
de détendre le dispositif de serrage.
Enlever la bande abrasive usée.
Avant de placer la nouvelle bande
abrasive, tenir compte de I'indication
du sens de marche se trouvant au
dos de la bande abrasive ! Il doit coincider avec le sens
de rotation du disque d’entrainement.
Placer la bande abrasive sur la roue d’entrainement (19)
et la roue de contact (17).
Pivoter le levier (11) vers le haut afin
de tendre la bande de pongage.
Fermer le capot latéral (21) et resser-
rer la vis (20).
Monter le support de pongage (6) et
la boite 4 copeaux (7).
Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)
Mettre I'appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions d’utilisation.
Mise en marche :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12) et la rele-
ver. Appuyer sur la touche « 1 » (16).
Arrét :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12). Appuyer
sur la touche « 0 » (16).
Une fois éteint, la machine continue a tourner
pendant 50 secondes environ.
Touche d’arrét d’urgence :
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I'appareil.

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I'appareil
s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de 15
minutes environ, I'appareil est de nouveau prét a fonc-
tionner.

Dressage (Figures 3+4).

S’assurer que la vis étoile (9) est bien serrée.
S’assurer que le capot de protection supérieur (1) est
bloqué 4 I'aide de la vis étoile (4) et que le capot latéral
(21) est fermé.

Controler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)

Controler la position du support de pongage pour sur-
faces planes (18) est correctement monté. Les vis (10)
doivent se trouver dans la position inférieure.
Controler si la protection contre les étincelles (4) est
bien réglée et serrée.

Mettre la machine en marche et contrdler le centrage de
la bande.

Bien poser la piéce sur le support de pongage.

Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un
dispositif.

Poncage de surfaces planes (figure 5)

Desserrer les vis étoile (4) et retirer le capot de protec-
tion supérieur (1) est correctement monté.

S’assurer que la cote de la fente est bien réglée.
(Figure 2)

Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Guider la piéce des deux mains et, une fois 'opération
terminée, la retirer vers le haut.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons l'utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la
tubulure (22) a un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Pongage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa),
en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en
décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité
acoustique pondéré
Lwa (re 1 pW), en déci-

bel 90 100,5
Incertitude K, en
décibel 2,5 2,5



Marche a vide Pongage
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesu-
rée et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un
spécialiste travaillant conformément aux régle-
mentations en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Si un cable d’alimentation de la machine est endomma-
gé, il doit étre remplacé par un cible d’alimentation spé-
cialement préparé en vente aupreés du service apres-

vente FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange

de cette machine sur le site Internet www.fein.com.

Travaux d’entretien quotidiens
Souffler de I'air comprimé dans les ouies d’air de

ventilation (15) sur le carter-moteur et sur les
endroits marqués (voir plaque d’avertissement
(23)).

Graisser 'appareil quotidiennement avec de
P’huile aux endroits marqués (voir plaque d’ins-
tructions (23)).

S’assurer a chaque fois que vous remplacez la bande de

pongage que la roue d’entrainement (19) et la roue de

contact (17) ne sont pas usées ou endommagées. Faire
remplacer les piéces endommagées.

Desserrer la vis étoile (9).

Enlever la boite a copeaux (7) et retirer la poussiére

métallique.

Avant de vider la boite a copeaux, attendre que son

contenu se soit suffisamment refroidi, n’éliminer le

contenu que dans des conteneurs appropriés.

Monter a nouveau la bofte a copeaux vidée et régler la

cote de la fente du support de pongage.

Serrer la vis étoile (9).

Nettoyer I'extérieur de I'appareil avec de I'air compri-

mé.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les

éléments suivants : Bande de pongage, écran protec-

teur (4)

i R
Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ol le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de 'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de ’'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de I’'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'environnement, recy-
clage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires
dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.
Type GIS75, GIS150
Type GIS75 2V, GIS150 2V

Page 96
Page 97
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare atten-
zione su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste peri-
colo di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Questi punti possono diventare bollenti.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

UK Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra, Gal-

cA les, Scozia).

E’ Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed
avviarli ad un riciclaggio rispettoso del’ambiente.

3~ Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

(1]

Accensione

(9]

Spegnimento

v

Senso di rotazione

@1 Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.
(**) pud contenere cifre o lettere
Simholo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
Vo m/s m/s Velocita nastro abrasivo
n /min, minT, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min
Py \i W Potenza assorbita nominale
U \ \4 Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
l; mm mm Lunghezza nastro abrasivo
l, mm mm Larghezza nastro abrasivo
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema uni-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |tainternazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare questa macchina prima di aver
letto accuratamente e compreso completamente
le presenti istruzioni d’uso e le "Indicazioni gene-
rali di sicurezza" allegate (numero di documenta-
zione 3 41 30 054 06 1), comprese le figure, le
specifiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali rela-
tive alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza
contenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

Macchina per la levigatura di materiali metallici (ad
esclusione di magnesio) con nastri abrasivi consigliati
dalla Fein in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
P'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi
e conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non
piegare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati
possono strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qual-
cuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro
non & assicurato dal semplice fatto che un nastro abra-
sivo o un accessorio sia adatto alla macchina in dota-
Zione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si tro-
vano sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono
essere montati in modo sicuro sull’apparecchio affin-
ché venga ottenuto il massimo grado di sicurezza. |
dispositivi di protezione devono proteggere 'opera-
tore contro particelle di levigatura che vengono espulse
e contro contatto accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levi-

gando metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere
che puo essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare

mai la macchina in prossimita di materiali infiammabili.
Scintille possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incan-
descenti che vengono raccolte nella cassetta per tru-
cioli. Prima di svuotarla, il contenuto della cassetta per
trucioli deve essere raffreddato sufficientemente per
essere poi smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo
con la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di mate-
riale infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levi-
gando il metallo si produce una scia di scintille.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un ahbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di inci-
denti causati da pezzi in lavorazione che possono
essere proiettati in aria.

La superficie lavorata puo diventare hollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il
tasto arresto di sicurezza. La macchina continua a fun-
zionare ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della
macchina. La ventola del motore aspira polvere nella
carcassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di
metallo possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale.
Se la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione
si verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina pué essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa acciden-
talmente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla
controllare regolarmente secondo le vigenti disposi-
zioni di legge. In caso di macchine non controllate vi &
il serio pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In
caso di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione
puo essere proiettato in aria provocando seri incidenti.
Il senso di rotazione pud essere cambiato esclusiva-
mente da un elettricista specializzato.

Durante la fase di accensione della macchina non met-
tersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
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allontanare anche altre persone. Il nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare lesioni gravi.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono
essere pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali,
solventi per vernici, sostanze protettive per legno, ver-
nice antivegetativa per imbarcazioni possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie,
cancro, danni riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto
all'inalazione di polveri dipende dall’esposizione. Utiliz-
zare un’aspirazione adatta alla polvere che si forma
nonché equipaggiamenti protettivi personali e provve-
dere per una buona aerazione del posto di lavoro.
Lasciare effettuare la lavorazione di materiale conte-
nente amianto esclusivamente a personale specializ-
zato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero,
miscele bollenti da polvere di levigatura e sostanze chi-
miche possono, in caso di condizioni sfavorevoli, pren-
dere fuoco o causare un’esplosione. Evitare la fuga di
scintille in direzione del contenitore per la polvere non-
ché il sovrariscaldamento dell’elettroutensile e del
materiale abrasivo, svuotare per tempo il contenitore
per la polvere, osservare le istruzioni di lavorazione del
produttore del materiale e le norme valide nel Vostro
paese relativamente ai materiali da lavorare.

In breve

Copertura di protezione, superiore

Vite a stella, copertura di protezione

Battuta

Protezione antiscintille

Viti ad alette, protezione antiscintille
Superficie di levigatura

Cassetta per trucioli

Vite, cassetta per trucioli

Vite a stella per superficie di levigatura

Vite di regolazione, supporto per levigatura in
piano

11 Leva di bloccaggio

12 Tasto arresto di sicurezza

13 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro
14 Spina

15 Aperture per |’aria di raffreddamento motore
16 Interruttore di avvio/arresto

17 Rullo di contatto

18 Supporto per levigatura in piano

19 Puleggia motore

20 Vite per coperchio laterale

21 Coperchio laterale

22 Raccordo per aspirazione polvere

23 Targhetta istruzioni

24 Leva di fissaggio per la regolazione dell’inclinazione
25 Viti di fissaggio battuta

-
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Istruzioni di montaggio.

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein
GIB/GIBE (vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a
vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte
alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato pud causare il ribaltamento del
supporto o del banco da lavoro oppure il distacco della
macchina dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Collegamento elettrico.

Il collegamento elettrico che deve essere prepa-
rato da parte dell’'utente deve essere effettuato
da un elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione direte e la
frequenza dell’alimentazione di tensione devono corri-
spondere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Regolazione dell'inclinazione (Figura 6).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (24). Regolare la

macchina sull’altezza di lavoro necessaria.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le leve di fissag-

gio (24).

Regolazione della protezione antiscintille (4).

Allentare entrambi le viti ad alette (5) e regolare la pro-

tezione antiscintille (4) in modo tale che il nastro abra-

sivo venga coperto il piu possibile.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le viti ad alette.

Regolazione della superficie di levigatura (6)
(Figura 1).

Allentare la vite a stella (9) e regolare I’apertura su max.
2 mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella.

Regolazione del supporto per la levigatura in
piano (18).

In caso di levigatura in piano, il supporto per la leviga-
tura in piano (18) deve essere allineato parallelamento
al nastro abrasivo e toccare lo stesso su tutta la superfi-
cie.

Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coper-
chio laterale (21).

Allentare le viti (10) ed allineare il supporto per la levi-
gatura in piano (18). L’apertura deve essere di massimo
2 mm!

Serrare di nuovo saldamente le viti (10).

Chiudere il coperchio laterale (21) e serrare di nuovo
saldamente la vite (20).

Regolare I'apertura sulla battuta (3) su 2 mm. Per effet-
tuare questa operazione allentare le viti (25), regolare la
battuta (3) e serrare di nuovo saldamente le viti (25).
(figura 2)



Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo breve-

mente e controllare la corsa del

L nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-

zione centrale mediante la vite a

stella (13) nel caso in cui il nastro

abrasivo dovesse spostarsi verso destra oppure verso

sinistra.

Qualora non fosse possibile regolare la corsa del nastro

in posizione centrale:

Pulire la ruota motrice (19) e la ruota di contatto (17)

con aria compressa.

Controllare che la ruota motrice e la ruota di contatto

non siano danneggiate, deformate oppure usurate.

Provvedere a far sostituire immediatamente le parti

danneggiate!

Sostituzione del nastro abrasivo.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coper-

chio laterale (21).

Allentare la vite a stella (9) e rimuovere il supporto per

la levigatura e la cassetta per trucioli (7).

Orientare la leva (11) verso il basso

per sbloccare il dispositivo di bloc-

caggio.

Rimuovere il vecchio nastro abra-

sivo.

Prima dell’applicazione del nuovo

nastro abrasivo accertarsi che il senso di rotazione cor-

risponda a quella indicata sulla parte posteriore del

nastro abrasivo! La stessa deve corrispondere al senso

di rotazione della ruota motrice.

Applicare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla

ruota motrice (19) e sulla ruota di contatto (17).

Orientare laleva (11) verso lalto per

bloccare il nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale (21) e

serrare di nuovo saldamente la vite

(20).

Montare il supporto per la levigatura (B) e la cassetta per
trucioli (7).

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
(Figura 1)

Accendere I'apparecchio e regolare la corsa del nastro.

Istruzioni per 'uso

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (12) e aprire. Pre-

mere il tasto «b» (16).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (12). Premere il tasto

«0» (16).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso

arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

B3 »
Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottopo-
sta ad alto carico persistente per un periodo di tempo
prolungato. Dopo un lasso di tempo per il raffredda-
mento di ca. 15 minuti la macchina & nuovamente
pronta all’'uso.

Smerigliatura a contatto (Figure 3+4).

Assicurarsi che la vite a stella (9) sia serrata saldamente.
Assicurarsi che la copertura di protezione superiore (1)
sia assicurata con la vite a stella (4) e che il coperchio
laterale (21) sia chiuso.

Controllare 'apertura della superficie di levigatura.
(Figura 1)

Controllare la posizione del supporto per la levigatura
in piano (18). Le viti (10) devono trovarsi nella posi-
zione inferiore.

Controllare che la protezione antiscintille (4) sia rego-
lata correttamente e che sia serrata saldamente.
Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Appoggiare saldamente il pezzo in lavorazione sulla
superficie di levigatura.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
oppure fissarlo in un apposisito dispositivo.
Levigatura in piano (figura 5)

Allentare le viti a stella (4)/(1) e rimuovere la copertura
di protezione superiore.

Assicurarsi che I'apertura sia regolata correttamente.
(figura 2)

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Condurre il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
e dopo la lavorazione toglierlo verso lalto.
Dispositivo di aspirazione

Si consiglia 'impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina puo essere collegata, tramite il raccordo
(22), ad un dispositivo di aspirazione.

Valori di emissione rumori

Funzionamento  Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4 (re
20 pPa), in decibel 80,5 94

Incertezza della misura

K in decibel 4 4
Livello di potenza sonora

stimato A misurato L, 4

(re 1 pW), in decibel 90 100,5
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5
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Funzionamento  Levigatura
a vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni
misurato e dalla relativa incertezza della misura rappre-
senta il limite superiore del valore che puo verificarsi
durante le misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del
prodotto (vedi P'ultima pagina delle presenti istruzioni
per l'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in
conformita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assi-
stenza Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN
e le rappresentanze FEIN.
Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse
danneggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo
di collegamento preparato in modo speciale disponibile

presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.
Interventi di manutenzione giornalieri
Soffiare aria compressa sulle aperture per I'aria di
raffreddamento (15) sulla carcassa del motore e
sui punti contrassegnati (vedi targhetta delle
istruzioni (23)).
Oliare giornalmente con olio per macchine i
punti contrassegnati della macchina (vedi tar-
ghetta delle istruzioni (23)).
Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che
la ruota motrice (19) e la ruota di contatto (17) non
siano usurate o danneggiate. Provvedere a far sostituire
le parti danneggiate.
Allentare la vite a stella (9).
Rimuovere la cassetta per trucioli (7) e smaltire la pol-
vere di metallo.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per tru-
cioli deve essersi raffreddato sufficientemente per
essere poi smaltito servendosi di contenitori adatti.
Applicare di nuovo la cassetta per trucioli svuotata e
regolare I'apertura della superficie di levigatura.
Serrare la vite a stella (9).
Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, protezione antiscintille
4

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione CE ¢é valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo I'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.
La dichiarazione UKCA ¢ valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso del’ambiente
imballi, macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.
Tipo  GIS75, GIS150 Pagina 96
Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V Pagina 97
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.
De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te ves-
tigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken | Verklaring
@ Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0 Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

@ @ Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene vei-
ligheidsvoorschriften.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er ver-
g wondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

@ @ Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

@ @ Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

@ Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Deze plaatsen kunnen heet worden.

A Waarschuwing voor gevaar
A

c E Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese
Gemeenschap.

UK Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van Groot-Brit-

cA tanni€ (Engeland, Wales, Schotland).

E’ Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart
worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

3~ Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen
@ Uitschakelen

‘ Draairichting
&l Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.
(**) Kan cijfers of letters bevatten
Teken Eenheid internatio- | Eenheid nationaal | Verklaring
naal
Vo m/s m/s Snelheid schuurband
n /min, min'1, rpm, min™"! Onbelast toerental
r/min
Py W W Opgenomen vermogen
U \ \4 Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
l; mm mm Lengte schuurband
/5 mm mm Breedte schuurband
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01




o |

Teken Eenheid internatio- | Eenheid nationaal | Verklaring
naal
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing en de meegeleverde ,,Alge-
mene veiligheidsvoorschriften® (documentnum-
mer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen, spe-
cificaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht.
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften
in de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en
geef deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar
van de machine.

Bestemming van de machine.

Machine voor het schuren van metalen (behalve magne-
sium) met de door Fein toegelaten schuurbanden in een
tegen weersinvloeden beschermde omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
hescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of sie-
raden en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen
kunnen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot ver-
wondingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig
heschadigde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de
schuurbanden om en hewaar deze volgens de aanwij-
zingen van de fabrikant. Knik de schuurbanden niet.
Beschadigde schuurbanden kunnen stukscheuren, weg-
geslingerd worden en iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat
niet speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijge-
geven. Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het
feit dat een schuurband of toebehoren op uw machine
past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bhevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maxi-
mum aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoor-
zieningen moeten de bediener beschermen tegen
rondvliegende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking
met de schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar
of explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen ontsteken.

Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in
de spanenbak worden verzameld. De inhoud van de
spanenbak moet voor het leegmaken voldoende afge-
koeld zijn en mag alleen via een geschikte container
worden afgevoerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende von-
ken in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare
materialen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ont-
staan wegvliegende vonken.

Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving hetreedt, moet persoonlijke
beschermende uitrusting dragen. Brokstukken van het
werkstuk of gebroken inzetgereedschappen kunnen
wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten
de directe werkomgeving.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden bewerkt. Er bestaat verwondings-
gevaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het hewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stabiel en horizontaal staat.
Als de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan
dit ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vak-
man voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaan-
sluiting in het stopcontact moet met de
veiligheidsaarding van het stroomnet verbonden zijn.



Trek bij onderhoud en reparaties de stekker uit het
stopcontact. Als de machine onbedoeld wordt inge-
schakeld, kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controle-
ren. Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het
gevaar van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draai-
richting van de motor. Bij een verkeerde draairichting
kan het werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen
veroorzaken. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Ga hij het inschakelen van de machine nooit viak naast
de schuurband staan en laat andere personen daar
nooit staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel
veroorzaken.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materia-
len, verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en
aangroeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting
en zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat
de bewerking van asbesthoudend materiaal over aan
een vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een
explosie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken
in de richting van het stofreservoir en oververhitting
van het elektrische gereedschap en het schuurmateriaal.
Maak het stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewer-
kingsvoorschriften van de fabrikant van het materiaal en
de in uw land geldige voorschriften voor de te bewer-
ken materialen in acht.

Veiligheidsafscherming bovenzijde
Kruisknop veiligheidsafscherming
Geleider

Vonkenbescherming
Vleugelschroeven vonkbescherming
Schuursteun

Spanenbak

Schroef voor spanenbak
Kruisknop voor schuursteun
Instelschroef vlakschuursteun
Spanhendel
Veiligheidsuitschakelknop
Kruisknop fijninstelling bandloop
Stekker

Koelingsluchtopeningen motor
Aan/uit-schakelaar

-
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17 Contactschijf

18 Vlakschuursteun

19 Aandrijfschijf

20 Schroef voor zijdeksel

21 Zijdeksel

22 Aansluitstuk voor stofafzuiging

23 Plaatje

24 Spanhendels om de helling in te stellen
25 Bevestigingsschroeven aanslag

Montagevoorschriften.

Bevestig de machine op het onderstel Fein GIB/GIBE
(zie montagehandleiding).

Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en
schroeven op de vloer. De bevestigingen moeten vol-
doende zijn voor de tijdens de werkzaamheden optre-
dende krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onder-
stel of de werktafel kantelt of de machine tijdens de
werkzaamheden losraakt van onderstel of werktafel en
ernstige ongevallen veroorzaakt.

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door
een vakman voor elektriciteit worden uitge-
voerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning
en frequentie van de spanningsbron moeten overeen-
komen met de gegevens op het typeplaatje van de
machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draai-
richting van de motor. De draairichting mag alleen wor-
den omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Instellingen.

& Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Helling instellen (afbeelding 6).

Draai beide spanhendels (24) los. Stel de machine op de
vereiste werkhoogte in.

Draai beide spanhendels (24) weer vast.

Vonkbescherming (4) instellen.

Draai beide vleugelschroeven (5) los en stel de vonkbe-
scherming (4) zo in dat de schuurband zo ver mogelijk
wordt afgedekt.

Draai beide vleugelschroeven weer vast.

Schuursteun (6) instellen (afbeelding 1).

Draai de kruisknop (9) los en stel een spleetafstand van
max. 2 mm in.

Draai de kruisknop weer vast.

Vlakschuursteun (18) instellen

Bij vlakschuren moet de vlakschuursteun (18) parallel
aan de schuurband zijn afgesteld en moet de steun de
band over het hele oppervlak raken.

Draai de schroef (20) los en klap het zijdeksel (21)
omlaag.

Draai de schroeven (10) los en breng de vlakschuurin-
stallatie (18) in de juiste stand. De spleetbreedte mag
maximaal 2 mm bedragen.

Draai de schroeven (10) weer vast.
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Sluit de zijdeksel (21) en draai de schroef (20) weer
vast.

Stel de spleetbreedte aan de aanslag (3) op 2 mm in.
Draai daarvoor de schroeven (25) los, stel de aanslag (3)
in en draai de schroeven (25) weer vast. (afbeelding 2)

Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort in
en controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruisknop
(13) in het midden als de schuur-
band naar rechts of naar links
beweegt.

A

Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld:

Reinig de aandrijfschijf (19) en de contactschijf (17) met
perslucht.

Controleer de aandrijfschijf en de contactschijf op slij-
tage, vervorming en gebruiksschade. Laat beschadigde
delen onmiddellijk vervangen.

Schuurband vervangen.

& Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de schroef (20) los en klap het zijdeksel (21)

omlaag.

Draai de kruisknop (8) los en verwijder schuursteun en

spanenbak (7).

Draai de hendel (11) omlaag om de
spanvoorziening te ontlasten.
Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de loop-
richting aan de achterzijde van de
schuurband voordat u de nieuwe
schuurband aanbrengt. Deze moet overeenkomen met
de draairichting van de aandfrijfschif.

Leg de schuurband tegelijkertijd op de aandrijfschijf
(19) en de contactschijf (17).

Draai de hendel (11) omhoog om de
schuurband te spannen.

Sluit de zijdeksel (21) en draai de
schroef (20) weer vast.

Monteer de schuursteun (6) en de
spanenbak (7).

Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
(afbeelding 1)

Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (12) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (16) indrukken.
Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (12) omhoogklappen. Toets
»0” (16) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50
seconden uit.

Veiligheidsuitschakelknop:

Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Beveiliging tegen overbelasting.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange
periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een
afkoeltijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed
voor gebruik.

Contactschuren (afbeeldingen 3+4).

Controleer dat de kruisknop (9) is vastgedraaid.
Controleer dat de veiligheidsafscherming (1) aan de
bovenzijde met de kruisknop (4) vastgezet en het zij-
deksel (21) gesloten is.

Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
(afbeelding 1)

Controleer de stand van de vlakschuursteun (18). De
schroeven (10) moeten in de onderste stand staan.
Controleer of de vonkbescherming (4) goed is inge-
steld en vastgedraaid.

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Leg het werkstuk vast op de schuursteun.

Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in een
voorziening vast.

Viakschuren (afbeelding 5)

Draai de kruisknoppen (4) los en verwijder de veilig-
heidsafscherming (1) aan de bovenzijde.

Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld.
(afbeelding 2)

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Geleid het werkstuk met beide handen en neem het na
de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening
We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.

De machine kan via het aansluitstuk (22) op een afzuig-
voorziening worden aangesloten.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek £, 4
(re 20 pPa), in decibel 80,5 94

Onzekerheid K4, in

decibel 4 4
Gemeten A-gewogen

geluidsvermogenniveau

L4 (re 1 pW), in decibel 90 100,5
Onzekerheid K, 4, in
decibel 2,5 2,5



Onbelast lopen Schuren

Bedrijfscondities
Toerental (per minuut) 3000 3000
Materiaal - ST 37
Afmeting - 8 x 40
Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.

Reparaties mogen alleen door een vakman vol-
gens de geldende voorschriften worden uitge-

voerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-

klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en

de FEIN-vertegenwoordigingen.

Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet

deze worden vervangen door een speciaal daarvoor

bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klan-

tenservice.

De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op

www.fein.com.

Dagelijks onderhoud

@ Blaas de ventilatieopeningen (15) van het motor-
huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht
uit (zie plaatje (23)).

\ Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (23)).
Controleer aandrijfschijf (19) en contactschijf (17) bij
elke schuurbandwissel op slijtage en beschadigingen.
Laat beschadigde delen vervangen.

Draai de kruisknop (9) los.

Verwijder de spanenbak (7) en voer het metaalstof af.
De inhoud van de spanenbak moet voor het leegmaken
voldoende afgekoeld zijn en mag alleen via een
geschikte container worden afgevoerd.

De leeggemaakte spanenbak weer aanbrengen en de
spleetmaat van de schuursteun instellen.

Kruisknop (9) vastdraaien.

Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming (4)

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afge-
beelde toebehoren wordt meegeleverd.

[ ni RS
Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.
Type GIS75, GIS150
Type GIS75 2V, GIS150 2V

Pagina 96
Pagina 97
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo Definicion

@ No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria acci-
dentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Estos puntos se pueden poner muy calientes.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido (Inglate-
rra, Gales, Escocia).

Acumular por separado las maquinas y demads productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

3~ Conexidn a red trifésica de alterna

E] Conexién

@ Desconexién

* Sentido de giro
N Producto dotado con un aislamiento base ademis de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.
(**) puede contener cifras o letras
Simholo Unidad internacional Unidad nacional Definicion
Vo m/s m/s Velocidad de la banda de lija
n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio
Py W \\ Potencia absorbida
U \% \' Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
l; mm mm Longitud de la banda de lija
/5 mm mm Ancho de la banda de lija
i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm,V, W, [m,s, kg, A, mm,V, | Unidades bésicas y unidades derivadas del sistema
Hz, N, °C, dB min, m/s W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s
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Para su seguridad.
No utilice esta maquina sin haber leido con dete-
nimiento y haber entendido integramente estas
instrucciones de servicio, asi como las "Instruc-
ciones generales de seguridad" (n° de documento
3 41 30 054 06 1) adjuntas, inclusive las ilustraciones,
especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo se deberan observar las directrices naciona-
les pertinentes a la seguridad eléctrica y proteccién en
el trabajo.
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores
consultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar
o vender la maquina.

Uso reglamentario de la maquina.

Maquina para lijar materiales metdlicos (excepto mag-
nesio) en lugares cubiertos con las cintas de lija homo-
logadas por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccion deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicién prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean
arrastrados por piezas méviles y provoquen un acci-
dente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guardelas siguiendo las instrucciones del fabricante.
iNo doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas
pueden rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un
accidente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que
no hayan sido especialmente desarrollados u homolo-
gados por el fabricante. El mero hecho de que sea
montable una banda de lija o accesorio en la maquina,
no supone que su funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva
la maquina. Los dispositivos de proteccion deberan
estar montados de forma segura en la maquina para
lograr una seguridad maxima. Los dispositivos de segu-
ridad tienen la misién de proteger al usuario de las par-
ticulas proyectadas y del contacto fortuito con la cinta
de lija.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar meta-
les (p. ej. aluminio) se produce polvo susceptible de

incendiarse o explotar. No utilice la maquina cerca de
materiales combustibles. Las chispas producidas pue-
den llegar a incendiar estos materiales.

iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se pro-
ducen particulas incandescentes de metal o de la pro-
pia banda de lija que se recogen en la caja colectora de
virutas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es
necesario que su contenido se haya enfriado suficiente-
mente, ademds de emplear recipientes adecuados para
tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no pue-
dan daiiar a ninguna persona. Retire los materiales
combustibles que se encuentren cerca. Al lijar metales
se proyectan chispas.

Cuide que las personas en las inmediaciones se man-
tengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del area de trabajo inmediato,
al salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o
del util.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequeiias. Existe riego de lesién
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No
la toque con la mano.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inme-
diatamente el boton de parada de seguridad. La maqui-
na sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de la
magquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una
descarga eléctrica.

Coloque la maquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la maquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maquina solamente debera ser mon-
tado por un electricista. El conductor de proteccién de
la toma de corriente debera estar conectado a la toma
de tierra de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la miquina se conecta
accidentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periodicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segun las disposiciones que marca la ley.
iLas maquinas no sometidas a este control pueden cau-
sar una electrocucién!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sen-
tido de giro del motor. Si el sentido de giro fuese inco-
rrecto, ello puede provocar que la pieza salga
proyectada y cause un accidente. La inversién del sen-
tido de giro solamente deberad ser realizado por un
electricista.
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Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente
junto a la banda de lija al conectar la maquina. La
banda de lija puede romperse y causar lesiones graves.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. ej., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a
base de mineral, disolventes de pintura, conservadores
de la madera y antifouling para embarcaciones puede
provocar en las personas reacciones alérgicas y/o enfer-
medades respiratorias, cancer, dafios congénitos o tras-
tornos reproductivos. El riesgo derivado de la
inspiracion de material en polvo depende de la frecuen-
cia de exposicion al mismo. Utilice un sistema de aspi-
racién apropiado para el polvo producido en
combinacién con un equipo de proteccién personal y
cuide que esté bien ventilado el puesto de trabajo. Se
recomienda que los materiales que contengan amianto
sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como
la mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccion al depd-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la
herramienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con sufi-
ciente antelacién el depésito de polvo, respete las ins-
trucciones de trabajo del fabricante del material y las
prescripciones vigentes en su pais sobre los materiales
a trabajar.

De una ojeada.

Cubierta de proteccion superior
Manilla de cubierta de proteccion
Tope

Proteccion contra chispas

Tornillos de mariposa de proteccion contra chispas
Base lijadora

Caja colectora de virutas

Tornillo, caja colectora de virutas
Manilla para base lijadora

Tornillo de ajuste de base plana
Palanca de sujecién

Botdn de parada de seguridad

Manilla de ajuste del curso de la banda
Enchufe

Aberturas de refrigeracion del motor
Interruptor de conexién/desconexion
Rueda de contacto

Base plana

Rueda motriz

20 Tornillo de tapa lateral

Tapa lateral

Racor para aspiracién de polvo
Etiqueta informativa

24 Palanca de sujecion para ajuste de la inclinacién
Tornillos de sujecién del tope

-
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Instrucciones de montaje.

Fije la maquina al bastidor Fein GIB/GIBE (ver instruc-
ciones de montaje).

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y torni-
llos adecuados. Las sujeciones deberan soportar las
fuerzas que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor
inferior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la maquina
se afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo,
llegando a acarrear serios accidentes.

Conexion eléctrica.
La conexién eléctrica en el local de aplicacién
debera ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tension y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de
la placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sen-
tido de giro del motor. La inversion del sentido de giro
solamente debera ser realizado por un electricista.

Ajustes.

& Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Ajuste de la inclinacion (Figura 6).

Afloje ambas palancas de sujecién (24). Ajuste la maqui-

na a la altura de trabajo requerida.

Apriete de nuevo ambas palancas de sujecion (24).

Ajuste de la proteccion contra chispas (4)
(Figura 1)

Afloje ambos tornillos de mariposa (8) y ajuste la pro-
teccién contra chispas (4) de manera que cubra la banda
de lija lo maximo posible.

Apriete de nuevo ambos tornillos de mariposa.

Ajuste de la base lijadora (6) (Figura 1).

Afloje la manilla (9) y ajuste la ranura a una medida de
2 mm, max.

Apriete nuevamente la manilla.

Ajuste de la base plana (18).

Al planificar una pieza debera procurarse que la base
plana (18) quede paralela a la banda de lija y que man-
tenga un contacto con ella en toda su superficie.
Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa lateral
(21).

Afloje los tornillos (10) y ajuste la base plana (18). iLa
medida de la ranura debera ser como maximoe 2 mm!
Vuelva a apretar los tornillos (10).

Cierre la tapa lateral (21) y apriete firmemente el torni-
llo (20).

Ajuste a2 mm la medida de la ranura en el tope (3). Para
ello, afloje los tornillos (25), ajuste el tope (3), y vuelva
a apretar los tornillos (25). (Figura 2)



Ajuste del curso de la cinta.

Conecte brevemente nada mis la
maquina para controlar el curso de la
S banda.

Corrija el curso de la banda con la
manilla (13) para centrarla en caso
de que se desvie hacia uno de los

lados.

Si no fuese posible centrar la banda:

Limpie con aire comprimido la rueda motriz (19) y la
rueda de contacto (17).

Inspeccione la rueda motriz y la rueda de contacto en
cuanto a desgaste y una posible deformacién. iHaga sus-
tituir de inmediato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.
Antes de cualquier manipulacion en la maquina

A extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.

Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa lateral
(21).

Afloje la manilla (9) y retire la base lijadora y la caja
colectora de virutas (7).

Gire hacia abajo la palanca (11) para
descargar el dispositivo tensor.
Retire la banda de lija desgastada.
iMonte la banda de lija nueva
teniendo en cuenta el sentido de
marcha indicado en su cara interior!
Deberi coincidir con el sentido de giro de la rueda
motriz.

Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre la rueda
motriz (19) y la rueda de contacto (17).

Gire hacia arriba la palanca (11) para
tensar la banda.

Cierre la tapa lateral (21) y apriete
firmemente el tornillo (20).

Monte la base lijadora (6) y la caja
colectora de virutas (7).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
(Figura 1)

Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

Instrucciones de manejo.

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (12). Apretar el botén “1” (16).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (12).

Apretar el botén “0” (16).

& Tras su desconexidn, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

Boton de parada de seguridad:

Si se presenta una situacién de peligro, accione inme-

diatamente el botdn de parada de seguridad.

es BEC
Proteccion contra sobrecarga.

La méquina se detiene si es fuertemente solicitada
durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de
enfriamiento de aprox. 15 minutos vuelve a estar dis-
ponible la maquina.

Lijado frontal (figuras 3 y 4).

Aseglrese de que esté firmemente apretada la manilla

Cuide que la cubierta de proteccién superior (1) esté
sujeta con la manilla (4), y que esté cerrada la tapa late-
ral. (21).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
(Figura 1)

Controle la posicion de la base plana (18). Los tornillos
(10) se deberan encontrar en la posicién inferior.
Asegurese de que la proteccién contra chispas (4) esté
correctamente ajustada y firmemente sujeta.

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.
Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetdndola
en un dispositivo.

Planificado (figura 5)

Afloje las manillas (4) y retire la cubierta de proteccién
superior (1).

Aseglrese de haber ajustado correctamente la medida
de la ranura. (Figura 2)

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Guie la pieza con ambas manos, y dlcela después de
cada paso de trabajo.

Equipo de aspiracion

Se recomienda usar un dispositivo de aspiracion.

La méaquina puede conectarse a un equipo de aspiracion
a través del racor (22).

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién
sonora LPA (re 20 pPa),
medido con filtro A en el
puesto de trabajo, en
decibelios 80,5 94

Insgguridad Kpa, en deci-
belios 4 4

Nivel de potencia acusti-
calyp (re 1pW),
medido con filtro A, en

decibelios 90 100,5
Inseguridad K, A, en deci-
belios 2,5 2,5
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Vacio Lijado

Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x 40
Banda de lija GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segin normativa del
producto pertinente (ver tltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un
técnico de acuerdo con las prescripciones vigen-
tes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.

repuesto original adquirible a través de uno de los ser-
encuentra en internet en www.fein.es.

cién (15) de la carcasa motor y los puntos marca-

indicados con aceite de maquinas (ver etiqueta

grado de desgaste y el estado de la rueda motriz (19) y
Afloje la manilla (9).

Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesario
Volver a montar la caja colectora de virutas vacia y ajus-
Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

En caso de que se dafie el cable de conexion de la
maquina es necesario sustituirlo por un cable de
vicios técnicos FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
Mantenimiento diario
Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
dos (ver etiqueta indicadora (23)).
Lubrique diariamente la maquina en los puntos
indicadora (23)).
Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el
de la rueda de contacto (17). Haga sustituir las piezas
deterioradas.
Retire la caja colectora de virutas (7) y deseche el polvo
de metal.
que su contenido se haya enfriado suficientemente,
ademas de emplear recipientes adecuados para tal fin.
tar la medida de la ranura de la base lijadora.
Apretar la manilla para ajuste (9).
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: Cinta de lija, proteccién contra chispas (4)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicién.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracion de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito
o mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La Declaracion CE solo es valida para paises de la Unién
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.

La Declaracion UKCA solo es valida en el mercado britd-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la tltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente, elimina-
cion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para
ser reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexion.
Tipo  GIS75, GIS150
Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V

pagina 96
pagina 97
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Traducao do manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio
a possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicacao
@ N3o tocar nas partes rotativas da maquina.
0 Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

@ @ E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servico e as indicagdes
gerais de seguranga.

) Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de
D

lesdo devido ao arranque involuntirio da maquina.

@ @ Usar protegdo para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegdo contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

A Aviso de perigo

& Esses locais podem se tornar quentes.

c E Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio s diretivas da Comunidade
Européia.

UK Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha (Inglaterra,

CA Pais de Gales, Escécia).
Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.

3~ Tipo de conexido a rede, corrente alternada trifasica

Ligar

Sentido de rotagio

@ Desligar
4

@1 Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegdo.

(**) pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional Explicagao

Vo m/s m/s Velocidade da correia abrasiva

n /min, min'1, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min

Py W w Consumo de poténcia

U \ \4 Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

l; mm mm Comprimento da cinta abrasiva

/5 mm mm Largura da cinta abrasiva

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
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Sinal Unidade internacional

Explicagao

m, s, kg, A,mm, V, W,
Hz, N, °C, dB, min,
m/s2

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

Nao se deve usar esta maquina antes de se ter
lido e compreendido completamente este manual
de instrugGes, assim como as ,,Indicagdes gerais
de segurancga“ (N° de documento 3 41 30 054 06
1), incluindo as fotos, as especificagdes e as regras de
seguranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegdo ocupa-
cional.
O ndo-cumprimento das indicagdes de seguranga na
referida documentagdo pode levar a choque elétrico,
incéndio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a méaquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Determinagao da maquina.

Maquina para a retificagio de materiais metélicos
(exceto magnésio), em ambiente protegido contra
intempéries, com as correias abrasivas homologadas
pela Fein.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecao
para todo o rosto, protecéo para os olhos ou éculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra pé, protecao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagbes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragdo devem ser capazes de filtrar o pé pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, ape-
sar dos dispositivos de protecgdo, ser agarrados pelas
partes da maquina em movimento e levar a lesGes.

Nao utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicagdes do
fabricante. As correias abrasivas nao devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser ati-
radas para longe e ferir alguém.

Nao devem ser usadas correias abrasivas ou outros
acessorios que nao sao os especificamente concebidos
ou aprovados pelo fabricante. A operagio segura ndo é
dada, unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva
ou acessorio se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de protec¢ao que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccao devem ser montados de forma segura a maqui-
na, de modo que seja alcancado um maximo de
seguranca. Os dispositivos de protecgdo devem prote-
ger o operador contra particulas produzidas durante o
processo abrasivo e contra o contacto com a correia
abrasiva.

Atencao, risco de incéndio e explosao! Ao retificar
metais (por exemplo, aluminio), é produzido po que
pode ser inflamavel ou explosivo. Nao se deve operar a
maquina perto de materiais inflamaveis. Faiscas podem
inflamar esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produ-
zidas particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que sao recolhidas na caixa de aparas. O
conteudo da caixa de aparas deve estar suficientemente
arrefecido antes de ser esvaziado e sé deve ser elimi-
nado por meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido
a voo de failhas. Remover os materiais inflaméveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de fatlhas.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada
pessoa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protegao pessoal. Estilhagos da pega a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesdes fora da drea imediata de tra-
balho.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a bhase de retificacao e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser
processadas. Existe o risco de ferimentos provocados
pela pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio
as toque com as m3os.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de lesSes.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
hotao de desligamento de seguranga. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser lim-
pas em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de p6 de metal, poderido haver riscos devido
a eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizon-
tal da maquina. Se a maquina tombar durante o traba-
lho, podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina soé deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegdo da rede elétrica.
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Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de tra-
halhos de manutencao e reparagao! Se a maquina for
ligada acidentalmente, podem ser causados graves feri-
mentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que nio foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocagao em funcionamento é
necessario verificar o sentido de rotagao do motor. Em
caso de um sentido de rotagio errado, a pega de traba-
Iho pode ser atirada para longe e causar acidentes. O
sentido de rotagdo s6 deve ser alterado por um eletri-
cista autorizado.

Ninguém deve se encontrar, diretamente, ao lado da
correia abrasiva quando a maquina for ligada. O cor-
reia abrasiva pode se romper e causar graves ferimen-
tos.

Manuseio de pés nocivos

Durante processos de desbaste de material sio produ-
zidos poés que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagio de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas
que contém chumbo, de metal, de alguns tipos de
madeira, de minerais, de particulas de silicato de subs-
tancias minerais, de solventes de tintas, de preservantes
de madeira e de antifouling para veiculos aquiticos,
podem provocar reagdes alérgicas em pessoas e/ou
doengas das vias respiratdrias, cancro e danos de repro-
dugio. O risco devido a inalagdo de pés depende da
exposigdo. Utilize uma aspiragao apropriada para os p6
produzido, assim como um equipamento de protegio
pessoal e assegure uma boa ventilagio do local de tra-
balho. O processamento de materiais que contém
asbesto s6 deve ser realizado por pessoal especializado.
Em condigdes desfavoraveis é possivel que pé de
madeira e pé de metal leve, misturas quentes de pé de
lixa e substancias quimicas possam se inflamar ou causar
uma explosao. Evite voo de faiscas na diregio do con-
tentor de pd, assim como o sobreaquecimento da fer-
ramenta elétrica e do material a ser lixado, esvaziar o
contentor de pd a tempo e observe as indicagdes de
trabalho do fabricante do material, assim como as dire-
tivas para os materiais a serem trabalhados, vigentes no
seu pais.

Em um relance.

Cobertura de protegio, superior

Parafuso giratério em estrela, cobertura de prote-
Gao

Batente de limite

Protecgido contra faulhas

Parafusos de orelhas, protegio contra faiscas
Apoio de retificagdo

Caixa de aparas

Parafuso, caixa de aparas

Parafuso em estrela para base de lixagem

10 Parafuso de ajuste, base de retificagdo plana
11 Alavanca de aperto

12 Botdo de desligamento de seguranga

N -
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13 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste do
movimento da correia

14 Ficha

15 Motor das aberturas de ar de refrigeragio

16 Interruptor de ligar-desligar

17 Disco de contacto

18 Base de apoio para lixamento recto

19 Disco de accionamento

20 Parafuso para tampa lateral

21 Tampa lateral

22 Bocal para a aspiragdo de pé

23 Placa de informagdes

24 Alavanca de aperto para ajustar a inclinagio

25 Parafusos de fixagio Batente de limite

Instrucoes de montagem.

Fixar a maquina no suporte inferior da Fein GIB/GIBE
(vide instrugdes de montagem).

Fixar o suporte ao chdo usando as uniSes de bucha/ros-
cadas apropriadas. As fixagSes devem ser suficientes
para suportar as forgas que ocorrem durante o traba-
lho.

Uma instalagdo incorreta pode fazer com que aarmagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armagao inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Conexao elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por
um eletricista qualificado.
Deve ser observada a tensao de rede: A tensio de rede
e a frequéncia da fonte de tensdo devem coincidir com
as especificagdes apresentadas na placa de caracteristi-
cas da maquina.
Verificar o sentido de rotagdo do motor antes da pri-
meira partida. O sentido de rotagio sé deve ser alte-
rado por um eletricista autorizado.

Definicdes.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.

Ajuste da inclinacao (Figura 6).

Soltar as duas alavancas de aperto (24). Ajustar a maqui-

na na altura de trabalho desejada.

Reapertar as duas alavancas de aperto (24).

Ajustar a protecao contra faiscas (4).

Solte os dois parafusos de orelhas (5) e ajuste a prote-
¢do contra faiscas (4), de modo que a correia abrasiva
esteja coberta.

Aperte novamente os dois parafusos de orelhas.
Ajustar o suporte de retificagao (6) (Figura 1).
Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (9) e
ajustar folga de no max. 2 mm.

Reapertar o parafuso rotativo em forma de estrela.

Ajustar a base de retificacdo plana (18).

Durante a retificagdo plana é necessério que a base de
retificagdo plana (18) esteja paralelamente alinhada a
correia abrasiva e tenha contacto em toda a superficie.
Soltar o parafuso (20) e bascule a tampa lateral (21) para
baixo.
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Soltar os parafusos (10) e alinhar a base de retificagio
plana (18). A fenda deve ser de no maximo 2 mm!
Apertar os parafusos (10).

Fechar a tampa lateral (21) e reapertar o parafuso (20).
Ajustar a folga no batente (3) em 2 mm. Para tal se deve
soltar os parafusos (28), ajustar o batente (3) e apertar
os parafusos (25). (Figura 2)

Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar a maquina por instantes e
verificar o movimento da correia.
Ajustar o movimento da correia
com o parafuso rotativo em forma
de estrela (13) no centro, se a cor-
reia abrasiva se movimentar para a
direita ou para a esquerda.

Se nio for possivel ajustar o movimento da correia no
centro:

Limpar a polia motriz (19) e o disco de contacto (17)
com ar comprimido.

Verificar a polia motriz e o disco de contacto quanto a
desgaste, deformagdo e erosdo. As pegas danificadas
devem ser substituidas imediatamente!

Substituicao da correia abrasiva.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
halhos na maquina.

Soltar o parafuso (20) e bascule a tampa lateral (21) para

baixo.

Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (9) e

retire a base de retificagdo e a caixa de aparas (7).

Vire a alavanca (11) para baixo para

aliviar o dispositivo de aperto.

Remover a correia abrasiva velha.

Antes de se colocar a nova correia

abrasiva é necessério observar a

indicagdo de diregdo que se encontra

no lado de trés da correia abrasiva! Ela deve correspon-

der ao sentido de rotagdo da polia motriz.

Colocar a correia abrasiva, simultaneamente, sobre a

polia motriz (19) e o disco de contacto (17).

Vire a alavanca (11) para cima, para

esticar a correia abrasiva.

Fechar a tampa lateral (21) e reaper-

tar o parafuso (20).

Montar a base de retificagio (6) e a

caixa de aparas (7).

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagdo.

(Figura 1)

Ligar a maquina e ajustar o movimento da correia.

Instrucdes de servico

Ligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranca (12) e

abrir. Premir o botio “I” (16).

Desligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranga (12) e

abrir. Botdo “0” (16).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

Tecla de desligamento de seguranca:
Em situagdes perigosas, pressione o botdo de desliga-
mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Protecao contra sobrecarga.

Em caso de uma elevada carga continua durante um
longo periodo de tempo, a maquina é desligada. A
maéquina esta, novamente, pronta para ser utilizada,
apds um periodo de arrefecimento de aprox. 15 minu-
tos.

Circuito de contacto (Figuras 3+4).

Deve ser assegurado que o parafuso rotativo em forma
de estrela (9) esteja apertado.

Certifique-se de que a cobertura de protegio superior
(1) esteja fixa com o parafuso giratério em estrela (4) e
a tampa lateral (21) esteja fechada.

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagao.
(Figura 1)

Verifique a posigdo da base de retificagio plana (18). Os
parafusos (10) devem estar na posigio inferior.
Verificar se a protegio contra faiscas (4) estd devida-
mente ajustada e apertada.

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.
Colocar a pega, firmemente, sobre o suporte de retifi-
cagdo.

A pega de trabalho deve ser conduzida com as duas
maos ou fixada num dispositivo.

Retificagao plana (Figura 5)

Solte os parafusos rotativos em estrela (4) e remova a
cobertura de protegio superior (1).

Verifique se a fenda esta, corretamente, ajustada.
(Figura 2)

Ligar a méaquina e verificar o movimento da correia.
Conduza a pega de trabalho com as duas mios e
remova-a por cima, depois do processo de trabalho.
Dispositivo de aspiracao

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragio.

A maquina pode ser conectada através de um bocal (22)
a um dispositivo de aspiragdo.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificagcao
vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica avaliado
como A medidol,, (re
20 pPa), em decibel 80,5 94
Incerteza K, 4, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acusti-
ca avaliado como A
medido £, 4 (re 1 pW),
em decibel 90 100,5
Incerteza K|, 4, em deci-
bel 2,5 2,5



Marcha em Retificagao
vazio
Condicdes de operagao
Numero de rotagdes
(/min) 3000 3000
Material - ST 37
Dimensio - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e
a respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢Oes.

@ @ Utilizar protecgdo acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo
com a norma de produto aplicivel (veja a tltima pagina
deste manual de instrugdes).

Manutencao e servico pas-venda.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um
especialista, de acordo com os regulamentos apli-
caveis.
Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN
e as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagdo da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagao

especialmente preparado, disponivel no servigo de
assisténcia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina
se encontra na Internet em www.fein.com.
Trabalhos de manutencgao diarios
Soprar as aberturas de ar de arrefecimento (15)
na carcaga do motor e nos pontos marcados com
ar comprimido (vide placa de informag&es (23)).
\ Lubrificar a maquina todos os dias nos pontos
marcados, com Sleo de méquina (vide placa de
informacgdes (23)).
Verifique a polia motriz (19) e o disco de contacto (17)
a cada substituigdo da correia abrasiva quanto a desgaste
e danos. As pegas danificadas devem ser substituidas se
forem verificados danos.
Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (9).
Remover a caixa de aparas (7) e descartar o pé de
metal.
O conteudo da caixa de aparas deve estar suficiente-
mente arrefecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser
eliminado por meio de um recipiente apropriado.
Apds o esvaziamento, a caixa de aparas deve ser reco-
locada e a folga da base de retificagdo deve ser ajustada.
Apertar o parafuso giratério em forma de estrela (9).
Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.
As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Correia abrasiva, prote¢io contra faiscas (4)

m »
Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maqui-
na inclua apenas uma parte dos acessérios descritos ou
ilustrados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A Declaracgao CE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagdo Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apés o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaragao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escdcia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perdera a validade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Ses indicadas na Ultima pégina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessorios
devem ser enviados a uma reciclagem compativel com
o meio ambiente.

Esquemas de conexaes.
Tipo  GIS75, GIS150
Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V

Pagina 96
Pagina 97



Ll el |

MeTtdappuon Twv auBevTIKAV 0dnyIAV AciToupyiug

XopfoAa mou XpnoIPONOIOUVTEI, CUVTOPOYPU@IEC Kol 0pol.

Ta oOpPola TTou xpnoigomololvTal oTIG TTapolceg odnyieg XPMon Kal TTou amelkovifovral evOeXOPEVWG
£MAVW OTO PnxXavnua eploTolv TNV Mpocoxn oag ot mbavoulg KivdUvoug Trou epgpaviovrar éTav epyaleoTe
HE TO punxavnua.

ZuppBoAo,
XUpuxkTApag

Eppnveia

Mnv eyyileTe Ta TEPIOTPEPOPEVA TUARATA TOU PUNXAVIHATOG

®

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Keipevo 1 oTa ypagika!

Na diafaoceTte ommwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaga, Tig odnyieg Xpnong Kat Tig
uttodeielg acpaleiag.

0
00

) Mpwv amé autd To Bripa epyaciag Byarte To Buopa amd Tnv mpila. AlapopeTicd uTTapyeL

Kivduvog TpaupaTiopou amd akolola EKKIVIoT TG MNXavie.

Popare mpooTarteuTika yuahid kara T didpkela TnG epyaciag oag.

@0

DPopare wraomideg kara Tn didpkela TNG epyaciag oag.

@®

Orav epyaleoTe va xpnoipotoleite dilarafelg mpooTaciag amdé okovn.

®0

Orav epyaleoTe va QOpATe TPOOCTATEUTIKA YAVTLA.

o

Mpoeadotoinon kivdivou

AN

AuTa Ta pépn propei va givat ToAU kauTa.

A\

BeBaiwvel T cuppdppwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig 0dnyieg Tng Eupwmraikig
Kowotnrag.

Ce

UK BeBaiwvel Tn cuppdpeworn Tou nAekTpikol gpyaheiou pe Tig odnyieg Tng M. BpeTaviag

(AyyAia, Ouahia, ZkwrTia).

CA
E’ AxpnoTa pnyavipara kat GAa nAekTpoTeXViKA Kal NAeKTPIKA epyaleia TTpéTTel va
cUAEyovTal XWPLOTA Kal va avakukAwvovTal He TpoTTo PIAKS TTpog To TrepiBaiAov.

3~ Tpogodooia Tpipaoikd evallacoodpevo pedpa

©¢on ot Aertoupyia

‘ Popa mepioTpOPig
@1
**)

©¢on ekToG AerToupyiag

Mpoidv pe Baoiki pévwon Kat GUUTIANPWHATIKT HOVwoT) pe YnAagnTad, cuvdepéva oTov
oudEéTEPO aywyd aywylpa THHpara.
ptropei va mepiéxel Ynepia i ypappara

XapaxTinpug LMigBvig povada EOvikn povada Eppnveia

Vo m/s m/s TayutnTa Tawiag Asiavong

n /min, min™", rpm, min™" Ap1BOG OTPOPLV XWpig popTio
r/min

Py \i4 W OvopaoTiki) 1oXUg

U \ \ OvopaoTikh Taon

f Hz Hz ZuxvoTnTa

l; mm mm Mnkog Tawiag Aeiavong

/5 mm mm MAdrog Tawviag Asiavong

i kg kg Bapog olpgpwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Oeuehiodeig kal Tapdywyeg povadeg amd
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C,dB, [To Awbvéig XUotnua Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s
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Mo Tnv ac@alea oag.
Mnv xpnopomomoTe To pnyavnua mpoTou
S1afAceTe TTPOCEKTIKA KAl KATAVONCETE
TANPwWG OAeg auTég Tt odnYieg XelPIopOU,
kabwg kal Tig «[evikég urodeiteig acpaleiag»
(apBudg eyypagpwv 3 41 30 054 06 1),
SUPTTEPIAABAVOHEVLV TWV EIKOVWV, TWV
TPodiaypapwy Kal Twv Kavovwy acpaleiag.
AaBete utoYn oag Kat TIG OXETIKEG €BVIKEG
mpodiaypapeg yia Tnv NAEKTpIKN acpdleia kat Tnv
TpooTacia Tng epyaciag.
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avaPePOUEVEG TEKUNPLWOELG LITOPEL va
mpokahécouv nAekTpomAnéia, Tupkayid f/kat
oofapoug TpaupaTiopoug
Dula&eTe TPOOEKTIKA TIG TTapoUoeg odnyieg
XPNonG yia kabe evdexouevn peAovTIKT Xpriomn Kat
va TIG ETMICUVATITETE OTO PnyAavnua étav To
TapadwoeTe o TPITOUG.
Mpoopiopdg Tou pnxaviapaTog.
Mnyavnua Agiavong peTarAikeov uAIKGV
eme€epyaoiag (ekTOG amd PHayviolo) e EYKEKPLUEVEG
amd v FEIN Tawieg Aeiavong oe mepialov
TIPOCTATEUPEVO ATTO TIG KAIPIKEG CUVBTKEG.

Eidikég unodeifeig usulciag.

No @opdre navroTe Tn dIKA 6uC, UTOHIKA MPOGTATEUTIKA
evdupacia. Na xpnoiponoicite eniong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE £PYNGIA MOU EXTEAEITE, MPOCTATEUTIKEG
HACKEC, MPOCTATEUTIKEG DIATAEEIC PHUTIQV A
nPOCTATEUTIKG YuaAid. Av XpelaoTei, OPECTE Kl pAcKa
NPOcTaGiug and cKOVN, WTACTIOEC, MPOCTATEUTIKA YAVTIO
N pia €1I8IKA MPOCTATEUTIKA MOdid, nou Ba cag
NPOCTATEUE! ANO TUXOV EKoPEVOOVI{OpEVL ACIavTIKA
owpatidia n Bpavcpara vAikou. Ta paria mpémet va
TmpooTarelovral amd TuXOV alwpoupeva cwpuaridia
TTou prropei va dnutoupynBolv katd Tnv ekTEAeoT
Twv Slapopwv epyaciwv. Ot avamveuoTikEG Kat oL
TIPOOTATEUTIKEG HACKEG TIPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
agpa Kai va cuykparouv Tn okovn mou
Snoupyeital KaTa TNy gpyaocia. Xe TEPITTTWOT TTOU
6a exTebeiTE YIa TTOAU Xpdvo o€ 1IoXupod B6pufo
UTTOPEL Va ammwAECETE TNV akor oag.

‘Otav epyadeoTe va pnv opare pupdia pouxa,
KoopnpaTa Kal av €XeTe pakpid paAAid va pnv Ta
agivere Auta. Xalapad avTikeipeva prropodv, map’
OAeg Tig TpooTaTeuTikéG dlaTa&elg, va eumrhakoluv
oTa TEPLoTPEPOEVA eEapTHaTa Kat va
TTpokalécouv £TOL TPAUPATIOUOUG,.

Mnv xpnoiponomceTe @Buppéveg, cKiGpEVEG N I6XUPa
Aepwpévee Tawvieg Aciaveng. Na xeipileoTe TIC Tawvieg
Aciavong empeA®c Ka va TIC @uAdyeTe/anoBnkedeTe
oup@wva pe TIC 0dnyicg Tou KatuokevasTi. Mnv
dmAwvete Tig Tawvieg Aciavong! O1 xahaopéveg Tavieg
UTTOpPEL va oKIoTOUV, va eKo@evdovioTouV Kat va
TPAUUATICOUV TUXOV TTAPEUPLOKOEVA ATOUA.

Mn xpnoiponomeere ASIavTiKEG TaIvieg i GAAa
€ZupTnpaTa mou dev £X0UV KATUOKEUUOTEI Kal EYKPIOEi
€19IKa yi' auTo T0 pnxdvnpa. H acpalfig Aertoupyia dev
eEacpalileral povo kal povo emeldr) pia AlavTikn
Tawia 1 karmroto ahho e€aptnua Taiplalel oTo
HnXavnua.

Na XpnoiponoieiTe NAVTOTE TIC MPOCTUTEUTIKES dlaTaZeig
nou Bpiokovral 010 pnxavnpa. 01 NPOCTATEUTIKEG
diarageig mpEnel va eival a6@uAKC cuvappoAoynpEveg
OTO pnxdavnpa NN POVO £TCI EMTUYXAVETUI N PEYIOTN
eIkt aoalein. O mpooTaTeuTikég dlataselg
TmpooTarelouv To XpNoTn amd aveléheykta
ekopevdovifopeva AelavTikd cwpatidia kat amé pa
evdexdpevn akolola emmagn pe Tnv Tawia Asiavong.
Npoocoxn: Kivouvog nupkayiag ku ékpnéng! Kara tn
Aciavon peTaAAwv (n.X. aAoupivio) napayeral okévn, n
onoia pnopei va givan eG@AekTn A exkpnkTiKA. Mnv
AeiToupyeite TO pnxavnpa KovTd o eB@AeKTa UAIKG. OL
omvlnpeg pumopei va avapAégouv auta Ta ulika.

Npocoxn kivduvoeg nupkayiac! Kara tn Aciaven peraAAwv
dnpIoupyolvTaI MUPWHEVH cWpATIOIN amd T0 PETUAAD Ka
TNV ASIGVTIKA TaIVia, Ta ONOia GUYKEVTPWVOVTAI GTO KOUTI
ypeQiv. To mrepiexdpevo Tou KouTioU Ypegiv
TIPETIEL VA £XEL KPUWOEL ETAPKWG TIPLV TO adeldoeTe
Kat 1 améppfn TPETEL va yiveral povo pe e181ka
Soxeia.

NpocéxeTe va pnv KIVOUVEUOUV TUXGV MAPEUPIGKOPEVT
npocwna and 1o omvBnpiopd. Na amopakpUveTe TUXOV
e0pAexTa UNIka aréd To yupw xwpo. Karta tn Asiavon
S1apopwv uAikwv dnpioupyeital oTvOnplopdc.
®povTileTe, TUXGV NUpEUPICKOPEVH ATopa va BpickovTal
nAavToTe 6€ uc@uAn anécTacN NG TOV TOPEN NMOU
epyaleoBe. KaBe dropo nou pnaivel 6Tov TOPED MOU
epyadeole mpEnel va (popa NPOCTATEUTIKA EVOUPUGIa.
©palopara Tou UTS KaTepyaoia Tepayiou M
OTIACPEVWY £PYAAEiwV PTTOPEL va EKOPEVEOVIOTOUV
Kal va TTPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG akOpN KL EKTOG
TOU GuecoU Topéa epyaociag.

To unod KaTepyacia TEPAXIO MPENEI VA AKOUPNAE
00@uA®¢ ENAVw 610 oTApIypa Agiaveng Kai TOV 0dnyo.
Dev emTpENETAI N KATEPYUGIA MOAY PIKPGV A AENT@V UNIO
Karepyaoia Tepaxiwv. Kivduvog Tpaupartiopol améd To
ekopeVOOVILOpEVO UTTO KaTEpyaoia TERAXLO.

H em@dveia nou encgepyadeore pmopei va yivel moAd
Kauti. Mnv TnVv ayyileTe pe To XEPL
Mnv ayyieTe moTE.Tnv KIvOUpEVN TaIvia.
Kivduvog Tpaupartiopou.
& MEPMTWOEIC KIVOUVOU NUTAOTE UPEGWE TO MARKTPO
EKTAKTNG amevepyonoinong. To unxavnua eEakoAoubei
va Kiveital yia 50 deutepderita.

No kaBapifeTe TAKTIKA TIC GXIGPEC UEPIGHOU TOU
pnxaviapartog. 0 avepIcTAPAG TOU KIVATAPA AVappO@a
oKOVNn. AuTO pTTOpEL, OE TTEPITITWOT), HEYAATG
OUCCWPEUCT|G OKOVNG Va TTPOKAAETEL NAEKTPIKOUG
KivdUvoug.

Na diveTe npocoxi oTnv ac@aAn ki opiovTia
TonoB<Tnon Tou pnxavipareg. Otav To pnxavnua
yeipel kata 1 Sidpkela Tng AeiToupyiag prropei va
mpokaléoel cofapolc TpaupaTiopoug.

To @i TOU pnxavipaTog npEnel va cuvappoloynBei poévo
ano gvav £101k6 nAekTpoAdyo. O mpooTaTeuTikdg
aywyog TG Tpilag mpéTel va gival cuvdedepévog pe
TNV TIPOCTATEUTIKN YEIWOT) TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.
Na ByaleTe 10 @i¢ and Tnv npida npiv and kaBe epyacia
ouvTiRpnong Km emokevng! H akouoia ekkivnon Tou
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pnxavnparog prropei va odnynoeig o cofapoug
TPaupaTiopoug.

Na diveTe TO pnXavnpa TUKTIKA yia EASYX0 TNG UGPUAOUC
AeIToupyia TOU GUN@PWVA PE TIC AVTIGTOIXEG VOPIKEC
diarageig. Mn eheypéva pnyaviuara propei va
mpokahécouv cofapolg TpaupaTiopoug!

Mpiv TNV np@Tn eKKivion BefuiwBeite 0TI 0 KIVATRPUG
nepieTpE@eTal kavovika. Otav o KivnThpag
TTEPLOTPEPETAL [lE ECPANPEVT POPA TO UTTO
Karepyacia TEPAXIO UTTOPEL va EKCPEVOOVIOTEL Kat
va odnynoel oe atuyfpara. H popa mepioTpoprig
Tou KivnThHpa TPETeL va alAayTel poévo amod évav
a1d1kd NAekTpoldYyo.

‘Otav 1o pnxavnpa Ti@eTm o€ AciToupyia dev mpEnel va

BpiokeoTe MOTE 0UTE £0€iC 0UTE AAAD ATOPN Apcoa dimAa
otnv Tawviu Agiaveng. H Tawvia Aciavong propei va

KOTTEL Kal va TTpokalécel coPfapoulg TpauuaTiopoug.

AvTIgETAOMION EMKIVOUVWY GKOVWV

OrTav apaipeite Uik P’ autd To e&aptnua
Snuoupyeital okdvn 1 oTToia PTropel va givat
emKkivouvn.

To ayyrypa kai 1 eloTvon okévng amoé diagopa
UAIKQ, TT. X. arrd apiavTo Kkat apiavrouya uAikd, amod
poAuBSoptroyiég, ammd péralla KL armmd pepika idn
EUAwV, atré opukTa UAiKa kKabwg kat To ayylyua kat
1 €10TIVOT) CWHATISiWV arroé TUpPLTIKA dhaTta UAIKGV
TTOU TTEPLEXOUV TIETPLHATA, SIAAUTWY XPWHATWVY,
EulotmrpooTareuTikwy, Antifouling yia 8aldcola
oxnpara, prropei va mpokarécouv ahhepyikég
avTidpacelg kau'f) acBEveleg TWY avamveusTIKGY
odwv, KapKlVO fi/kaL ﬁ}\aﬁn ™g yevwnrikétnTag. O
kivduvog armé Ty ztcrrvor] okovng edapTarai amé
TNV ekacToTe €kBeon o’ autiv. Na xpnoiporoleite
avappoéenon katdAAnAn yia Tnv ekacToTe
SnLoupyoupévn okovn, va Popdare emiong Evav
KaTaAAnAo TTPoowWTTIKS TTPOCTATEUTIKO £EOTTAIONO
Kal va @PovTICeTe yia Tov KaAd agpIoPd Tou XWPou
epyaoiag. Na avabérerte TV katepyacia
apLavToUxXwV UMKV TTAVTOTE OF 18IKWG
ekmadeupéva aropa.

H okévn améd E0Aa kar ehappd pétralla, kauTta
piypaTa amé A£iavTiki oKovn Kal XNUIKEG OUCIEG
prropouv, uttd Suopeveig cuvlnkeg, va
auToavagphexBouv kat va ekpayolv. Na amogelyeTe
™ Smuoupyla omvenplopol e popd TTPogG To
Soxeio okdvng kabuwg kat Tnv unzpesppqvcn Tou
nAexTpicol gpyaleiou kal Twv uttd Agiavon
QVTIKEIPEVWY, va adelaleTe TakTIKA To doxeio
oKkovNG, va Tnpeite Tig urodeifelg katepyaoiag Tou
Tmapaywyou Tou uAikoU kabwg kat Tig diata&elg mou
loxUouv oTn XWpa oag yla Ta utrd Katepyaoia
UAIKa.

ITa ypiayopa:

1 MNpooTateuTikd KaATTAKL, ETAVW

2 Bida Tprywvikou acTépa, TPOCTATEUTIKO
Kamaxt

3 AvacTtoAéag

4 MpooTaocia amd omvOnplopd

5 Meraloldeg, phoyomayida

6 XTnprypa Asiavong

7 Kouri ypeliov

8 Bida, kouTi ypelitov
9 Bida Tprywvikou acTépa yia To oThHpLypa
Aeiavong
10 Bida pubuiong, oThpryua Asiavong
11 MoyAdg clo@igng
12 TIAAKTPO €KTAKTNG amevepyoTIoinong
13 Bida Tprywvikol acTépa, pubuion diadpopng
Tawiag
14 Pig
15 Xyiopég agpiopol KivnThpa
16 Awaxomtng ON/OFF
17 Aiokog emagpng
18 Emeavea yia emimedn Aeiavon
19 Aiokog kivnong
20 Bida yia TAgupIkd KaATTAKL
21 TAeupikd kamakt
22 Xtopio yia TNV avappodPpnon okovng
23 Mvakida utrodei&ewv
24 Mox\og cuoiEng yia Tn pubuion Tng KAiong
25 Bideg oTepiwong avacToléa

0dnyiec cuvappoAdynong.

2TEPEWOTE TO unxavnua mavw oto umopabpo Fein
GIB/GIBE (BAétre odnyieg cuvappohdynong).
2TepewoTe To UTTOPabpo oo damedo, cuvdeovTag
kataAAnAa pe Bideg ) kar Buopara. OAa Ta péca
OTEPEWGTG TIPETTEL VA AVTEXOUV OTIG SUVALELG TTOU
TTPOKUTITOUV KaTtd TnVv epyacia.

H ecpalpévn cuvapuoldynon pmopel va empépel
TNV QvartpoTi) Tou KaTw okeAeTol 1 TOu TTAyKOU
epyaoiag f| TNV amdéoTTact Tou Pnxaviparog amod
aQuTd Ta TuNpata Kara Tnv gpyaocia pe amotéAecoua
oofapa atuxhpara.

HAexTpikin cuvdeon.
H olvdeomn oToug XWPouG Tou XpNoTn TIPETEL
va die€axBei ammé €vav €1d1kd nhekTpoAdyo.
DAwoTte npocoxn 6Tnv Tacn diKTOU. H Taon SikTlou Kal
1) cuxvOTNTa TIPETTEL va TauTifovTal JE Ta avTioTolxa
oTolxela £TAvw oTnVv Tvakida Tou KATaoKeuaoTh
TOU WNYaviparog.
Mpwv TV Mpw TN ekkivnon eAéyETe TN popa
TTEPIOTPOPNG Tou KivnThpa. H popad mepioTpopng
ToUu KV ThHpa TpéTel va alayTel povo amod évav
€181k6 nAekTpoAdyo.

PuBpiceic.

A Na Bvu(crc T0 @Ig ané Tnv npida npiv and kade
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

PiOmon 1ng khiong (Eikdva 6).

AuoTe Toug duo poxAoug cuopiEng (24). PubpicTe To
pnxavnua oto armrarroupevo UYog epyaciag.

2 ¢i&te mah Toug duo poyholg cUc@IENG (24).
PuBpion npo@uAakTipa cmvBnpiopou (4).
XahapwoTe Tig dUo pTepwTEG Pideg () kat puBpicTe
T @Aoyorrayida (4), £ToLWOTE N Tawvia TpoxiopaTog
va kaAdmrTeTal 600 To duvarod.

2 i&Te AN Tig SUo PTEPWTEG Pideg.

PuBpien Tou oTnpiyparog Aciaveng (6) (Eméva 1).
AloTe T Bida TprywvikoU acTépa (9) kar pubpiocTe
To S1AKEVO TNG OXIOKAG Yia Max. 2 mm.
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Ygi&te MaAL kaha T Pida Tprywvikol acTépa.

PuBpion ToU oTnpiypartog eninedng Aciavong (18).
Kara tnv emimedn Aeiavon To othprypa Asiavong
mpémel (18) va £xet mapaAAnAn karelBuvon pog TNV
Tawia Tpoxioparog kat va Tnv ayyilet og 6An Tnv
€MLPAVELT.

ZeopiEte Tn Pida (20) kat katefacTe TO TAGIVO
karraxt (21).

AboTe 116 Bideg (10) kal euBuypappioTe To oThHPLYHa
emimedng Aeiavong (18). To Siakevo dev mpémel va
utrepBaivel T0 MOAG 2 mm!

X gi&te AL Tig Pideg pUBuiong (10).

KAeioTe To Aeupikd karmaki (21) kat o@i&Te AL
kaha T Bida (20).

PubpioTe To Sidkevo oTov avacTtohéa (3) og 2 mm.
MNa To okomd autd, ANioTe Tig Pideg (25), pubpioTe
Tov avacTohéa (3) kat opi&Te Tig Bideg (25) AL
(Ewcéva 2)

PuBmion Tnc Kivnoncg Tng Taiviag.

O©¢oTe To pnyavnua poévo yia Aiyo
oe Aertoupyia kat eAEyETE TNV
Kivnon Tng Tawiag.

PuBpiocTe TNV kivnion Tng Tawiag pe
™ Bida Tprywvikol acTtépa (13)
oTn péon, oTav n Tawvia Asiavong
armokAivel Tpog Ta de€ld 1 Ta aploTepd.

2 e mepinmTwon Tou dev Ba popéoeTe va pubpiceTe
TNV Kivnon Tng Tawviag oTn péon:

KabBapioTe Tov Tpoyd kivnong (19) kat Tov Tpoxd
emagng (17) pe memeopévo aépa.

EAéyETe Tov Tpoy o Kkivnong kat Tov Tpoxd emagng
HNTTWG TTapouctalouv CnUIEG, TTAPALOPPUOCELG Kal
@Bopég. Tuxov xahaouéva e€apThpara TpEmeL va
avTikabioTavrar apéowg!

AvTiKoTdoTacn Tng ASIOVTIKAC TOIVIGC.
A Na ByadeTe 10 @I and Tnv npida npiv and kabe
€pyaciu 6To0 pnxavnpa.
ZeogiErte TN Pida (20) kar kaTefacTe TO TAGIVO
karrakt (21).
AdoTe T Bida pe acTtepoeidn AaPr| (9) kar apaipéoTe
To oTAprypa Asiavong kat To kouTi ypegiwv (7).
MeTtakivijoTe To poxAé (11) mpog
TA KATW Y14 VA HEWIOETE TNV TTECT)
ot diara&n cloigng.
AgaipéoTe TV TTakid Tawvia
Aeiavong.

Mpwv TommoBethoeTe TN véa Tawvia SwoTe TPpocoxT
oTN Popd Kivong TnG Tawviag oTnv mow TAeupd
Tng Tawiag Aeiavong! MNpémel va TauTileTal pe
(POpa TIEPLOTPOPNG TOU TPOXOU Kiviong.

O¢oTe TV Tawvia Agiavong TauTdxpova AV OToV
Tpoxo kivnong (19) kat Tov Tpoxd emagng (17).
MertakivijoTe To poxAd (11) mpog
Ta TAvW yia va oQigete TNV
AewavTikf Tawia.

KAeioTe To MAgupikd kamaxt (21)
kat o@i&Te TaM kaha T Pida (20).

TomoBeTfoTe KAl CUVAPPOAOYNOTE TNV EMPAveLa
Aeiavong (B) kat To kouTi ypeluwv (7).

EAéyETe To Siakevo Tou oTnpiyparog Asiavong.
(Ewcdva 1)

©¢oTe To Pnxavnua oe Aertoupyia kar pubpioTe TNV
Kivnomn Tng Tawiag.

0dnyicc AciToupyicg.

Evepyonoinon:

ATTac@alioTe Kal ONKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG

amevepyotroinong (12). Miéote To mAnKTpo «b» (16).

Ancvepyonoinon:

2NKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTIOINONG

(12). MiéoTe To MANRKTPO «O» (16).

A To pnxavnpa ouveyilet va kiveitar yia 50
deutepoleniTa pera n Béon Tou o AerToupyia.

MANKTPO EKTAKTNG angvepyoNoinong:

2€ TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO

TIANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTTOINOTG Yla va

ATTEVEPYOTTOLNCETE TO PNYAvnua.

Ac@alcia unep@opTwonc.

To pnxavnua diakoémTel Tn AetToupyia Tou 6Tav
UTTEPPOPTWOEL Yia £va OXETIKA PEYANO XPOVIKO
Siaotnpa. To punxavnua eivat ai €Toipo yia
AeiToupyia pera améd mepimou 15 Aerrra.

Aciavon enapig (Eikdveg 3+4).

BeBaiwBeite 611 1 Pida Tprywvikol acTtépa (9) eivar
KaAd c@rypévn.

BeBawwBeite 61 To Mavw MpooTaTeuTikd karrakt (1)
eival acpahiopévo pe T Bida Tprywvikol actépa (4)
Kat 6TL To TAeupikd kamaxt (21) eivar kKAeloTo.
EAéyETe To Siakevo Tou oTnpiyparog Asiavong.
(Ewcdva 1)

EAeéyETe TN B€0m TOU OTNpiyUaTOG £MiTTEdNG
Aeiavong (18). O1 Bideg (10) mpémer va Bpiokovral
oTnv KaTw Béom.

EAéyETe av TpogulakThpag omvenplopou (4) ival
pUBUIOHEVOG CWOTA Kal KaAd OPLYHEVOG.

O¢oTe To pnyavnua oe Aatoupyia kat eAEyETe TV
Kivnomn Tng Tawiag.

TomoBetfioTe To UG KaTepyacia Tepdylo oTabepa
£MAavw oTo oThpLypa Asiavong.

Na odnyeite To uTrd Katepyaocia TERAxLO Kal pe Ta
duo oag xépla 1) XPNOLMOTTIOOTE pia KataAAnAn
diaraén.

Eninedn Aciavon (Eiéva 5)

ZefidwoTe Tig Pideg Tprywvikou acTépa (4) kat
a@alpécTe TO TTAVW TTpooTaTeuTKS Kaiuppa (1).
BeBawwbeite 611 To Sidkevo £xel pubpioTel cwWoTA.
(Ewcdva 2)

O©¢oTe To pnyavnua oe Aerroupyia kar eAeyETe TNV
Kivnomn Tng Tawiag.

OdnynoTe To Tpog emelepyaoia Tepdylo Kat pe Ta
SUo xépla kat pera Tnyv emegepyacia Tpafnire To
TPOG Ta Tavw.

Ligaradn avappo@nong

ZuvioToUpe TN Xpfon Tng diata&ng avappopnong.

To pnxavnua prropei va cuvdebei oe a diaragdn
avappoPnong péow Tou oTnpiyparog (22).
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BGdpuBor Tipec exmopnng.

Xwpic @oprio Aeiavon
2TaOun AKOUCTIKAG
MEoNG HETPNHEVN
oUpQwva pe TNV
Kapm])\r] A oTn Béon
epyaoiag L, (8¢&. 20
uPa), oe stolpnc)\ 80,5 94
Avacgpadieia Kp )
VTECIUTTEN 4 4
2TaOun aKouoTIKAG
LoXUOG HETPMHEVT
oUpQwva pe TNV
KaptmoAn A L, 4 (8¢
1 pW), o€ vreoiumél 90 100,5
Avaocgdheia K, 4, o€
VTECIPTTEN 2,5 2,5
TuvBikeg AciToupyiag
Ap16. oTpo@wy (/min) 3000 3 000
YAiko - ST 37
AwacTaoceg - 8 x 40
Tawvia Aeiavong GRIT by Fein
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MAPATHPHXH: To a6poiopa mmou amoppéel amod T

peTpnBeica T kabwg ka1 avtioTolyn avacpdalela
armoTeAoUV TO avLITATO OPLO TWV TIHWV TTOU UTTOPEL
va gpgavicTolv Katd 71 Sie€aywyn TwV HETPHOEWV.

@ Popare wraomideg!

YTOAOYIONOG TILWV HETPTIONG CUMPUIVA E TO
TPoTUTTO TTPOIOVTOG (BAETTE TeAeuTaia oehida auTwv
TWV 0dNyLWV AetToupyiag).

ZuvTnpnon K Service.
H cuvthpnon/H emokeun emrpémeral
emrpémneral va dieEaybei povo amd évav 181k
TexviTn/pia e8Ik TeXVITPLA.
MNa Tn ouvTHpnoN/TNV EMOKEUR 0AG CUVICTANE TO
Service Tng FEIN, Ta e€ouciodotnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kai Tig cupBal\opeveg avTimpoowrTeieg TG
FEIN.
Eav umrapyet pBopa oto kawdio olvdeong Tou
unxXavnuarog, mpEmeL auTd va avrikaractabei amo
€181Ka KATAOKEVAoHEVO aywyo oluvdeong Tou Ba
mpounBeuTeite amd To oépPig mehatwv Tng FEIN.
Tov Tpéxovra mivaka avralakTtikwy 8a Tov Bpeite
oTo diadikTuo oTn oelida www.fein.com.

KaBnpepivég epyacicc cuvtipnong

Na kaBapileTe pe TEMECPEVO agpa TIG OXLOHEG
aepiopou (19) oto mepifAnpa Tou kivnTHpa

Kabwg Kat TG AAAeg uTTodEIKVUOpEVEG BETELG
(BAémre mvakida ummodeitewv (23)).

N Na Aadwvere kabnuepiva To pnxavnua oTig

utrodeikvudpeveg Béoeig (BAéme mvakida
uttodeifewv (23)).

EAéyxeTe o€ k@Be avrikaTdoTaom Tng AelavTikig
Tawiag Tnv KivnTpta Tpoxalia (19) kai To dioko
emagng (17) amd amon @Bopdg kar eAaTTWHATWY.
MepipuvioTe yia va cag avTikaracTioouy Ta
@Bappéva pépn.

AuboTe T Bida pe actepoedn Aaf (9).

AgaipéoTe To kouTi ypeQiwv (7) kar ammoppifTe TNV
HeTaMAIKT) oKkovn.

To mepiexdpevo Tou KouTIoU YPEGIWVY TTPETTEL va £XEL
KPUWOEL ETTAPKWG TTPLV TO adelacEeTE Kal 1)
améppidn Tpémel va yivetal pévo pe e1dika doxeia.
TomoBerfioTe aAL To adelo kouTi ypeliov Kat
puBpioTe To Siakevo yia To oThprypa Asiavong.

2 piEte T Bida Tprywvikol acTépa (9).

KaBapilere To pnyavnua améd €€w pe TeMEecpEVO
agpa.

Av xpelacTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I TO
napaxkarw efaprapara: Aciavriki Tawvia,
¢ployorrayida (4)

Eyyinon.

H syyt’mcn yia 1o npotév lox Vel clﬂlp(pwva HE TIG
vopikég Siata&elg Tng xwpag oTnv orroia
KUK)\ocpopel EKTog auTou n FEIN cag nquxat Kal pa
i TAgov eyyUnom, avdloya He TNV eEKACTOTE
SfAwon karackeuaoTh) Tng FEIN.

27T CUCKEUAGIA TOU UNXavinparog oag UImopei va
TTEPLEXETAL HOVO €va TUNHA TwV €EAPTNHATWY TTOU
TeplypagpovTal i) ameikovifovral ¢’ auteg Tig odnyieg
xpnong.

AnAwon cuppdppwong.

H dnAwon cuppép@nong CE .oy el povo yia Tig XWPEeg
g Eupwmaikng Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwrraikn Zwvn EAetBepwv Zuvarhaywv) kat
Hovo yla TTpoidvTa Tou TrpoopifovTal yia Tnv ayopd
¢ EE 1 Tng EZEX. Meta 1 d1G8eom Tou TpoidvTog
oTnv ayopa tng EE, To ofjpa UKCA mavel va 1oy UeL
H dnAwon UKCA 1oy el podvo yia Ty Bperaviki ayopd
(AyyAia, Ouahia kat ZkwTia) kat povo yla TpoiovTa
Tou Trpoopilovral yia 11 BpeTavikn ayopd. Mera
S148eom Tou TpoidvTOog OTNV PpeTaviki ayopq, To
onua CE mavel va 1oy UeL.

H eraipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTikr eubuvn Tng
OTL auTo TO TIPOIGY avTamoKpiveTal TTANPwWG GToug
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeAeuTaia oghida auTWV TWV 0dNYLLV XpTonG.
Texvika €yypaga améd: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Mpootacio Tou nepifaAdovroc,

andoupon.
O\ cuokeuaoieg, OTIWG Kai Ta axpnoTa pnyaviuara
Kat e€apThpara mpETEL va armooupovTal e TPOTIo
Q1A TTpOg To TrepIBalAov.
Aiaypappara cuvdeoncg.
Tunog GIS75, GIS150
Tunog GIS75 2V, GIS150 2V

Zehida 96
Zehida 97
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Overszttelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pi
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

0
080

Traek stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
af utilsigtet start af maskinen.

@0

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®@®

Brug hgrevaern under arbejdet.

®0

Brug stgvbeskyttelse under arbejdet.

)

Brug hdndbeskyttelse under arbejdet.

AN

Advarsel mod fare

A

Stederne kan blive varme.

ce

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det
europeaiske fellesskab.

UK Bekrafter, at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med de geldende direktiver fra Storbritan-
cA nien (England, Wales, Skotland).
E’ Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det
hele til miljgvenlig genbrug.
3~ Nettilslutningstype trefaset vekselstram
Taende
Slukke

Drejeretning

DN Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jord-
ledningen.
(**) Kan indeholde tal eller bogstaver
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
Vo m/s m/s Slibebéndshastighed
n /min, min™, rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min
Py W w Optagende effekt
U \ \4 Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
! mm mm Slibebandslaengde
/5 mm mm Slibebdndsbredde
i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[nationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke denne maskine, for du har laest
denne brugsanvisning samt de vedlagte "Almin-
delige betjeningsinstruktioner" (skriftnummer 3
41 30 054 06 1) ngje igennem og forstaet det
hele, inkl. illustrationer, specifikationer og sikkerheds-
regler.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne
i den nzvnte dokumentation kan fore til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den felger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.

Bestemmelse af maskinen.

Maskine til at slibe metalmaterialer (undtagen magne-
sium) med de af Fein godkendte slibeband i vejrbeskyt-
tede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhzngigt
af det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stevmaske, herevarn, heskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzde, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Ojnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundti luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under
arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide horetab.

Ber ikke lestsiddende taj, smykker eller dbent, langt
hér under arbejdet. Lose genstande kan fanges af dele,
der bevager sig, og fore til kvastelser, selv om beskyt-
telsesanordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede sli-
hebénd. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar
disse iht. fabrikantens instruktioner. Knaek ikke slibe-
hand! Beskadigede slibeb&nd kan ga i stykker, slynges
vaek og kvaeste tredjemand.

Brug ikke slibeband eller andet tilbehsr, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker
drift er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehg-
ret passer til din maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal vare mon-
teret sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bera-
ring med slibebandet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstar der stav, der kan vaere
brandbart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i
narheden af breendbare materialer. Materialet vil
kunne blive antendt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der
gledende metal- og slibebandspartikler, der samles i
spanekassen. Indholdet af spanekassen skal vare til-

streekkeligt afkalet, for den temmes, og mé kun bort-
skaffes vha. egnede beholdere.

Serg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
brendbare materialer i nzrheden. Gnistregn opstér i
forbindelse med metalslibning.

Sarg for tilstrakkelig afstand til andre personer under
arhejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt heskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brakket tilbehgr kan flyve vak og fore til
kvaestelser ogsé uden for det direkte arbejdsomréde.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner ma ikke bhear-
bejdes. Vakslyngende emner er forbundet med kvz-
stelsesfare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med hénden.

Berar aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare
for personskade.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traeekker stov ind i
huset. Dette kan fare til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstav opsamles.

Sarg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige
kvaestelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdasen skal vaere forbundet
med strgmnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandszttelse
finder sted! En utilsigtet teending af maskinen kan fere
til alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmzssige bestemmelser med regelmzassige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med
fare for elektrisk stad!

Kontrollér motorens drejeretning for ferste ibrugtag-
ning. Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek,
hvilket kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun
omstilles af en autoriseret elektriker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte
ved siden af slibebandet, nar maskinen tendes. Slibe-
bindet kan ga i stykker og fare til kvastelser.

Handtering med farligt stev

Bruges dette verktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstar der stgv, der kan vaere farligt.

Bergring eller indanding af nogle former for stav som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartik-
ler med stenholdige materialer, farveoplgsende midler,
trebeskyttelsesmidler, kan udlase allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsska-
der hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen
for at indénde stov afhanger af ekspositionen. Brug en
opsugningsmade, der er afstemt efter det stov, der
opstér, samt personligt beskyttelsesudstyr og serg for
god udluftning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad
altid behandling af asbestholdigt materiale til fagfolk.
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Trastov og letmetalstav, varme blandinger af slibestav
og kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser
antaendes af sig selv og fore til eksplosion. Undgé gnist-
regn hen imod stgvbeholder samt overophedning af el-
vaerktgjet og slibegodset, tam rettidigt stavbeholderen,
folg bearbejdningshenvisningerne fra materialeprodu-
centen samt de forskrifter, der gelder i brugslandet for
de materialer, der skal bearbejdes.

Med et blik.

Beskyttelsesskaerm, oppe
Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskaerm
Anslag

Gnistvarn

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Slibeunderlag

Spénbeholder

Skrue, spénekasse

Stjernedrejeskrue til slibeunderlag
Indstillingsskrue, plant slibeunderlag
Spandegreb

Sikkerheds-stop-tast
Stjernedrejeskrue, bandlgbsjustering
Stik

Kaleluftdbninger motor
Start-stop-kontakt

Kontaktskive

Plant slibeunderlag

Drevskive

20 Skrue til sideldg

Sidedaksel

Studs til stavopsugning
Henvisningsskilt

Spandearmen bruges til at indstille haldningen
Fastgarelsesskruer anslag

Montage.

Fastger maskinen pa understativet Fein GIB/GIBE (se
monteringsvejledning).

Fastggr understativet i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastggrelserne skal kunne klare de kreef-
ter, der opstdr under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet
eller arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lgsner sig
fra understativet eller arbejdsbordet under arbejdet,
hvilket kan fere til alvorlige uheld.

El-tilslutning.
El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal foretages
af en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekven-
sen pé spendingskilden skal vaere i overensstemmelse
med oplysningerne maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtag-
ning. Husk Drejeretningen mé kun omstilles af en el-
faglaert.

-
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Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Heeldning indstilles (Fig. 6).

Lasn de to spandearme (24). Indstil maskinen pa den

nedvendige arbejdshgjde.

Spznd de to spandearme (24) igen.

Indstil gnistfanget (4).

Lasn de to vingeskruer (5) og indstil gnistbeskyttelsen

(4) pa en sadan made, at slibebandet er tildekket s&

meget som muligt.

Spand de to vingeskruer igen.

Indstil slibeunderlaget (6) (Fig. 1).

Losn stjernedrejeskruen (9) og indstil spaltemalet pa
max. 2 mm.

Spand stjernedrejeskruen igen.

Indstil det plane slibeunderlag (18).

Under planslibningen skal det plane slibeunderlag (18)
vare indstillet parallelt med slibebandet og bergre det
pa hele fladen.

Losn skruen (20) og klap sideldget (21) ned.

Lasn skruerne (10) og ret det plane slibeunderlag (18)
ud. Spaltemélet m& maks. veere 2 mm!

Spand skruerne (10) fast igen.

Luk sideldget (21) og spend skruen (20) igen.

Indstil spaltemalet pa stoppet (3) pa 2 mm. Lasn hertil
skruerne (25), stil stoppet (3) og spend skruerne (25)
igen. (Fig. 2)

Béndleb justeres.

Taend maskinen et kort gjeblik og
kontrollér bandlgbet.

Justér bandlgbet med stjernedreje-
skruen (13) i midten, hvis slibebin-
det bevager sig ud til hgjre eller
venstre.

Hvis bandlabet ikke kan indstilles i midten:

Rengar drevskiven (19) og kontaktskiven (17) med
trykluft.

Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid, defor-
mation og slitage. Sgrg for, at beskadigede dele skiftes
med det samme!

Slibeband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Losn skruen (20) og klap sideldget (21) ned.

Losn stjernedrejeskruen (9) og fiern slibeunderlaget og
spanekassen (7).

34

Sving armen (11) nedad for at aflaste
spazndeanordningen.

Fjern det gamle slibeband.
Kontrollér Igberetningsangivelsen
bag pé slibebindet, for det nye slibe-
band legges pa! Den skal stemme
overens med drevskivens drejeretning.

Lg slibebdndet pa drevskiven (19) og kontaktskiven
(17) p4 samme tid.




Sving armen (11) opad for at spande
slibebéndet.

Luk sidelaget (21) og spend skruen
(20) igen.

Montér slibeunderlaget (6) og spéne-
kassen (7).

Kontrollér slibeunderlagets spaltemél. (Fig. 1)

Taend for maskinen og justér bandlgbet.

Driftsinstruktioner.

Teande:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (12) og klap den op. Tryk
pé tasten ,1“ (16).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (12) op. Tast ,,0“ (16).
A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

Sikkerheds-stop-tast:

Tryk i farlige situationer pa den rede sikkerheds-stop-
tast for at slukke for maskinen.

Overbelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i lengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkelingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.

Kontaktslgjfer (billeder 3+4).

Kontrollér, at stjernedrejeskruen (9) er spandt fast.
Sikr, at den gverste beskyttelsesafdakning (1) er sikret
med stjernedrejeskruen (4), og at sidelaget (21) er luk-
ket.

Kontrollér slibeunderlagets spaltemal. (Fig. 1)
Kontrollér positionen for det plane slibeunderlag (18).
Skruerne (10) skal befinde sig i den nederste position.
Kontrollér, at gnistfanget (4) er indstillet og spandt rig-
tigt.

Tend for maskinen og kontrollér bandlgbet.

Laeg emnet fast pa slibeunderlaget.

For emnet med begge hander eller fastger det i en
anordning.

Planslibning (Fig. 5)

Lasn stjernedrejeskruerne (4) og fiern den gverste
beskyttelsesafdekning (1).

Sarg for, at spaltemélet er indstillet rigtigt. (Fig. 2)
Teend for maskinen og kontrollér bandlgbet.

For emnet med begge hander og fiern det opad efter
arbejdet.

Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.

Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen med
studsen (22).

Stej-emissionsvzerdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £,,4 (re 20
uPa), i decibel 80,5 94
Usikkerhed KP , i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydef-
fektniveau £, 4 (re
1 pW), i decibel 90 100,5
Usikkerhed K|, 4, i deci-
bel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x40
Slibeband GRIT by Fein
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ANMZRKNING: Summen af malt emissionsvaerdi og
tilhgrende usikkerhed udger den gverste grense for de
vardier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug horevaern!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstan-
dard (se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandsattelsesarbejde ma kun gennemfares af
en faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN

reprasentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde
Blaes keleluftdbningerne (15) igennem pa motor-
huset og de kendetegnede steder med trykluft (se
henvisningsskilt (23)).
N\ Smer de kendetegnede steder pd maskinen med
Yy maskinolie hver dag. (se henvisningsskilt (23)).
Kontroller drivskiven (19) og kontaktskiven (17) for
slid og beskadigelser, hver gang slibebandet skiftes. Sorg
for, at beskadigede dele skiftes.
Lasn stjernedrejeskruen (9).
Fjern spankassen (7) og bortskaf metalstavet.
Indholdet af spankassen skal vare tilstraekkeligt afkalet,
for den tsmmes, og ma kun bortskaffes vha. egnede
beholdere.
Anbring den temte spankasse igen og indstil spaltemalet
til slibeunderlaget.
Spznd stjernedrejeskruen (9).
Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov: Slibe-
band, gnistbeskyttelse (4)
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Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vere, at maskinen kun leveres med en del af
det tilbehar, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ningen.

Overensstemmelseserklzring.
CE-erklringen gzlder kun for lande i den Europaiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nér produktet er markedsfert pd EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erkleringen gelder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Nér produktet er
markedsfart pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.

Tilslutningsdiagrammer.
Type  GIS75, GIS150 side 96
Type  GIS75 2V, GIS150 2V side 97
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Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symbholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pi
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring

Ikke bergr maskinens roterende deler.

®

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

0

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt
leses.

g Trekk stopselet ut av stikkontakten for dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av util-
siktet start av maskinen.

Bruk ayebeskyttelse ved arbeid.

Y

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®@®

Bruk stavbeskyttelse ved arbeid.

@0

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

o

Advarsel mot fare

AN

Disse steder kan bli varme.

A

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.
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UK Bekrefter elektroverktayets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
cA Skottland).
E’ Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfer dem en
miljgvennlig gjenvinning.
3~ Strgmtilkoplingstype trefaset vekselstrgm
Innkoplin
pling
@ Utkopling
‘ Dreieretning
DN Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordled-
ningen.
(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver
Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
Vo m/s m/s Slipebandshastighet
n /min, min™T, rpm, min”" Turtall, ubelastet
r/min
Py A4 W Opptatt effekt
U \ \ Spenning
f Hz Hz Frekvens
! mm mm Slipebandlengde
/5 mm mm Slipebandbredde
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[naleenhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fer du du har lest
grundig giennom denne driftsinstruksen samt de
vedlagte "Generelle sikkerhetsinformasjoner"
(skrift nummer 3 41 30 054 06 1) og har forstatt
denne fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifikasjo-
ner og sikkerhetsregler.
Felg likeledes de vedkommende nasjonale bestemmel-
ser for elektrisk sikkerhet og vernearbeid.
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfgre elek-
trisk stet, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.

Maskinen er bestemt for

Maskin for sliping av metalliske materialer (unntatt mag-
nesium) med slipeband godkjent av Fein i omgivelser
beskyttet mot veer.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stavmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stav- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Ikke bruk lestsittende tay, smykker eller apent, langt
har under arbeidet. Lose gjenstander kan til tross for
beskyttelsesinnretninger gripes tak i av deler som beve-
ger seg og fore til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
hand. Bruk slipebénd forsiktig og opphevar dem slik

produsenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipeband eller annet tilbehsr som ikke er
spesielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift
er ikke bare gitt ved at et slipebénd eller tilbehgr passer
pa din maskin.

Benytt alitid beskyttelsesinnretningene som hefinner
seg pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vaere
sikkert montert pa maskinen slik at det oppnas maksi-
mal sikkerhet. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte
brukeren mot slipepartikler som slynges rundt og util-
siktet bergring med slipebandet.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved slipingen av
metaller (f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vare
brennbart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i nerhe-
ten av brennbare materialer. Gnister kunne antenne
disse materialer.

0BS brannfare! Ved slipingen av metall oppstar gleden-
de metall- og slipeband partikler som samles i sponkas-
sen. Innholdet i sponkassen ma vare tilstrekkelig
avkjelt for det tammes og mé bare deponeres med
egnede beholdere.

Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i nerheten. Ved
sliping av metaller oppstar gnistregn.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand
til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomra-
det ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til
verktgyet eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og
derfor ogsa fordrsake skader utenfor det direkte
arbeidsomradet.

Arbeidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunder-
laget og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker
ma ikke hearbeides. Det er fare for skader p4 grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den hearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med hinden.

Berar aldri slipebéndet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nadstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens luftedpninger regelmessig. Moto-
rens blaser trekker stev inn i huset. Dette kan ved for
stor opphopning av metallstgv forarsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfare alvorlige skader.

Maskinens stepsel ma hare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vare koplet til strem-
nettets beskyttelsesjording.

Trekk nettstapselet ved vedikehold og istandsetting!
Hvis maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette med-
fore alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrol-
leres iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte
maskiner er det fare for elektrisk stot!

Kontroller fer ferstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forarsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Ved innkoplingen av maskinen mé du eller andre perso-
ner aldri sta direkte ved siden av slipebandet. Slipeban-
det kan revne og medfgre alvorlige skader.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktgyet fjerner deler av
materialer kan det oppsté stev som kan vere farlig.
Bergring eller inndnding av noen typer stav som f.eks.
av asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av
steinholdige materialer, lagsemidler for maling, tre-
beskyttelsesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse aller-
giske reaksjoner og/eller 4ndedrettssykdommer, kreft,
forplantningsskader hos mennesker. Risikoen ved inn-
anding av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en
avsuging som passer til stavet som oppstér, bruk per-
sonlig beskyttelsesutstyr og serg for en god ventilasjon
av arbeidsplassen. Overlat bearbeidelsen av asbesthol-
dig material kun til fagfolk.

Trestov og lettmetallstav, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkdr antenne seg
selv og forarsake en eksplosjon. Unngé gnistsprut i ret-
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ning av stevbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stgvbeholderen i tide, falg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal

bearbeides.

Med et syekast.

Verneskjerm, oppe

Stjerneskrue, verneskjerm
Anlegg

Ghnistvern

Vingeskruer, gnistvern
Slipeunderlag

Sponkasse

Skrue, sponkasse

Stjerneskrue for slipeunderlag
Stillskrue, underlag for plansliping
Spennarm

Ngdstopp-tast

Stjerneskrue, justering av bdndets bevegelse
Stopsel

Kjaleluftipninger motor
Pa-/av-bryter

Kontaktskive

Underlag for plansliping
Drivskive

20 Skrue for sidedeksel

21 Sidedeksel

22 Stusser for stgvavsug

23 Henvisningsskilt

24 Spennarm for 4 stille inn helningen
25 Festeskruer anslag

Monteringsanvisninger.

Fest maskinen pa understellet Fein GIB/GIBE (se mon-
teringsanvisning).

Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindelser
pa gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som opp-
stdr under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfere at understellet eller
arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet
lzsner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker
alvorlige ulykker.

Elektrisk tilkopling.
Den elektriske tilkoplingen fra brukerens side
skal foretas av en elektriker.
Ver oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen
og spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pa maskinens typeskilt.
Kontroller for farstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen mé bare omstilles av en
elektriker.

-
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Innstillinger.
A Trekk for alle arheider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Stille inn helning (bilde 6).

Lasne de to spennarmene (24). Still maskinen inn pa
den ngdvendige arbeidshgyden.

Trekk de to spennarmene (24) fast igjen.

Stille inn gnistheskyttelse (4).

Lasne de to vingeskruene (8) og still gnistvernet (4) inn
slik at slipebandet tildekkes sa godt som mulig.

Trekk de to vingeskruene fast igjen.

Stille inn slipeunderlag (6) (bilde 1).
Losne stjerneskruen (9) og still inn klaringen pa
max. 2 mm.

Trekk stjerneskruen fast igjen.

Still inn underlag for plansliping (18).

Ved planslipingen skal underlaget for plansliping (18)
innrettes parallelt med slipebandet og bergre det pa
hele overflaten.

Losne skruen (20) og fell ned sidedekselet (21).
Lasne skruene (10) og rett inn underlaget for plansli-
ping (18). Klaringen ma vere maksimalt 2 mm!

Trekk skruene (10) fast igjen.

Lukk sidedekselet (21) og trekk skruen (20) fast igjen.
Still klaringen pa anslaget (3) inn pa 2 mm. Lasne til
dette skruene (25), still inn anslaget (3) og trekk skru-
ene (25) fast igjen. (Bilde 2)

Juster bandlep.

Kople maskinen inn for bare en kort
stund og kontroller bandets beve-
gelse.

Juster bandets bevegelse med stjer-
neskruen (13) i midten hvis slipe-
béndet beveger seg mot hayre eller

A

venstre.

Hvis bandets bevegelse ikke kan innstilles i midten:
Rengjar drivhjulet (19) og kontakthjulet (17) med
trykkluft.

Kontroller drivskiven og kontaktskiven for slitasje,
deformering og nedsliting. La skadede deler skiftes ut
med en gang!

Utskifting av slipebandet.
Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet

A ut av stikkontakten.

Losne skruen (20) og fell ned sidedekselet (21).
Lasne stjerneskruen (9) og fjern slipeunderlaget og
sponkassen (7).

Sving hendelen (11) nedover for &
avlaste spenninnretningen.

Fjern det gamle slipebéndet.

Var oppmerksom pa angivelsen for
Ioperetningen pi slipebandets bak-
side for du legger pa er nytt slipe-
bénd! Den mé stemme overens med drivskivens
dreieretning.

Legg slipebandet samtidig p drivskiven (19) og kon-
taktskiven (17).

Sving hendelen (11) oppover for &
stramme slipebandet.

Lukk sidedekselet (21) og trekk
skruen (20) fast igjen.

Monter slipeunderlaget (6) og spon-
kassen (7).

Sjekk spaltemalet pa slipeunderlaget. (bilde 1)

Sl p& maskinen og juster bindets bevegelse.
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Driftsinstrukser.

Innkobling:

Lasne ngdstopp tast (12) og sla den opp. Trykk pa «b»
(16) tast.

Utkobling:

Fold opp nedstopp-tast (12). Trykk pa «0» (16) tast.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Nedstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
a sla av maskinen.

Overlastsikring.

Maskinen slés av ved en vedvarende hgy belastning
over et lengre tidsrom. Etter en avkjglingstid pa ca. 15
minutter er maskinen driftsklar igjen.
Induksjonssleyfer (bildene 3+4).

Forviss deg om at stjerneskruen (9) er trukket fast.
Sikre at den gvre verneskjermen (1) er sikret med stjer-
neskruen (4) og at sidedekselet (21) er lukket.

Sjekk spaltemalet pa slipeunderlaget. (bilde 1)
Kontroller posisjonen av underlaget for plansliping
(18). Skruene (10) skal vare i posisjonen nede.

Sjekk om gnistvernet (4) er riktig innstilt og trukket
godt fast.

SI& p& maskinen og sjekk bdndets bevegelse.

Legg arbeidsstykket godt pé slipeunderlaget.

For arbeidsstykket med begge hender eller fikser det i
en innretning.

Plansliping (bilde 5)

Lasne sstjernekruene (4) og fiern den @vre verneskjer-
men (1).

Sikre at klaringen er stilt inn riktig. (Bilde 2)

Sl& pa maskinen og sjekk bdndets bevegelse.

For arbeidsstykket med begge hender og ta det etter
arbeidsprosessen av oppover.

Avsuginnretning
Vi anbefaler & bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stussen
(22).

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedgmt emisjons-
lydtrykkniva pa arbeids-
plassen £, (re 20 pPa), i
desibel 80,5 94
Usikkerhet KP , i desibel 4 4
Malt A-bedgmt lydeffekt-
niva L, 4 (re 1 pPa), i
desibel 90 100,5
Usikkerhet K, 4, i desi-
bel 2,5 2,5

Tomgang Sliping

Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slipeband GRIT by Fein
- 36Z

MERKNAD: Summen av den mélte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den @vre grensen til
verdiene som kan oppstd ved maélinger.

@ @ Bruk herselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.
samsvar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-
Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen fin-
ner du pd internettet under www.fein.com.
Blas gjennom kjaleluftapningene (15) pa motor-

huset og de markerte stedene med trykkluft (se

N\ Smgr maskinen daglig med maskinolje pa de mar-
kerte stedene (se henvisningskilt (23)).
hvert slipebandskifte for slitasje og skader. La skadede
deler skiftes ut.
Fjern sponkassen (7) og deponer metallstavet.
Innholdet i sponkassen mé far temmingen vare til-
beholdere.
Plasser igjen sponkassen og still inn klaringen for slipe-
Strekk til stjerneskrue (9).
Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.
band, gnistvern (4)
Reklamasjonsrett og garanti.
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsé bare inn-
befatte en del av det tilbeharet som er beskrevet i

En reparasjon ma kun utfgres av en fagmann i
kontraktsverksted og FEIN-representanter.
som kan fas hos FEIN-kundeservice.
Daglige vedlikeholdsarbeider

henvisningsskilt (23)).
Kontroller drivskiven (19) og kontaktskiven (17) ved
Losne stjerneskruen (9).
strekkkelig avkjglt og ma kun deponeres via egnede
underlaget.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov: Slipe-
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sentens garantierklaering.
denne driftsinstruksen eller pa bildene.
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Samsvarserklzring.

CE-erklzringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [E@S] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedeti EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pé det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfart pa siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske underlag hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, avfallshandtering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.
Koplingsskjemaer.

Type GIS75, GIS150 Side 96
Type GIS75 2V, GIS150 2V Side 97
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns pa maskinen gér anvandaren uppmidrksam
pé mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Firklaring

®

Beror inte elverktygets roterande delar.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

0
080

Innan beskriven atgard vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

@0

Vid arbetet ska 6gonskydd anvéndas.

®@®

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

®0

Vid arbetet ska dammskydd anvéndas.

)

Vid arbetet ska handskydd anvandas.

AN

Varning for fara

A

Dessa stillen kan vara heta.
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Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

UK Forsikrar om att elverktyget &verensstimmer med Storbritanniens (England, Wales, Skott-

cA land) direktiv.

E’ Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhandertas
separat och hanteras pd miljévinligt sitt for atervinning.

3~ Nitanslutningstyp trefasvixelstrom

(1]

Inkoppling

(9]

Frankoppling

v

Rotationsriktning

N Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken ber&rbara, ledande delar anslu-
tits.

(**) Kan innehalla siffror eller bokstiver

Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring

Vo m/s m/s Slipbandshastighet

n /min, min™", rpm, r/min | r/min Tomgéngsvarvtal

Py W w Upptagen effekt

U \ \4 Mirkspdnning

f Hz Hz Frekvens

l; mm mm Slipbandslangd

/5 mm mm Slipbandsbredd

i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, W, | m,s, kg, A,mm,V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internatio-
Hz, N, °C, dB, min, m/s2 | W, Hz, N, °C, dB, | nella enhetssystemet SI.

min, m/s
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For din sdkerhet.
Anvind inte denna maskin innan du noggrant last
och fullstindigt férstitt instruktionsboken och
bifogade ,,Allminna sikerhetsanvisningar (publi-
kationsnummer 3 41 30 054 06 1) samt bilderna,
specifikationerna och sakerhetsreglerna.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for
elektrisk sdakerhet och arbetarskydd.
Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag
finns risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig
personskada.
Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsidljning eller Gverlatelse.

Maskinens anvindning

Maskin fér slipning av metallmaterial (utom magnesium)
med av Fein godkinda slipband i viderskyddad omgiv-
ning.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskérm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa behivs, anvind dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot sma utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frimmande partiklar som kan uppsté under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstdr under arbetet. Risk
finns for horselskada under en lingre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hingande kléder, smycken
eller langt dppet har. Lost hingande féremél kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rorliga delar och sedan
leda till personskada.

Anviind inte utslitna, sinderrivna eller kraftigt tilltapp-
ta sliphand. Hantera sliphanden aktsamt och forvara
dem enligt tillverkarens anvisning. Knéck inte slipban-
den! Skadade slipband kan rivas sénder, slungas ut och
leda till personskada.

Anvénd endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godkint fir aktuell bearbetning.
Anvindningen beh&ver inte vara tillfrlitlig bara for att
slipbandet eller tillbehoret passar till maskinen.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa
maskinen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt mon-
terade pa maskinen sa att hdgsta mijliga sdkerhet upp-
nas. Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brannbart eller explosivt. Anviind inte maskinen i nér-
heten av brinnbara material. Risk finns f6r att gnistor
antinder materialet.

Observera risk fior brand! Vid slipning av metall uppstar
glidande metall- och sliphandspartiklar som samlas i
spanladan. Spanladans innehall maste fére témning
avkylas och far avfallshanteras endast i limpliga behilla-
re.

Se till att personer inte utsitts for fara till foljd av gnis-
tor. Avldgsna brannbara material fran arbetsplatsen. Vid
slipning av metall uppstér gnistor.

Se till att obehiriga personer hélls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rir sig inom
arbetsomradet maste anviinda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfor
arbetsomradet.

Arhetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstodet
och mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far
inte bearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som bearbetas kan bli mycket het. Beror inte ytan
med handen.

Berir inte roterande slipband. Risk fér person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nodstoppsfrankopp-
laren. Efter frankoppling fortsitter maskinen att g& upp
till 50 sekunder.

Rengir regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flidkt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elndtets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation
utfirs! En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till all-
varlig personskada.

Lat maskinens elektriska sdkerhet regelbundet kontrol-
leras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrol-
lerad maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire forsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektri-
ker far koppla om rotationsriktningen.

Se till att varken du sjilv eller annan person star ome-
delbart bredvid slipbandet niir maskinen kopplas pa.
Slipbandet kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Hantering av halsovadligt damm

Om verktyget anvdnds for sdgning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex.
asbest och asbesthaltigt material, blyhaltig mélning,
metall, vissa tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran
stenhaltigt material, firglosningsmedel, traskyddsmedel,
antifouling for vattenfordon kan hos personer utlésa
allergiska reaktioner och/eller andningsbesvir, cancer,
fortplantningsskada. Risken vid inandning av damm ar
beroende av expositionen. Anvidnd en utsugning som ar
lamplig for det damm som bildas, personlig skyddsut-
rustning och se till att arbetsplatsen dr vil ventilerad. Lt
en fackman bearbeta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
héllanden antdndas eller explodera. Undvik gnistor i



riktning mot dammbehadllaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tém i god tid dammbe-
héllaren, beakta materialtillverkarens anvisningar fér
bearbetning samt de foreskrifter for bearbetat material
som giller i ditt land.

Oversikt.

Ovre skyddskapan
Stjarnskruv for skyddslocket
Anslag

Gnistskydd

Vingskruvar for gnistskyddet
Slipstad

Spanlada

Skruvar for spanladan
Stjarnskruv for slipstodet
Stéllskruv for planslipstédet
Spannarm

Né&dstopp-knapp
Stjarnskruv for bandgangsjustering
14 Stickpropp
Kylluftséppningar pa motorn
Stromstillare Till/Fran
Kontaktskiva

Planslipstod

Drivhjul

20 Skruv for sidolocket

21 Sidolock

22 Stuts for dammutsugning

23 Anvisningsskylt

24 Spinnspak for instillning av lutning
25 Fastskruvar for anslaget

-
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Monteringsanvisningar.

Montera maskinen pa bordsstillet Fein GIB/GIBE (se
monteringsanvisning).

Fést bordsstillet med lampliga pluggar/skruvar i golvet.
Infastningen méste kunna std emot de krafter som upp-
star under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller
arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet
lossar fran understativet eller arbetsbordet och sedan
orsakar allvarliga olyckor.

Elanslutning
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera natspanningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens méste stimma Gverens med uppgifterna
pa maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rota-
tionsriktningen.

Instéllningar.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Instélining av lutningen (Figur 6).

Lossa bada spannspakarna (24). Still in maskinen pa

onskad arbetshojd.

Dra iter fast bida spinnspakarna (24).

e
Instillning av gnistskyddet (4).
Lossa bada vingskruvarna (5) och still in gnistskyddet
(4) s4 att slipbandet ar tickt sa langt majligt.
Dra ater fast bada vingskruvarna.
Instilining av slipstodet (6) (Figur 1).
Lossa stjarnskruven (9) och still in spaltméttet p4 max.
2 mm.
Dra ater fast stjarnskruven.
Instéllning av planslipstidet (18).
Vid planslipning méste planslipstodet (18) vara parallellt
med slipbandet och ska berdra bandet 6ver hela ytan.
Lossa skruven (20) och 8ppna sidolocket (21).
Lossa skruvarna (10) och rikta in planslipstédet (18).
Spalten far vara hiigst 2 mm!
Dra ter fast skruvarna (10).
Sting sidolocket (21) och dra éter fast skruven (20).
Still in spaltmattet p4 anslaget (3) p4 2 mm. Lossa skru-
varna (25) stdll in anslaget (3) och dra 4ter fast skruvarna
(25). (Figur 2)
Slipbandets inriktning.
Koppla kort pd maskinen och kon-
trollera bandets gang.
Centrera bandets gdng med stjarn-
skruven (13) om bandet rér sig 4t
hoger eller vinster.

A

Om det inte gér att centrera bandet:

Rengér drivhjulet (19) och kontakthjulet (17) med
tryckluft.

Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende for-
slitning, deformering och nétning. Lat genast skadade
delar bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur vagguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa skruven (20) och &ppna sidolocket (21).

Lossa stjarnskruven (9) och ta bort slipstdet och spén-

ladan (7).

Sving spaken (11) uppat for att
avlasta uppspinningsanordningen.
Ta bort det gamla slipbandet.
Kontrollera angiven I6priktning pa
slipbandets baksida innan det nya
slipbandet liggs upp! Lépriktningen
méste stimma Sverens med drivhjulets rotationsrikt-
ning.

Ligg slipbandet samtidigt p& drivhjulet (19) och kon-
takthjulet (17).

Sving spaken (11) nedét for att span-
na slipbandet.

Sting sidolocket (21) och dra &ter
fast skruven (20).

Montera slipstddet (6) och spénladan
(@).

Kontrollera slipstddets spaltmatt. (Figur 1)

Koppla pa maskinen och justera bandets gang.
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Bruksanvisningar.
Inkoppling:
Las upp nédstopp-knappen (12) och fill upp den. Tryck
pé& knappen "I" (16).
Frankoppling:
I(:'eill)upp nddstopp-knappen (12). Tryck pa knapp "0”
16).
Efter frankoppling fortsitter maskinen att gé ca
50s.
Nddstopp-knapp:
Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knap-
pen for att stinga av maskinen.

Overlasthrytare

Vid en kontinuerlig hog belastning Sver en lingre
period kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid pa
ca 15 minuter kan maskinen ater anvindas.

Kontaktslipning (Figurer 3+4).

Kontrollera att stjarnskruven (8) 4r atdragen.

Se till att den Svre skyddskéapan (1) 4r last med stjarn-
skruven (4) och att sidokapan (21) 4r stingt.
Kontrollera slipstédets spaltmétt. (Figur 1)
Kontrollera planslipstédets (18) lige. Skruvarna (10)
maste std i nedre laget.

Kontrollera att gnistskyddet (4) 4r riktigt instillt och
stadigt fastskruvat.

Koppla p& maskinen och kontrollera bandets géng.
Lagg stadigt upp arbetsstycket pé slipstédet.

Styr arbetsstycket med bada hinderna eller spann fast
det i en fixtur.

Planslipning (Figur 5)

Lossa stjirnskruvarna (4) och ta bort den &vre skydds-
kapan (1).

Se till att spaltmattet dr korrekt instillt. (Figur 2)
Koppla pa maskinen och kontrollera bandets gang.
Styr arbetsstycket med bada hinderna och lyft bort det
uppat efter avslutat arbete.

Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-

ning.

Maskinen kan via stutsen (22) anslutas till en utsugnings-

anordning.

Bulleremissionsvérden
Tomgéng Slipning

Uppmiitt A-vigd emis-

sionsljudtrycksniva vid

arbetsplatsen £, 4

(re 20 pPa) i decibel

Onf)ggrannhet Ko i

decibel 4 4

Uppmiitt A-vigd ljud-

trycksnivd L, 4

(re 1 pW) i decibel 90

Ongggrannhet Ko i
decibel 2,5 2,5

80,5 94

100,5

Tomgéng Slipning

Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3 000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Slipband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Gvre grinsen for
de virden som kan uppsta vid mitningar.

@ @Anvﬁnd horselskydd!

Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig produkt-
norm (se bruksanvisningens sista sida).

Underhall och kundservice.
En reparation fir endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-miarkesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens nitsladd skadats maste den ersdttas med
en speciellt férberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar
du i Internet pa adress www.fein.com.
Dagliga underhallsatgarder

Renblas kylluftsoppningarna (18) pa motorhuset
och de mirkta stillena med tryckluft (se anvis-

ningsskylt (23)).

N\ Smorj maskinen dagligen med maskinolja pa
mirkta stillen (se anvisningsskylt (23)).
Kontrollera drivhjulet (19) och kontakthjulet (17) vid
varje slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat
skadade delar bytas ut.

Lossa stjarnvredsskruven (9).

Ta loss spanladan (7) och hantera metalldammet.
Spanladans innehéll méste fore tomning avkylas tillrack-
ligt och far avfallshanteras endast i limpliga behallare.
Still tillbaka den tdmda spénlddan och still in spaltmét-
tet pé slipstodet.

Spinn stjarnvredsskruven (9).

Rengdr maskinen utvindigt med tryckluft.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut: Slipband,
gnistskydd (4)

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pé4 produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom limnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de
tillbehdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvis-
ning.
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Forsdakran om Gverensstimmelse.
CE-forsédkran giller endast fér Europeiska unionens lan-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast fér produkter som dr avsedda fér EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten pa EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-fiirsdkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som idr avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pé brit-
tiska marknaden forlorar CE - tecknet sin giltighet.
FEIN forsakrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt &verensstimmer med de normativa dokument
som anges pd instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska han-
teras pd miljovanligt sdtt.

Kopplingsschema.

Typ  GIS75, GIS150 sida 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V sida 97
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Alkuperdisen kadyttoohjeen kididnnds.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit

Selitys

®

Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

8o

Oheisiin dokumentteihin sekid kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttava.

N
(€S

Vedi ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnis-
tyd vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

©®0

Ty6stdn aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Tyoston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

®0

Ty6ston aikana on kiytettivd polysuojainta.

o

Ty6ston aikana on kiytettivd suojakisineitd.

AN

Varoitus vaarasta

A\

Namd paikat voivat olla kuumia

43

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

UK Vahvistaa sahkotyckalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)

cA direktiivien mukaisesti.

E’ Kdytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyistd johdettava
kierrdtykseen kuten kaikki muutkin sghko- ja elektroniikkalaitteet.

3~ Verkkoliitintd 3-vaihevirtaan

H

Paillekytkentd

9]

Pailtakytkentd

¥

Py&rimissuunta

@I Peruseristyksen ohella laitteen sdhkod johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajoh-
timeen.
(**) voi sisiltii kirjaimia tai numeroita
Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikkd | Selitys
yksikkd
Vo m/s m/s Hiomanauhan nopeus
n /min, min™", rpm, min™" Joutokdyntinopeus
r/min
Py \i4 W Ottoteho
U \ \4 Nimellisjannite
f Hz Hz Taajuus
l; mm mm Hiomanauhan pituus
1y mm mm Hiomanauhan leveys
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
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Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikko | Selitys
yksikkid
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmiin sisiltyvit
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[perusyksik&tja sen johdannaisyksiké&t.
min, m/s min, m/s
Tytiturvallisuus. Huomio tulipalovaara! Metallin hionnassa syntyy heh-

Al kiyti titd konetta ennen kuin olet lukenut
kdyttoohjeen ja oheisen ”Yleiset turvallisuusoh-
jeet” (asiakirjanumero 3 41 30 054 06 1) perus-
teellisesti ja ymmartanyt kaiken tiydellisesti,
my®ds kuvat, spesifikaatiot ja varotoimenpiteet.
Ota my6s huomioon asiaankuuluvat kansalliset sihk&-
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohijeita laiminlyo-
didn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai
vakava tapaturma.
Séilytd timd kdyttdohje myShempii tarvetta silmilld
pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydaan
tai luovutetaan toisen kayttoon.

Koneen kayttikohde.

Kone metalliaineiden (paitsi magnesiumin) hiontaan
ristossa.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silméisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiytad polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa sucjan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmét on suojattava eri tySstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tydstos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Toissa ei pida kayttaa liian loysdi vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkt hiukset sidottava. Suojalaitteista

huolimatta irralliset esineet voivat singota voimalla lait-
teen liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneité tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kiyttii. Kisittele hiomanauhoja huolel-
lisesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut
hiomanauha voi reveti ja singota irti voimalla, mistd voi
seurata tapaturma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisétarvikkeita saa
kayttad, jotka tyokalun valmistaja on kehittéinyt tai
hyviaksynyt. Muunlainen hiomanauha tai lisitarvike ei
vilttdmittd ole turvallinen kdyttdd, vaikka se sopisikin
koneeseen.

Kéyta aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettéiva koneeseen pitivasti, jolloin saavu-
tetaan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kdyttivad hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

ldhelld. Kipinit voivat sytyttd3 niitd aineita.

kuvia metalli- ja hiomanauhahiukkasia, jotka keratizin

visti ennen tyhjennysti ja siitd tulee huolehtia ainoas-
taan sopivien siilididen avulla.

On varottava, ettei kipindinndista ole varaa muille
ldhelld oleville. Poista kaikki palavat materiaalit ty&sto-
paikan ldheltd. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintia.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etiisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kiytettava
henkilokohtaisia suojavarusteita. TySkappaleesta tai
rikkoutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sin-
koutua kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen
tySkohteen ulkopuolella olevia.

Tydkappaleen on aina oltava pitavisti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tydkappaleet
eivit sovellu tydstettiviksi koneella. TyStapaturmen
vaara, jos tySkappale sinkoaa irti koneesta.
Tyistetty pinta voi olla erittdin kuuma. Sit3 ei pida kos-
kettaa paljaalla kidelld.
Pyirivda hiomanauhaa ei saa misséin tapauk-
sessa koskettaa. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hita-seis-paini-
kietta. Kone jilkikiy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoauket on puhdistettava saanndlli-
sesti. Moottorin tuuletin keraa pilya konekotelon
sisddn. Jos metallipslyd kerddntyy ylenmiirin, se voi
vaarantaa sihkdisti turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa
olevalla alustalla. Jos kone kaatuu ty6ston aikana, siitd
voi aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sdhkdasentaja. Pistorasian suojajoh-
timen on oltava liitettynd sdhk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettdva irti! Jos kone kytketddn paille vahingossa, sii-
td voi aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen sihkdtekninen turvallisuus on annettava tar-
kastaa sadidnndllisin valein lakisaateisia maarayksia

voi saada sahkdiskun!

Ennen koneen ensimmaisti kiyttokertaa on tarkastet-
tava koneen pyirimissuunta. Jos pydrimissuunta on
turman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkoasentaja.

Kun kone kéynnistetéin, on katsottava, ettei kukaan
seiso vilittdmasti hiomanauhan vieressa. Jos hioma-
nauha repeii, se voi aiheuttaa vakavan tapaturman.
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Terveydelle vaarallisten pdlyjen kasittely
Tydvaiheissa, joissa tydkalulla lastutaan materiaalia, voi
syntya vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittimi-
nen voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitystei-
vaurioita. Tillaista pSlyd voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvisti silikaateista, maalinpoisto-
aineista, puunsuoja-aineista seki elidntorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden

vaa poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta
ja huolehtimaan ty&paikan riittivastd tuuletuksesta.
ammattihenkilokunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly sekd hionnassa syntyvd
poly yhdessa kemiallisten aineiden kanssa voivat epa-
suotuisissa olosuhteissa syttya itsestddn palamaan tai
dessd on viltettdvd, samoin sahk&tydkalun ja hiottavan
esineen ylikuumenemista. P6lysiilié on hyvid tyhjentdd
ajoissa. Materiaalin valmistajan tySstdohjeita on nouda-
tettava, samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia,
kyseisten materiaalien ty6st6on liittyvid madrdyksia.

Laitteen osat.

Suojakansi, yla

Suojakannen tihden muotoinen ruuvi
Rajoitin

Kipindsuojus

Siipiruuvit, kipindsuojus
Hioma-alusta

Kipinalaatikko

Lastusiilion ruuvi
Hioma-alustan lukkoruuvi
Saditdruuvi, pintahoima-alusta
Kiristinvipu

Hitd-seis-painike
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Kaynnistyskytkin
Kontaktilevy
Tuki tasohiontaan
Kayttopyora
20 Sivusuojuksen ruuvi
21 Sivusuojus
22 Aukko pélynpoistoa varten
23 Ohjekilpi
24 Kaltevuuden asetuksen kiristysvipu
25 Vasteen kiinnitysruuvit

Asennusohjeet.

Kiinnitd kone Fein-konealustaan GIB/GIBE (katso asen-
nusohje).

Kiinnitd konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuviliitok-
silla. Kiinnitysten on kestettdva tyossd esiintyvdt voimat.
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tyopoytd voi kaatua tai kone irrota ty&stdn aikana alus-
tasta tai tyopOydastd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Sahkoliitanta.
Sahkoliitintd koneen kiyttdkohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen sahkdasentajan toi-
mesta.
Huomio verkkojéinnite: Verkkovirran jinnitteen ja taa-
juuden on oltava sama kuin sahkokoneen tyyppikilvessa
ilmoitetut tiedot.
Ennen koneen ensimmiistd kdyttokertaa on tarkastet-
tava koneen pySrimissuunta. PySrimissuunnan saa vaih-
taa ainoastaan ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Asetukset.
A toke vedettdva irti pistorasiasta.
Kaltevuussiato (Kuva 6).

Avaa molemmat kiristysvivut (24). Aseta kone tarvitta-
valle tyokorkeudelle.

Kiristd molemmat kiristysvivut (24) uudelleen.
Kipindsuojuksen (4) saato.

Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-

hyvin.

Kiristd sitten molemmat siipiruuvit taas kiinni.
Kipindsuojuksen (6) saito (Kuva 1).

Loysad lukkoruuvia (9) ja sddda valys suurimmillaan mit-
taan 2 mm.

Kiristi sitten lukkoruuvi taas kiinni.
Taschiomapinnan (18) siitd.

Tasohionnassa on tasohiontapinta (18) saddettivi
samansuuntaiseksi hiomanauhan kanssa on sen oltava
kosketuksissa koko pintaan.

Loysdd ruuvia (20) ja kddnnd sivusuojus (21) alas.
Avaa ruuvit (10) ja vaaita tasohioma-alusta (18). Vilys-
mitta saa olla maks. 2 mm!

Kiristd sitten ruuvit (10) taas kiinni.

Sulje sivusuojus (21) ja kiristd ruuvi (20) taas kiinni.
Aseta vasteen (3) vilysmitta arvoon 2 mm. Tee timd
avaamalla ruuvit (25), asettamalla vaste (3) ja kiristimalld
ruuvit (25) uudelleen. (Kuva 2)

Hiomanauhan séito.

Kytke kone piille vain hetkeksi ja
tarkasta hiomanauhan kulku.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle

A

pyorii keskelld.

Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle:

Puhdista kiyttopysri (19) ja kontaktipydri (17) paineil-
malla.

Tarkasta kdytto- ja kontaktipydran kunto: kulumat,
mahdolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annettava
uusia valittdmasti!

Hiomanauhan vaihto.

& Ennen koneeseen kohdistuvia toita on verkkopis-
toke vedettava irti pistorasiasta.
Loysdd ruuvia (20) ja kddnnd sivusuojus (21) alas.
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Avaa tihtikahvaruuvit (9) ja poista hioma-alusta ja lastu-
sidilie (7).

Kadnna vipu (11) alas kiinnityslait-
teen hollentdmiseksi.

Poista hiomanauha.

Kun kiinnitit uuden hiomanauhan,
tarkista ensin sen pyorimissuunta
nauhan sisdpinnalta. PySrimissuun-
nan on oltava sama kuin kdyttdpydrian py&rimissuun-
nan.

Aseta hiomanauha seki kayttopyoran (19) ettd kontak-
tipydran (17) varaan.

Kadnna vipu (11) ylés hiomanauhan
kiristamiseksi.

Sulje sivusuojus (21) ja kiristd ruuvi
(20) taas kiinni.

Asenna hioma-alusta (6) ja lastusiilic
@.

Tarkista hioma-alustan vilysmitta. (Kuva 1)

Kytke kone piille ja sdddd hiomanauhan asentoa.

Kayttovinkkeja.

Kéynnistys:

Vapauta hiti-seis-painikkeen (12) lukitus ja kadnni pai-
nike yl6s. Paina painiketta "I” (16).

Pysiytys:

K43nnd hiti-seis-painike (12) ylos. Paina painiketta "0”

(16).

& Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield
n. 50 sekunnin ajan.

Hité-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysdytetdan punaisella hitd-seis-

painikkeella.

Ylikuormitussuoja.
Jos konetta kdytetddn pitempddn korkealla kuormituk-
sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

kuin ty&stdd voi jatkaa.

Kontaktihionta (kuvat 3+4)

Varmista, ettid lukkoruuvi (9) on kiristetty.

Katso, ettd ylempi suojakansi (1) on varmistettu tihti-
ruuvilla (4) ja sivuttainen kansi (21) on kiinni.
Tarkista hioma-alustan vilysmitta. (Kuva 1)

Tarkista tasohiomapinnan asento (18). Ruuvien (10) on
oltava alemmassa asennossa.

Katso, ettd hiomasuojus (4) on oikeassa asennossa ja
kiredlld.

Kytke kone piille ja tarkasta hiomanauhan asento.
Aseta tyostokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.
Ty6stokappaletta on liikutettava molemmin kisin tai
sen voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.

Tasohionta (kuva 5)

Varmista, ettd vilysmitta on sididetty oikein. (Kuva 2)
Kytke kone piille ja tarkasta hiomanauhan asento.
Pidd tyckappaletta tydston aikana kiinni molemmin
kasin ja nosta se irti koneesta tySston padtteeksi.
Polynpoisto

Suositamme kdyttimadn poistoimuria.

pdlynpoistoimuri.

Melupédastoarvot.

Tyhjikaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tydpis-
teessi LPA (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
Epdtarkkuus K, desibe-
leind 4 4
Mitattu A-painotettu
d4nitehon taso L, 4 (re
1 pW) desibeleind 90 100,5
Epatarkkuus K, 4 desibe-
leini 2,5 2,5
Kiyttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x40
Hiomanauha GRIT by Fein
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HUOMAUTUS: Mitatun pddstsarvon ja siihen liittyvan
epdtarkkuusarvon summe on niiden arvojen yldraja,
jotka voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia nou-
dattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.

Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammatti-

noudattaen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmistd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jilleen-
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn koneeseen kuuluvan pdivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Péivittdiset huoltotoimet

Puhdista moottorin kotelossa olevat ilmanvaihto-
aukot (15) ja muut merkityt kohteet (vrt. ohje-

kilpi (23)) paineilmalla.

Oljya piivittiin koneen merkityt kohteet konedl-
jylla (ks. ohjekilpi (23)).
Tarkasta aina hiomanauhan vaihdon yhteydessa kaytto-
(19) ja kontaktipyérien (17) kunto, mahdolliset kulumat
tai vauriot. Anna uusia vioittuneet osat.
Loysii lukkoruuvia (9).
Poista lastulaatikko (7) ja huolehdi metallipdlysta.
ennen tyhjennysti, ja sen saa hdvittdd ainoastaan sopi-
viin siiliihin.
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Asenna tyhjennetty lastulaatikko takaisin ja aseta
hioma-alustan vilysmitta.

Kirista tihdenmuotoinen ruuvi (9).

Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Hioma-
nauha, kipindsuojus (4)

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kayttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivat valttamattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille liikkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettdd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
liikkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkind menettda
voimassaolonsa.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jdtehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd pois-
tettu kone ja sen lisdtarvikkeet johdetaan kierratykseen.

Liitantadkaaviot.
Tyyppi GIS75, GIS150 sivu 96
Tyyppi GIS75 2V, GIS150 2V sivu 97
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Az eredeti kezelési atmutato forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen taldlhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdik soran fellépd veszélyekre.

Szimbélumok, Magyarazat

jelek

@ Ne érjen hozza a gép forgé alkatrészeihez.

0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitdsokat!

biztonsdgi tdjékoztatot.

@ @ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentéciot, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a

Ez.en m’unkalépés gnegkezdése elétt hL’lz’za k| a hélézati',csgtlako;é dyng'i a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszeri elinduldsa sériiléseket okozhat.

@ @ A munkék kdzben hasznéljon védészemiiveget.

@ @ A munkdk kdzben haszniljon zajcsdkkentd fiilvédét.

@ A munkak kézben hasznéljon porvédé alarcot.

m A munkék kézben haszniljon kézvédét.

A Veszélyekre val6 figyelmeztetés

& Ezeket a pontok erésen felforrésodhatnak.

C E A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurdpai Unié iranyelveinek.

EE igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales, Skécia)

Unié irdnyelveinek.

A hasznélaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon ossze kell gy(ijteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Ujrafelhasznalasra kell leadni.

3~ Halbézati csatlakozds: hiromfazisa valtakozé dram

Bekapcsolas
@ Kikapcsolas

‘ Forgasirany
@/ Alapszigeteléssel ellitott és ezen feliil a védSvezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazo termék.
(**) Szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
Vo m/s m/s A csiszoldszalag sebessége
n /min, min™!, rpm, /perc Uresjarati fordulatszam
r/min
Py \i4 W Teljesitményfelvétel
U \ \4 Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
l; mm mm Csiszoldszalag hossza
/5 mm mm Csiszoldszalag szélessége
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Jel Nemzetkizi egység

Magyarorszagon
hasznalatos egység

Magyarazat

] ke ke

Sualy az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvény) szerint

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

perc, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Az Sl nemzetké&zi egységrendszer alapegységei
és levezetett egységei.

Az On biztonsaga érdekében.
Ne hasznilja ezt a gépet, miel6tt gondosan el
nem olvasta és meg nem értette, — beleértve az
abrakat, a specifikaciokat és a biztonsagi
eléirdsokat is, — ezt a kezelési utmutatdt és a
mellékelt ,,Altaldnos biztonsagi tajékoztatot
(dokumentacié szama: 3 41 30 054 06 1).
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban
érvényes, az elektromos biztonsagra és a
munkavédelemre vonatkozo eldirasokat.
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitasok betartasinak elmulasztisa
aramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.
Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladédsa esetén adja
at a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.

A berendezés rendeltetése.

Csiszoldgép az id6jaras behatdsai ellen védett
kornyezetben fémeknek (a magnézium kivételével) a
Fein dltal engedélyezett csiszolészalagokkal valé
csiszolasara.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompite fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kitényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiilé idegen
anyagoktél, amelyek a kiilénb6z6 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véd&alarcnak meg kell sz(irnie
a haszndlat sordn keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erGs zaj hatisanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kizben sohase viseljen bé ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszi hajat. A nem régzitett tirgyakat a
mozgd alkatrészek a védéberendezések dacira is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon elkopott, heszakadt, vagy erdsen
elszennyezddiott csiszoldszalagokat. Ovatosan kezelje
és a gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoldszalagokat. Ne tirje meg a csiszoldoszalagokat!
A megrongalédott csiszoldszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéh
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyarto cég
nem kiildn erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsigos
izemeléshez nem elég, ha egy csiszolészalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
védiberendezéseket. A védéherendezéseket
hiztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobb elérhetd biztonsagot nyajtsak. A
védSberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezelét a
csiszolds soran kirepitett részecskéktdl és a
csiszoldszalag akaratlan megérintésétdl.

Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
herendezést éghetd anyagok kizelében. A szikrak
ezeket az anyagokat meggyuijthatjik.

Vigyazat, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izzo fém- és
csiszoldszalag-részecskék jonnek létre, amelyek a
forgacsgyiijtd ladaban keriilnek dsszegyiijtésre. A
forgdcsgy(ijtd lada tartalmanak kitiritése elétt meg kell
vérni, amig az kielégité mértékben leh(il és az anyagot
csak arra megfeleld tartilyban szabad artalmatlanitani.

iigyeljen arra, hogy a szikraszoras ne
veszélyeztethessen személyeket. Tavolitsa el a
munkateriilet kozelébél az éghets anyagokat. A fémek
csiszolasakor szikraszéras lép fel.

iigyeljen arra, hogy a tobbi személy hiztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, szemeélyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letsrt
részei vagy a széttort szerszamok a kozvetlen
munkateriileten kiviilre repiilhetnek és személyi
sériiléseket okozhatnak.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell
fekiidnie a csiszolagép targyasztalara. Tul kicsi vagy til
vékony munkadarabokat nem szabad megmunkalni. A
kirepitett munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kizben a megmunkalt feliilet igen forrd lehet.
Ne érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgashan lévd
csiszoldszalaghoz. Ellenkezé esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesolé gombot. A gép utinfutdsa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szellzonyilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gylilik &ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

iigyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan és vizszintes
helyzetben legyen felallitva. Ha a gép munka kézben
felbillen, ez stlyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozé aljzat védévezetékének
Sssze kell kstve lennie a hdldzat védsfoldelésével.




Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt
hizza ki a halozati csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzathél! Ha a gépet akaratlanul
bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez vezethet.

A tirvényes eldirasoknak megfeleld idokdzokben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
hiztonsagat. A nem ellendrzéstt gépeknél dramiités
veszélye all fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirdny esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez
vezethet. A forgasirdnyt csak egy villamos
szakembernek szabad atéllitania!

A gép bekapcsolasakor se On, se mas személyek ne
alljanak kozvetleniil a csiszoldszalag mellett. A
csiszoldszalag elszakadhat és sulyos sériiléseket
okozhat.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkalo
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, dsvinyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmiivek védelmére hasznélt rohadas gatl6 anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a
szaporodasi szervek kdrosodasét vélthatjak ki. A porok
belélegzésével kapcsolatos kockazat az expozicié
mértékétdl fiigg. Alkalmazzon a keletkezd poroknak
megfeleld porelszivist, viseljen személyi
védéfelszereléseket és gondoskodjon a munkahely j6
szell6zésérdl. Az azbeszt tartalmu anyagok
megmunkaldsat bizza szakemberekre.

Fa és kdnny(ifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkezé porok és vegyszerek forré keverékei
bizonyos kériilmények kozott sajat maguktol
meggyulladhatnak, vagy robbanast okozhatnak.
Gondoskodjon arrdl, hogy a szikrék ne a portartaly felé
repiiljenek, keriilje el az elektromos kéziszerszam és a
csiszolasra keriil6 munkadarab tulheviilését, vegye
figyelembe az anyag gyartéjanak megmunkalasi
el6irasait, valamint az adott orszdgban a megmunkalasra
keriilé anyagokra vonatkozé érvényes el&irdsokat.

Egy pillantasra.

Védéboritas, fent

Csillagfej(i csavar a védéburkolathoz
Utksz8

Szikraterelé lap

Szdrnyascsavarok, szikratereld lap
Targyasztal

Forgacsgytijté lada

Csavar, forgacstekné

Allitdcsavar a targyasztalhoz
Szabadlyozdcsavar, sikcsiszoldszan

11 Szoritdkar

12 Biztonsdgi vészkikapcsolé gomb

13 Allitocsavar a szalagfutis beszabalyozasira
14 Csatlakozédugo
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15 Motor hiitényildsok

16 Be-/kikapcsolo

17 ErintkezStircsa

18 Sikcsiszoloszan

19 Hajtotarcsa

20 Csavar az oldalsé fedél szimdra
21 Oldalsé fedél

22 Cs8csonk a porelszivishoz

23 Tajékoztato tabla

24 Feszitékar a d6lésszog bedllitdsara
25 Utkoz6 rogzits csavarok

Szerelési utasitasok.

Rogzitse a gépet a Fein gyartmanyd GIB/GIBE
gépallvanyra (lasd a szerelési Gtmutatot).

Rogzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a
padldhoz a gépillvanyt. A rogzitéseknek meg kell
felelniiik a megmunkalas soran fellépé eréknek.

Egy hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépallvany
vagy a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a
munka soran levélik a gépallvanyrol vagy a
munkaasztalrdl és stlyos baleseteket okoz.

Elektromos csatlakozas.
Az elektromos csatlakoztatast csak villamos
szakember készitheti el!
iigyeljen a haldzati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustabldjan talalhaté adatokkal.
Az elsé lizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgasiranyat. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atéllitania!

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozd dugot a dugaszold

aljzathol.

A délés beallitasa (6. abra).

Lazitsa ki mindkét (24) feszitékart. Allitsa be a gépet a

sziikséges munkavégzési magassagra.

Hudzza meg ismét szorosra mindkét (24) feszitékart.

Allitsa be a (4) szikratereld lapot.

Lazitsa ki mindkét (8) szdrnyascsavart és dllitsa olyan
helyzetbe a (4) szikraterel$ lapot, hogy az amennyire
csak lehetséges letakarja a csiszolészalagot.

Huzza meg ismét szorosra mindkét szarnyascsavart.

A (6) targyasztal beallitasa (1. abra).

Lazitsa ki a (9) dllitdcsavart és allitsa be legfeljebb 2 mm-
re a hézagot.

Hizza meg ismét feszesre a csillagfeji forgatdcsavart.

Allitsa be a (18) sikcsiszolészant.

A sikra csiszolashoz a (18) sikcsiszolészannak a
csiszoldszalaggal parhuzamos helyzetben kell lennie és
azt az egész feliiletén érintenie kell.

Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldalsé fedelet.
Lazitsa ki a (10) csavarokat és allitsa be a (18)
sikcsiszoldszan helyzetét. A hézag legfeljebb 2 mm
lehet!

Huzza meg ismét szorosra a (10) csavarokat.
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Zirja be a (21) oldalsé fedelet és htizza meg ismét
szorosra a (20) csavart.

Allitsa be a (3) litk6z6n 2 mm-re a hézagot. Ehhez oldja
ki a (25) csavarokat, éllitsa be a (3) iitkdz6t és hizza
meg ismét szorosra a (25) csavarokat. (2. dbra)

A szalag futasanak heszahalyozasa.

Kapcsolja be rovid iddre a gépet és
ellendrizze a szalag futdsat.
Szabilyozza be kdzépre a szalag
futdsat a (13) éllitdcsavarral, ha a
csiszoldszalag jobbra vagy balra
tartana.

Ha nem sikeriil kézépre bedllitani a szalag futasat:
Tisztitsa meg siritett leveg&vel a (19) hajtdkereket és az
(17) érintkezd kereket.

Ellendrizze a hajtokereket és az érintkezd kereket, nem
kopott-e el, nincs-e deformalédva és nincs-e
elhasznalédva. A megrongélédott alkatrészeket azonnal
cserélje ki.

A

Csiszoloszalag cseréje.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozo dugot a dugaszold

aljzathél.

Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki a (9) csillagfejii csavart és tévolitsa el a
csiszoldszant és a (7) forgacsgydijté dobozt.

Forgassa el lefelé a (11) kart, hogy
tehermentesitse a befogd
szerkezetet.

Tavolitsa el a régi csiszoldszalagot.
Az (j csiszoloszalag felszerelése
elétt ligyeljen a csiszoldszalag
hétoldalan megadott futasi irany betartiséra! Ennek
egybe kell esnie a hajtokerék forgasiranyaval.

Tegye fel egyidejtileg a csiszoldszagot a (19)
hajtdkerékre és az (17) érintkez kerékre.

Forgassa el felfelé a (11) kart, hogy
megfeszitse a csiszoloszalagot.
Zirja be a (21) oldalsé fedelet és
huzza meg ismét szorosra a (20)
csavart.

Szerelje fel a (6) csiszoldszant és a
(7) forgacsgyijts dobozt.

Ellen8rizze a gépcsiszoldszan hézagit. (1. dbra)
Kapcsolja be a berendezést és szabélyozza be a szalag
futasat.

Uzemeltetési utasitasok.

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (12) biztonségi vészkikapcsold
gombot. Nyomja meg az ,I” (16) gombot.
Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (12) biztonséagi vészkikapcsolé gombot.
Nyomja meg a ,,0” (16) gombot.

A A gép a kikapcsolds utdn még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.

Biztonsagi vészkikapcsold gomh:

Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsoldsahoz nyomja meg a piros biztonsagi
vészkikapcsolé gombot.

Tualterheléshiztositd.

Ha a gép terhelése hosszabb idén at tartésan magas, a
gép kikapcsoldsra keriil. Lehilés utan (kb. 15 perc) a
gép ismét lizemkész.

Munkavégzés (3+4. abra)

Gydz8djon meg arrdl, hogy a (9) éllitécsavar szorosan
meg van hdzva.

Gondoskodjon arrdl, hogy a (1) fels8 véd8boritis a (4)
csillag alakl szabédlyozo csavarral biztositva legyen és a
(21) oldalsé fedél le legyen zarva.

Ellenérizze a gépcsiszoldszan hézagit. (1. dbra)
Ellendrizze a (18) sikcsiszoldszan helyzetét. A (10)
csavaroknak az alsé helyzetben kell lenniiik.
Ellendrizze, hogy a (4) szikratereld lap helyesen van-e
beillitva és megfeleléen meg van-e szoritva.

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futdsat.
Szorosan nyomja rd a munkadarabot a
csiszologépszanra.

Mindkét kezével vezesse vagy egy szerkezetben
régzitse a munkadarabot.

Sikesiszolas (5. abra)

Lazitsa ki a (4) csillag alakd szabdlyozé csavarokat és
tavolitsa el a (1) felsd védéboritast.

Gondoskodjon réla, hogy a hézag helyesen legyen
bedllitva. (2. dbra)

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futasit.

A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a
munka befejezése utan felfelé mutatd irdnyban vegye le
a berendezésrdl.

Elszivo berendezés

Azt ajanljuk, hogy haszniljon egy elszivé szerkezetet.
A gépet a (22) cs8csonkon keresztiil egy elszivoe
berendezéshez lehet csatlakoztatni.

Zajszint értékek.

iresjarat Csiszolas
Mért A-értékelési
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen L4
(re 20 pPa), decibelben 80,5 94

Szbris, KPA’ decibelben 4 4
Mért A-értékelési

hangteljesitmény-szint

Ly (re 1 pW),

decibelben 90 100,5
Széras, K, 4, decibelben 2,5 2,5



iiresjarat Csiszolas

iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag - ST37
Méret - 8 x 40
Csiszoloszalag GRIT by Fein
- 36Z

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a
hozzitartozd széras Ssszege az a felsé hatar, amely a
mérések sorén felléphet.

@ @ Haszniéljon zajtompito fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitis utolsé oldalit) megfeleléen
keriiltek meghatarozasra.

Uzembentartas és vevdszolgalat.
Javitdsi munkékat csak szakemberek és csak az
érvényes elSirasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitasi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerz&déses FEIN-miihelyeket, vagy
a FEIN-képviseleteket bizzak meg.

Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalodott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozé
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vevészolgalatnal
kaphato.
Ennek a berendezésnek az aktualis potalkatrész-
jegyzéke az Interneten a www.fein.com cimen
taldlhato.
Napi karbantartasi munkak

Fujja 4t s(ritett leveg&vel a motorhaz (15)
hiitSlevegd nyilasait és a tobbi megjeldlt pontot

(lasd a (23) tdjékoztatd tablat).

N Naponta olajozza meg gépolajjal a megjelolt

pontokat (ldsd a (23) tdjékoztatd tablat).
A csiszoldszalag minden egyes kicserélésekor vizsgilja
feliil a (19) hajtotarcsa és a (17) érintkezé tircsa kopdsat
és esetleges megrongalédasat. A megrongalédott
alkatrészeket cseréltesse ki.
Lazitsa ki a (9) csillag alakd szabédlyozé csavart.
Tavolitsa el a (7) forgacsgy(ijté dobozt és dobja ki a
megfelelS hulladékba a fémport.
A forgacsgy(ijté doboz tartalmanak kiliritése elétt meg
kell varni, amig az kielégité mértékben leh(il és az
anyagot csak arra megfelel$ tartilyban szabad
artalmatlanitani.
Ismét szerelje fel a kiliritett forgacsgy(ijté dobozt és
allitsa be a csiszolészan hézagit.
Huzza meg a (9) csillagfejii csavart.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrd| siritett leveg&vel.
A kivetkezo alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti: Csiszoloszalag, szikravédé lap (4)

m o
Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatélyos torvényes rendelkezéseknek
megfelelSen érvényes. Termékeinket ezen tulmendena
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval széllitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé szillitmanyban nem
feltétlentil taldlhaté meg az ezen hasznilati Gtmutatdban
ismertetésre keriil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldsegi nyilatkozat.

A CE-nyilatkozat csak az Eurépai Unié és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Térsulas) orszagaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szamara keriiltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utin
az UKCA-jel érvényét veszti.

Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Anglidra,
Walesre és Skdciara) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szamara keriiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon valé
forgalombahozatala utin a CE-jel érvényét veszti.

A FEIN egyediili felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési Gtmutatd utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumentéci6 a kévetkez6 helyen talalhato:
C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel$ jrafelhasznalasra le kell
adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.
Tipus GIS75, GIS150 Oldal 96
Tipus GIS75 2V, GIS150 2V Oldal 97
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi
pFi préci s timto strojem.

Symbol, znacka

Vysvétleni

®

Nedotykejte se rotujicich asti stroje.

0

Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Nezbytné ététe priloZené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecna bezpeénostni

upozornéni.

8o

Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze zasuvky elektrické sit€. Jinak
existuje nebezpedi zranéni dané neimyslnym rozb&hem stroje.

Y

P¥i praci poutZijte ochranu oci.

®@®

P¥i praci pouZijte ochranu sluchu.

@0

PFi préci pouZijte ochranu proti prachu.

o

PFi praci poutZijte ochranu rukou.

AN

Varovini pred nebezpedim

A

Tato mista mohou byt horka.

43

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

EE Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).
E’ Vyrazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a
dodejte k ekologické recyklaci.
3~ Druh pFipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud
Zapnuti
i
Vypnuti

9]

¥

Smér otaleni

&l Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pripojené na ochranny vodic.
(**) muZe obsahovat Eislice nebo pismena
Znacka Jednotka Jednotka narodni | Vysvétleni
mezinarodni
Vo m/s m/s Rychlost brusného pasu
n /min, min!, rpm, min™! Otacky naprazdno
r/min
Py W w Prikon
% \ \ Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
l; mm mm Délka brusného pasu
l, mm mm Sitka brusného pasu
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s
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Pro Vasi hezpeénost.
NepouZivejte tento stroj, dokud jste si diikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento néavod k
obsluze atéz prilozena,,VSeobecna bezpecnostni
upozorn&ni“ (&islo spisu 3 41 30 054 06 1)
v&etné vyobrazeni, specifikaci a bezpe¢nostnich
predpist.
Dbejte rovnéz pfislusna narodni ustanoveni pro
elektrickou bezpecnost a bezpecnost prace.
Nedbani bezpecnostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci mézZe vést k zasahu elektrickym
proudem, k poZiru a/nebo k vaZnym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi pouZiti
a pfi poskytnuti i prodeji stroje jej pFiloZte.
Uréeni stroje.
Stroj k brouseni kovovych materidla (kromé hof¢iku)
pomoci firmou FEIN schvalenych brusnych pést v
prostiedi chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
Specialni bezpeénostni predpisy.
Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oci nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
€asticemi brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény
pied odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji p¥i raznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pri
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, maZete utrpét ztratu
sluchu.
Pri praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedméty mohou byt i pies
ochranné ptipravky zachyceny pohybujicimi se dily a
vést k poranénim.
Nepouzivejte Zadné opotrebované, zatrzené nebo silné
zanesené brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiujte je podle pokynii vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmrstit a nékoho zranit.
Nepouzivejte Zadné brusné pasy neho jiné prislusenstvi,
které neni specialné vyrobcem vyvinuto ¢i schvaleno.
Bezpecny provoz neni samotny dén tim, Ze se brusny
pas nebo pfislusenstvi hodi k Vasemu stroji.

Vizdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna
zarizeni. Ochranna zarizeni museji byt na stroji
spolehlivé namontovana tak, aby se dosahlo nejvyssi
miry bezpeénosti. Ochrannd zafizeni maji chrénit
obsluhu pted odletujicimi brusnymi ¢asticemi a
nedmysinym dotykem s brusnym pasem.

Pozor, nebezpeéi pozZaru a vybuchu! Pfi brouseni kovii
(napf. hliniku) vznika prach, ktery maze byt horlavy éi
vybusny. Neprovozujte stroj v blizkosti horlavych
materialii. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.

Pozor, nebezpeci pozaru! Pfi brouseni kovi vznikaji
Zhave castice kovu a brusného pasu, které se hromadi
v nadobce na piliny. Obsah nadobky na piliny musi byt
pfed vyprazdnénim dostatecné vychladnuty a smi se
zlikvidovat pouze pomoci vhodnych nadob.

Dbejte na to, aby zadné osohy nehyly ohrozeny odletem
jisker. Odstraiite z blizkosti hoflavé materialy. P¥i
brouseni kovl vznika odlet jisker.

Dbejte u ostatnich osob na hezpeénou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastrojd
mohou odlétnout a zpisobit poranéni i mimo p¥imou
pracovni oblast.

Obrobek musi vZdy bezpeéné priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. Prili§ malé nebo tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpe&i poranéni
odmrsiténym obrobkem.

Opracovavana plocha miize byt velmi horka.
Nedotykejte se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte héziciho brusného pasu.
Existuje nebezpeci zranéni.

V nebezpecné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlagitko. Stroj dobiha az 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator
motoru vtahuje do télesa prach. To mize pfi
nadmérném nahromadéni kovového prachu zpisobit
elektrické ohroZeni.

Dbejte na hezpeéné umisténi a vodorovné ustaveni
stroje. Preklopi-li se stroj béhem price, mize to
zpUsobit t&Zka zranéni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v oboru
elektro. Ochranny vodi¢ v sitové zasuvce musi byt
spojen s ochrannym uzemnénim elektrické sit€.

PFi adrzhé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-
li se neiimysIné stroj, pak to mtze vést k tézkym
zranénim.

Elektrickou hezpeénost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovéfenych stroji existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Pfi nespravném sméru otiéeni muaze
byt obrobek odmrstén a zpisobit trazy. Smér otaceni
smi byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Nikdy nestiijte Uy ani jiné osohy pfi zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se miZe roztrhnout a
zpUsobit t&Zka zranéni.

Zachazeni s nebezpeénym prachem

P¥i pracovnich procesech s Ubérem materidlu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery mize byt Skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a material( s obsahem azbestu, olovnatych
natért, kovu, nékterych druht dieva, mineralt,
&astedek kFemiditan z materidla s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostiedk( na ochranu dreva,
antivegetativnich natérd plavidel, mizZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané
vdechnutim prachu zavisi na expozici. PouZijte odsavani
urcené na vznikajici prach a téZ osobni ochranné
pomdcky a postarejte se o dobré vétrani pracovniho
mista. Opracovavéani materialG s obsahem azbestu
pFenechte pouze odbornikam.
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Drevény prach a prach lehkych kovi, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zpisobit
vybuch. Zabrafite odletu jisker ve sméru zisobniku
prachu a téZ prehriti elektronéradi a brouseného
materidlu, nadobu na prach véas vyprazdiiujte, dbejte
upozornéni vyrobce materialt k opracovavéni a téz ve
Vasi zemi platnych predpisti pro opracovévané
materialy.

Na prvni pohled.

Ochranny kryt, horni

Hvézdicovy Sroub ochranného krytu
Doraz

Ochrana proti jiskrim

KF¥idlové Srouby ochrany proti jiskram
Opérka pti brouseni

Nadobka na piliny

Sroub nadobky na piliny

Hvézdicovy Sroub opérky pfi brouseni
10 Sefizovaci Sroub opéry pfi rovinném brouseni
11 Napinaci paka

12 Bezpe&nostni vypinaci tlagitko

13 Hvézdicovy Sroub, sefizeni b&hu pasu
14 Zistrcka

15 Chladici otvory motoru

16 Spinac

17 Kontaktni kotouc

18 Opéra pro rovinné brouseni

19 Hnaci kotou¢

20 Sroub boéniho krytu

21 Bocni kryt

22 Hrdlo pro odsavani prachu

23 Stitek s upozornénimi

24 Upinaci packa pro nastaveni sklonu
25 Upeviiovaci Srouby dorazu

Pokyny k montazi.

Upevnéte stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (viz
montaZni ndvod).

Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmozdinek a
Sroubovych spoji na podlahu. Upevnéni museji
vyhovovat silam vyskytujicim se pfi praci.

Nespravna montdz muaZe vést k tomu, Ze se podstavec
nebo pracovni stll pFevrhne nebo se stroj béhem
pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo
pracovniho stolu a zpisobi t&Zké urazy.

Elektrické pripojeni.

Elektrické pripojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musf souhlasit s udaji na typovém $titku stroje.
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otdeni smi byt zménén pouze

odbornikem v oboru elektro.
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Nastaveni.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Nastaveni sklonu (obrazek 6).

Povolte obé& upinaci paky (24). Nastavte stroj na

potfebnou pracovni vysku.

Obé upinaci packy (24) opét pevné utihnéte.

Nastaveni ochrany proti jiskram (4).

Povolte oba k¥idlové Srouby (5) a ochranu proti jiskram

(4) nastavte tak, aby byl brusny pas co mozna nejvice

zakryty.

Oba kFidlové Srouby opét pevné utihnéte.

Nastaveni opérky pri brouSeni (6) (obrazek 1).

Povolte hvézdicovy Sroub (9) a nastavte rozmér

§térbiny na max. 2 mm.

Hvézdicovy Sroub opét utdhnéte.

Nastaveni opéry pro rovinné brouseni (18).

P¥i rovinném brouseni musi byt opé&ra (18) vyrovnana

rovnobézné vici brusnému pasu a dotykat se jej na celé

plose.

Uvolnéte $roub (20) a sklopte boéni kryt (21) dold.

Povolte Srouby (10) a opé&ru pro rovinné brouseni (18)

vyrovnejte. Rozmér §térbiny smi &init maximalné

2 mm!

Srouby (10) opé&t pevng utihnéte.

Zaviete boéni kryt (21) a Sroub (20) opét utihnéte.

Nastavte rozmér $térbiny na dorazu (3) na 2 mm. K

tomu povolte 3rouby (25), doraz (3) nastavte a rouby

(25) opét pevné utihnéte. (obrizek 2)

Serizeni béhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a

zkontrolujte béh pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo

vlevo, sefidte béh pasu pomoci

hv&zdicového Sroubu (13) na stied.

A

JestliZze nelze sefidit béh pasu na stied:

O¢istéte hnaci kotou€ (19) a kontaktni kotoué (17)
tlakovym vzduchem.

Zkontrolujte obrus, deformaci a opotiebeni hnaciho a
kontaktniho kotouce. Poskozené dily nechte ihned
vyménit!

Vyména brusného pasu.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Uvolné&te $roub (20) a sklopte boéni kryt (21) dold.

Povolte hvézdicovy Sroub (9) a odstrafite opérku pfi

brouseni a nddobku na piliny (7).

Natoéte paku (11) dolt pro

odlehéeni napinaciho zafizeni.

Odstraiite stary brusny pis.

Pred nasazenim nového brusného

pasu si v§imnéte udaje o sméru béhu

na zadni strané brusného pasu! Musi

souhlasit se smérem otaceni hnaciho kotouce.
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PriloZte brusny pas soudasné na hnaci kotou¢ (19) a
kontaktni kotou¢ (17).

Natoéte paku (11) nahoru pro
napnuti brusného pasu.

Zaviete bo¢ni kryt (21) a Sroub (20)
opét utdhnéte.

Namontujte opé&rku pfi brouseni (6)
a nadobku na piliny (7).
Zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pfi brouseni.
(obrazek 1)

Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

Pokyny k provozu.

Zapnuti:

Odjistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tla&itko
(12). Stlacte tlacitko ,1“ (16).

Vypnuti:

Odklopte bezpe&nostni vypinaci tlagitko (12). Stlatte
tla&itko ,,0“ (16).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Bezpecnostni vypinaci tlagitko:
V nebezpeénych situacich stladte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tlacitko.

Ochrana proti pretizeni.

P¥i del3i dobu trvajicim vysokém zatiZeni se stroj vypne.
Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét pfipraven k
pouZiti.

Kontaktni brouseni (obrazky 3+4).

Ujistéte se, Ze je hvézdicovy Sroub (9) pevné utaZeny.
Zajist&te, aby byl horni ochranny kryt (1) zajistény
pomoci hvé&zdicového Sroubu (4) a boéni kryt (21)
uzavieny.

Zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pfi brouseni.
(obrazek 1)

Zkontrolujte polohu opéry pro rovinné brouseni (18).
Srouby (10) se museji nalézat ve spodni poloze.
Zkontrolujte, zda je ochrana proti jiskram (4) spravné
nastavend a utaZena.

Zapnéte stroj a zkontrolujte b&h pésu.

Polozte obrobek pevné na opérku pti brouseni.
Obrobek vedte obéma rukama nebo jej zafixujte v
pripravku.

Rovinné brouseni (obrazek 5)

Uvolnéte hvézdicové otoéné Srouby (4) a odstrafite
horni ochranny kryt (1).

Zajistéte, aby byl rozmér $térbiny spravné nastaveny.
(obrazek 2)

Zapnéte stroj a zkontrolujte b&h pésu.

Obrobek vedte obéma rukama a po pracovnim procesu
jej dejte pry¢ smérem nahoru.

Odsavaci zafizeni

Doporucujeme pouZivani odsavaciho zafizeni.

Stroj Ize ptes hrdlo (22) pFipojit na odsavaci zaFizeni.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni
Namérena hodnocena
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L,4 (re 20
uPa), v decibelech 80,5 94

NePFesnost Koa v
decibelech 4 4

Namé&Fena hodnoceni

hladina akustického
vykonuA L, 4(re 1 pW),

v decibelech 90 100,5

Nepresnost K, 4, v

decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky

Poéet otdéek (/min) 3 000 3000

Material - ST 37

Rozmér - 8 x 40

Brusny pas GRIT by Fein
- 36Z

POZNAMKA: soutet z nam&ené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k
obsluze).

Udrzha a servis.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpist.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni
opravny FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napdjeci elektrické vedeni, musi
byt nahrazeno specialné pfipravenym napajecim
vedenim, jez je dostupné pres zakaznicky servis FEIN.
Aktudlni seznam nahradnich dilt tohoto stroje
naleznete na internetu na www.fein.com.

Denni adrzha
Pomoci tlakového vzduchu vyfukuijte chladici
vétraci otvory (15) na motorové skfini a
oznadend mista (viz 3titek s upozorné&nimi (23)).
Stroj kazdy den olejujte na oznagenych mistech
strojnim olejem (viz 3titek s upozornénimi (23)).
PFi kazdé vyméné brusného pasu zkontrolujte
opotiebeni a poskozeni hnaciho (19) a kontaktniho
kotouée (17). Podkozené dily nechte vyménit.
Povolte hvézdicovy $roub (9).
Odstraiite nadobku na piliny (7) a zlikvidujte kovovy
prach.
Obsah nadobky na piliny musi byt p¥ed vyprazdnénim
dostatecné vychladnuty a smi se zlikvidovat pouze
pomoci vhodnych nadob.
Vyprazdnénou nadobku na piliny opét umistéte a
nastavte rozmér mezery opéry pro brouseni.
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Hvézdicovy Sroub (9) utdhnéte.

Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.
Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:
brusny pés, ochranu proti jiskram (4)

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN ziruku podle prohlaseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho stroje maze byt obsazen i
jen jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou urcené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obé&hu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
urcené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do obéhu
na britském trhu ztraci oznaceni CE svou platnost.
Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivetniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené stroje a prislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostiedi.

Schémata elektrického zapojeni.

Typ  GIS75, GIS150 strana 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V strana 97



Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouZivané v tomto Ndvode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku slGZia na to, aby ste pri praci

so strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

Vysvetienie

®

Nedotykajte sa rotujtcich suciastok stroja.

0

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Bezpodmienecne si preitajte priloZzent dokumenticiu ako Navod na poufZitie a VSeobecné
bezpecnostné predpisy.

8o

Pred tymto pracovnym ukonom vytiahnite zastréku zo zdsuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
poranenia nasledkom nahodného rozbehnutia stroja.

660

Pri préci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

®@@®

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

®0

Pri praci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

o

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

AN

Varovanie pred nebezpecenstvom

A

Tieto miesta méZu byt hortce.

ce

spologenstva.

Potvrdzuje konformitu ru¢ného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho

UK Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,
cA Skétsko).
E’ Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte
na recykldciu zodpovedajlcu ochrane Zivotného prostredia.
3~ Sielovd pripojka Trojfdzovy striedavy prud
Zapnut
i
Vypnut

(9]

¥

Smer otiéania

&l Vyrobok ma zikladnu izolaciu a okrem toho su vodivé stciastky pripojené na ochranny
vodié.

(**) moZe obsahovat dislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetienie

Vo m/s m/s Rychlost brusneho pasu

n /min, min'1, rpm, r/min min”" Pocet volnobeZnych obratok

Py W W Prikon

U \ \4 Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

l; mm mm Dizka brisneho pasu

/5 mm mm Sirka brasneho pasu

i kg kg Hmotnost podfa EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, W, | m,s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky
Hz, N, °C, dB, min, m/s2 | W, Hz, N, °C, dB, | Medzindrodného systému jednotiek SI.

min, m/s
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Pre Vasu hezpecnost.
NepouZivajte tento stroj skér, ako si dokladne
preditate tento Navod na pouZivanie ako aj
priloZené “Vieobecné bezpeénostné pokyny”
(spisové &islo 3 41 30 054 06 1) a skor, ako uplne
porozumiete ich obsahu, vritane obrazkov, $pecifikécif
a bezpecnostnych pokynov.
Dodriziavajte aj prislu$né nirodné predpisy o
elektrickej bezpe¢nosti a ochrane zdravia pri praci.
NedodrZanie bezpecnostnych pokynov v menovanej
dokumentacii méZe mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, poZiar a/alebo vadZne poranenie.
Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Urcenie stroja.

Stroj je uréeny na brisenie kovovych materidlov
(okrem magnézia) s pouZitim brasnych pasov
schvélenych firmou Fein v prostredi chranenom pred
vplyvmi vonkajsieho podnebia a pocasia.

Specialne bezpeénostné pokyny.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela tvar,
§tit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouZivajte ochranna dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
tiastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chrénit pred odletujdcimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia naradia. Ked'je ¢lovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, mézZe utrpiet stratu
sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sehe volné oblecenie, ozdohy
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dihymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujlice
sa sUciastky naradia zachytit volné predmety a spdsobit
Vém poranenie.

Nepouzivajte ziadne také brasne pasy, ktoré si
opotrebované, natrhnuté alebo silne zanesené. S
briasnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podlia pokynov vyrobcu. Brisne pasy neprelamuijte!
Poskodené brusne pasy by sa mohli roztrhnit, mohli
by byt naradim vymrstené a spésobit niekomu
poranenie.

Nikdy nepouzivajte briisne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré neholo Specialne vyvinuté vyrobcom stroja, aleho
nebolo nim schvalené. Bezpednu prevadzku
nezabezpecuje samotna okolnost, Ze brusny pés alebo
prislusenstvo sa na stroj hodia (pasuju).

Pracujte zasadne vzdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzajii na stroji. Ochranné prvky
musia hyt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpeénosti. Ochranné prvky sldZia
na to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujdcimi
Ciasto¢kami a neimyselnym dotykom s briusnym
pasom.

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu! Pri braseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory mdze byt
horlavy aleho vybusny. Nepouzivajte tento stroj v
blizkosti horlavych materialov. Odletujice iskry by
mohli tieto materidly zapalit.

Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri braseni kovov
vznikaja Zeraveé ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa
zhieraji do nadohy na triesky. Obsah niadoby na triesky
treba nechat pred vyprazdnenim dostatocne vychladnut
amozno ho dat na likvidaciu len vysypanim do vhodnej
nadoby na odpad.

Davajte pozor na to, aby zZiadne osoby neboli ohrozené
odletujicimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstréfite
vietky horlavé materidly. Pri briseni kovov odletuje
velky prad iskier.

Zahezpecéte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
ustipi do pracovného dosahu naradia, musi byt
vybavena osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky
obrobku alebo zlomeny pracovny néstroj mézu
odletiet a spSsobit poranenie oséb aj mimo priameho
pracoviska.

Obrobok musi vzdy spolahlivo priliehat k brisnej
podlozke a k dorazu. Velimi malé alebo tenké obrobky sa
nesmi obrabat. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia
prudko vyhodenym obrobkom.

Obrabana plocha maze byt velmi horiica. Nedotykajte
sa jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho briisneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

\ pripade nebezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
hezpeénostného vypinaca. Stroj dobieha aZ do
50 sekind.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovnitra stroja. To moze
sposobit pri nadmernom nahromadeni kovového
prachu ohrozenie elektrickym pridom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovni instalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevritil, mohlo by to
viest k vdZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuéeny
elektrikar. Ochranny vodi¢ v zdsuvke musi byt spojeny
s ochrannym uzemnenim elektrickej siete.

Pri idrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neiumyselne zapol, mohlo by to viest k
vaZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericki hezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpedenstvo zasahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer oticania méze
prudko vyhadzovat obrobok a spdsobit trazy. Smer
otdcanie stroja smie zmenit len vyuceny elektrikar.

Nikdy nestojte vy, ani nedovolte stat ingym osobam pri
spistani stroja vedla briisneho pasu. Brasny pas sa
moZe roztrhnut a spdsobit vazne poranenie.
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Zaohchadzanie so zdraviu Skedlivym prachom
Pri pracovnych &innostiach s tymto naradim, pri
ktorych dochadza k Uberu materidlu, vznika prach,
ktory méze byt zdraviu Skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujucich azbest, z
nateru obsahujuceho olovo, z kovov, niektorych
druhov dreva, mineraloyv, silikitovych Castic materialov
obsahujlcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky méze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo sp&sobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat
poruchy plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa
prachu je zavislé od doby zotrvania v ohrozenom
priestore. PouZivajte odsavacie zariadenie
zodpovedajlce vznikajucemu druhu prachu ako aj
osobné ochranné pomécky a postarajte sa o dobré
vetranie pracoviska. Obrébanie materialov, ktoré
obsahuju azbest, prenechajte vylu¢ne na odbornikov.
Dreveny prach, prach z fahkych kovov, hortce zmesi
brusneho prachu a chemickych latok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prud iskier
smeroval k zasobniku na prach, a zabraiite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavcasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrziavajte
pokyny vyrobcu materidlu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

1 Ochranny kryt, hore
2 Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt
3 Doraz
4 Chrani¢ proti odletujicim iskram
5 Kridlové skrutky, chranic¢ proti odletujicim iskram
6 Brusna podlozka
7 Nadobka na triesky
8 Skrutka, nidoba na triesky
9 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brisnu
podlozku
10 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna podlozka
11 Upinacia pika
12 Tlagidlo bezpeénostného vypinata
13 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu

brasneho pasu
14 Zastrcka
15 Vetracie otvory, motor
16 Vypina¢
17 Kontaktny koti¢
18 Rovinna brusna podlozka
19 Hnaci kotd¢
20 Skrutka pre bo¢ny kryt
21 Bocény kryt
22 Natrubok na odsavanie prachu
23 Stitok s upozorneniami
24 Napinacia paka na nastavenie sklonu
25 Upeviovacie skrutky doraz

Navod na montaz.
Upevnite stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (pozri
Névod na montaZ).

Pomocou vhodnych zépustnych kolikov (hmoZdiniek)
a skrutiek upevnite podstavec k podlahe. Upevnenie
musi byt také, aby zodpovedalo a odolalo silam, ktoré
budu vznikat pri prevadzke stroja.

Chybna montaZ méze mat za nasledok, Ze sa podstavec
alebo pracovny stél prevriti, alebo Ze sa stroj pocas
prace z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a
déjde k vaznemu Urazu.

Pripojenie na elektricki siet.
Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je
sticastou dodavky, musi urobit vyuceny
elektrikar.
Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s (idajmi na typovom
Stitku stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer otaania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

& Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej $niry zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (Obrazok 6).

Uvolnite obe napinacie paky (24). Nastavte stroj na

potrebnu pracovnu vysku.

Obe napinacie paky (24) opit utiahnite.

Nastavenie chranica proti odletujicim iskram (4).

Uvolhite obe kridlové skrutky (5) a chrani¢ proti

odletujucim iskrdam (4) nastavte tak, aby bol brisny pas

¢o mozno najlepsie zakryty.

Obe kridlové skrutky znova utiahnite.

Nastavenie brasnej podlozky (6) (Obrazok 1).
Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9) nastavte
velkost Strbiny na max. 2 mm.

Skrutku s hviezdicovou hlavou opit utiahnite.

Rovinni brasnu podlozku (18) nastavte.

Pri rovinnom briseni musi byt rovinna brisna
podlozka (18) nastavena paralelne k brisnemu pasu a
celou plochou sa ho dotykat.

Uvolhnite skrutky (20) a sklopte bo&ny kryt (21).
Uvolnite skrutky (10) a nastavte rovinnu brisnu
podlozku (18). Velkost $trbiny smie byt maximalne

2 mm!

Utiahnite skrutky (10) dobre znova.

Uzavrite bo&ny kryt (21) a skrutku (20) opit utiahnite.
Nastavte velkost 3trbiny na doraze (3) na 2 mm.
Uvolnite na tento G&el skrutky25), nastavte doraz (3) a
skrutky (25) opit utiahnite. (Obrazok 2)

Nastavenie (justovanie) pasu.

Zapnite stroj len len na mali chvilu
a skontrolujte chod pasu.
Pomocou skrutky skrutku s
hviezdicovou hlavou (13) nastavte
(justujte) chod pasu do stredovej
polohy, ak sa brusny pas pohybuje
nalavo alebo napravo.
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Ked'sa chod péasu neda nastavit v stredovej polohe:
Vyistite hnaci kotu¢ (19) a kontaktny kotué (17)
pomocou tlakového vzduchu.

Skontroluijte, ¢ nie st hnaci koti¢ a kontaktny kotdé
deformované alebo opotrebované. Poskodené
stciastky dajte okamZite vymenit!

Vymente brasny pas.

& Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
siefovej Sniry zo zasuvky.

Uvolnite skrutky (20) a sklopte bo¢ny kryt (21).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9) a

demontuijte bridsnu podloZzku a nddobu na triesky (7).

Sklopte paku (11) smerom dole, aby

ste odlahdili napinacie zariadenie.

Demontujte stary brusny pas.

Pri zakladani nového brusneho pasu

si v§imnite Gdaj o smere chodu pésu

na zadnej strane brusneho pasu!

Tento smer chodu pasu sa musi zhodovat so smerom

otacania hnacieho kotuca.

Zakladajte brusny pas sticasne na hnaci kott¢ (19) aj na

kontaktny kotu¢ (17).

Paku (11) vyklopte smerom hore, ak

chcete brusny pas napnut.

Uzavrite bo¢ny kryt (21) a skrutku

(20) opit utiahnite.

Namontujte brisnu podlozku (6) a

nadobu na triesky (7).

Skontrolujte velkost Strbiny brusnej podlozky.

(Obrazok 1)

Zapnite stroj a najustujte chod pasu.

Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:

Tladidlo bezpeénostného vypinaca (12) uvolhite a
odklopte. Tla&idlo ,I“ (16) stlatte.

Vypnutie:

Tla¢idlo bezpe¢nostného vypinada (12) vyklopte.
Tlagidlo,,0“ (16) stladte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Tlacidlo bezpecnostného vypinaca:
V nebezpecnej situdcii stlacte Cervené tlacidlo
bezpednostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.

Poistka proti pretaZeniu.

Ak trva velké pretazenie stroja dIhsi ¢as, stroj sa vypne.
Po ochladnuti v trvani cca 15 mindt je stroj znova
pripraveny na prevadzku.

Kontaktné briisenie (Obrazky 3+4).

Presvedtte sa, ¢&i je hviezdicova skrutka (9) utiahnuta.
Postarajte sa o to, aby bol horny ochranny kryt (1)
zaisteny hviezdicovou skrutkou (4) a aby bol bo¢ny
kryt (21) uzavrety.

Skontrolujte velkost trbiny brusnej podlozky.
(Obréazok 1)

Skontrolujte polohu rovinnej brisnej podlozky (18).
Skrutky (10) sa musia nachadzat v dolnej polohe.

Skontroluijte, & je chrani¢ proti odletujicim iskram (4)
spravne nastaveny a utiahnuty.

Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

ZaloZte obrobok pevne na brusnu podlozku.

Vedte obrobok oboma rukami, alebo ho fixujte
pomocou nejakého pripravku.

Rovinné brisenie (Obrazok 5)

Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (4) a odstraiite
horny ochranny kryt (1).

Postarajte sa o to, aby bola velkost Strbiny spravne
nastavena. (Obrazok 2)

Zapnite stroj a skontrolujte chod pésu.

Vedte obrobok oboma rukami a po skonceni
pracovného Ukonu ho odoberte smerom hore.

Odsavacie zariadenie
Odporiéame pouZivanie odsavacieho zariadenia.

Stroj sa dé cez odsavaci natrubok (22) pripojit na nejaké
odsdvacie zariadenie.

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Brisenie
Namerana hodnota
emisie hladiny
akustického tlaku A na
pracovisku £, (re 20
uPa), v decibeloch 80,5 94

Nepresnost merania K, 4,
Technické udaje 4 4
Namerana hodnota A

hladiny akustického tlaku
L,4(re1pW),v

decibeloch 90 100,5

Nepresnost merania

K, 4 Vv decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Poéet obratok (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas GRIT by Fein
- 36Z

UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnoty
a prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornt
hranicu hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach
vyskytnut.

@ @ PouZivajte chrénice sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na pouZitie).

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla
platnych predpisov.
V pripade opravy odporticame obratit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastdpenia firmy FEIN.
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Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho Ochrana zivotného prostredia,
nahradit $pecidlne upravenym pripojovacim vedenim, likvidaci
ktoré mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného IKvidacia.
servisného strediska FEIN. Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na
Aktudlny zoznam nahradnych stgiastok najdete na likvidaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného
internetovej strinke www.fein.com. prostredia.
Ukony dennej idriby Schémy zapojenia.

Prefikajte vetracie otvory (15) na telese motora
a dalSie oznacené miesta pomocou tlakového Typ GIS75, GIS150 Strana 96

vzduchu (pozri 3titok s upozorneniami (23)). Typ GIS75 2V, GIS150 2V Strana 97

Denne stroj premastite na oznacenych miestach
strojovym olejom (pozri ititok s upozorneniami
(23)).
Skontrolujte hnaci kotd€ (19) a kontaktny kotu& (17)
pri kazdej vymene brasneho pésu, ¢i nie su poskodené.
Poskodené suciastky dajte vynenit.
Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9).
Demontujte nadobu na triesky (7) a odstraiite kovovy
prach.
Obsah nadoby na triesky treba nechat pred
vyprazdnenim dostatocne vychladnut a mozno ho dat
na likvidéciu len vysypanim do vhodnej nadoby.
Vyprazdnenu nadobu na triesky opit zaloZte a nastavte
velkost $trbiny brusnej podlozky.
Skrutku s hviezdicovou hlavou (9) utiahnite.
Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
\ pripade potreby vymeite nasledujice siciastky:
Brisny pas, chrani¢ proti odletujicim iskram (4)

Zakonna zaruka a zaruka vyrehcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zaruke.

V dodévke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej tnie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré st uréené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, stréca znatka UKCA
svoju platnost.

Uyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Angllcko,
Wales a Skotsko) a iba pre produkty, ktoré st uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na poslednej
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.
Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na
celu zwrdcenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak

Objasnienie

Nie wolno dotykac obracajacych sie czesci maszyny.

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
koniecznie przeczytac.

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowe;j.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Te miejsca te moga ulec znacznemu nagrzaniu.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii, Szkociji).

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy

Wiaczanie

Whytaczanie

Kierunek obrotéw

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad cze$ciami dostepnymi.

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak | Jednostka migdzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

Vo m/s m/s Predkos¢ tasmy szlifierskiej

n /min, min'1, rpm, r/min /min Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia

Py A W Moc pobierana

U \4 \4 Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwos¢

l; mm mm Dtugos¢ tamy szlifierskiej

/5 mm mm Szeroko$¢ tasmy szlifierskiej

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda

Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji Technologii)
m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, | m,s, kg, A,mm,V, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
N, °C, dB, min, m/s2 W, Hz, N, °C, dB, | Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.
min, m/s




-

Dla wiasnego hezpieczenstwa.
Nie nalezy uzytkowa¢ niniejszej maszyny przed
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem
niniejszej instrukcji eksploatacji, jak réwniez
zafaczonych "Ogdlnych wskazédwek
bezpieczenstwa" (numer 3 41 30 054 06 1)i, a takze
zawartych w niej ilustracji, specyfikacji i wskazéwek
bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzegac réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego, a
takze bezpieczenstwa i higieny pracy.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do
dalszych zastosowan i przekazac ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

Przeznaczenie maszyny.

Maszyna do szlifowania metalu (za wyjatkiem stopow
magnezu), w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i przy zastosowaniu zatwierdzonych
przez firme FEIN narzedzi roboczych i osprzetu.
Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosié¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajacq cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé¢ maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciafami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosié¢ podczas pracy luznego ubrania,
hizuterii; diugie wlosy nalezy spina¢. Luzne przedmioty
moga - mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czeici ruchome i spowodowac
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé zuzytych,
naderwanych lub uszkoedzonych tasm szlifierskich.
Nalezy ostroznie obchodzic sie z taSmami szlifierskimi i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami producenta.
Nie wolno zgina¢ ta$m szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwac, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywaé tasm szlifierskich ani innego
osprzetu, ktory nie zostal specjalnie wyprodukowany
lub atestowany przez producenta. To, ze tasma
szlifierska lub inny element osprzetu daje sie
zamocowac w maszynie, nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

Nalezy zawsze stosowaé zamontowane na maszynie
urzadzenia zabezpieczajace. Wszystkie urzadzenia
zahezpieczajace musza hyé zamontowane na
urzadzeniu, aby osiagnaé maksymalne hezpieczenstwo
obstugi urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace maja za

zadanie chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego
materiatu i przypadkowym kontaktem z ta§ma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyly, ktore
moga spowodowac pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w pohlizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.
Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru! Podczas
szlifowania czesci metalowych wytwarzane sa zarzace
sie czastki metalu i tasmy szlifierskiej, ktére zbierane
sa w specjalnym pojemniku na wiéry. Przed
przystapieniem do oprézniania pojemnika na widry,
jego zawarto$¢ musi ulec dostatecznemu schtodzeniu.
Wiéry mozna wyrzuca¢ wylacznie do odpowiednich
pojemnikdw.
Nalezy zwraci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami
powstajacymi podczas obrobki. Nalezy usuna¢
wszystkie fatwopalne materialy, znajdujace sie w
poblizu. Podczas obrébki metali dochodzi do iskrzenia.
Nalezy uwazaé, hy osoby postronne znajdowaly sie w
hezpiecznej odleglosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiegu.
Obrabiany element musi zawsze Scisle przylegaé do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrabia¢ zbyt malych
lub zhyt cienkich elementéw. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.
Obrabiana powierzchnia moze sie rozgrzaé do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotyka¢ reka.

Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé

znajdujacej sie¢ w ruchu tasmy szlifierskiej.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sifa inergji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
Nalezy dba¢ o stabilna pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sig urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowaé
powazne obrazenia,

Montazu wtyka maszyny moze dokonaé jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewéd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ pofaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy
nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda! W razie
niezamierzonego wlaczenia maszyny moze doj$¢ do
ciezkich obrazen.

Nalezy regularnie przeprowadzai przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
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prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany
przedmiot moze zosta¢ odrzucony i spowodowac
obrazenia. Zmiany kierunku obrotéw silnika moze
dokonac¢ jedynie wykwalifikowany elektryk.

Podczas wiaczania maszyny ani operator, ani osoby
postronne nie powinny znajdowac sie zhyt blisko tasmy
szlifierskiej. Tasma moze sie przerwac i spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Ohchodzenie sie z niehbezpiecznymi pylami
Podczas obrobki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyty, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektérych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkéw
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakcje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych,
raka i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pytéw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez
osobistego wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie
o dobra wentylacje stanowiska pracy. Obrébke
materialéw zawierajacych azbest nalezy zleci¢
odpowiednim fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze doj$¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki
spadaty na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢
przegrzania si¢ elektronarzedzia i obrabianego
materiatu. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na
pyl, przestrzegajac przy tym wskazéwek producenta
obrabianego materiatu, jak réwniez obowiazujacych
przepiséw danego kraju.

Przeglad

Ostona gérna

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do ostony

przedniej

Ogranicznik

Ostona przed iskrami

Sruby motylkowe ostony przed iskrami

Stét roboczy

Pojemnik na widry

Sruba do pojemnika na wiéry

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do stotu

roboczego

10 Sruba regulacyjna plyty $lizgowej do szlifowania
duzych powierzchni

11 Dzwignia mocujaca

12 Whylacznik bezpieczenstwa

13 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do regulacji biegu

tasmy

N =
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14 Wtyczka

15 Otwory wentylacyjne silnika

16 Wiacznik/wylacznik

17 Rolka kontaktowa

18 Plyta élizgowa do szlifowania duzych powierzchni
19 Koto pasowe

20 Sruba do pokrywy bocznej

21 Pokrywa boczna

22 Kroéciec do odsysania pytu

23 Tabliczka ze wskazédwkami

24 Dzwignia mocujaca do regulacji nachylenia
25 Sruby mocujace ogranicznik

Instrukcje montazowe.

Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIB/GIBE
(zob. instrukcja montaz.)

Przytwierdzi¢ podstawe do podtoza, stosujac
potaczenia "kotek-$ruba". Mocowania musza
wytrzymac sity wystepujace podczas pracy maszyny.
W wyniku niewtasciwego montazu moze doj$¢ do
przewrdcenia sie podstawy lub stotu roboczego, albo
do obsunigcia si¢ maszyny z podstawy lub stotu
podczas procesu obrébki, co moze skutkowac
groznymi wypadkami.

Przytacze elektryczne
Przylacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ zrédta napiecia musi sie
zgadza¢ z warto$ciami umieszczonymi na tabliczce
Znamionowej maszyny.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowac kierunek obrotu silnika. Zmiany
kierunku obrotéw silnika moze dokonac¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé

wtyczke sieciowa z gniazda.

Ustawianie nachylenia (Rys. 6).

Zwolni¢ obie dzwignie (24). Ustawi¢ wysoko$¢

maszyny zgodnie z zapotrzebowaniem.

Ponownie dociagna¢ obie dzwignie (24).

Ustawianie ostony przed iskrami (4).

Zwolni¢ obie $ruby motylkowe (5) i ustawi¢ ostone

przed iskrami (4) w taki sposdb, aby jak najbardziej

ostonié tasme szlifierska.

Ponownie dokreci¢ obie $ruby motylkowe.

Ustawianie stolu roboczego (6) (Rys. 1).

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9) i ustawi¢
wielko$¢ szczeliny (prze$witu) na maks. 2 mm.
Ponownie dokreci¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym.

Ustawic plyte slizgowa do szlifowania duzych
powierzchni (18).

Podczas szlifowania ptaskiego ptyta slizgowa (18) musi
by¢ ustawiona réwnolegle do tasmy szlifierskiej i styka¢
sie z nia na catej swojej powierzchni.



Poluzowac $rube (20) i odchyli¢ pokrywe boczna (21)
w dét.

Zwolni¢ $ruby (10) i wyregulowa¢ potozenie ptyty
slizgowej (18). Wielkos¢ szczeliny moze wynosi¢
maksymalnie 2 mm!

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby (10).

Zamkna¢ pokrywe boczna (21), a nastepnie mocno
dokreci¢ $rube (20).

Ustawi¢ wielko$¢ szczeliny (przeswitu) przy
ograniczniku (3) na 2 mm. Zwolni¢ w tym celu $ruby
(25) i ustawi¢ potozenie ogranicznika (3), a nastepnie
dociagna¢ $ruby (25). (Rys. 2)

Regulacja biegu taSmy.

Wiaczy¢ urzadzenie na krotka

chwile i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Wyposrodkowac¢ bieg tasmy za

pomoca $ruby z uchwytem

gwiazdzistym (13), w razie gdy

przebiega ona za bardzo z prawej

lub lewej strony.

W razie, gdy wyposrodkowanie nie jest mozlise:

Oczysci¢ tarcze napedowa (19) i kontaktowa (17) przy

uzyciu sprezonego powietrza.

Skontrolowac¢ tarcze napedowa i kontaktowa pod

katem zuzycia, znieksztatcenia, korozji i uszkodzen.

Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymieni¢ na

nowe.

Wymiana tasmy szlifierskie;.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé

wtyczke sieciowa z gniazda.

Poluzowa¢ $rube (20) i odchyli¢ pokrywe boczna (21)

w dot.

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9), a

nastepnie usuna¢ plyte i pojemnik na wiéry (7).

Przestawi¢ dzwignie (11) w dét, aby

odciazy¢ mocowanie.

Zdjac stara taSme.

Przed zalozeniem nowej tasmy,

zwréci¢ uwage na wskazdwki

dotyczace kierunku jej biegu,

umieszczone na jej tylnej stronie! Bieg taSmy musi by¢

zgodny z kierunkiem obrotu tarczy napedowej.

Tasme szlifierska nalezy potozy¢ réwnoczesnie na

tarczy napedowej (19) i kontaktowej (17).

Przestawi¢ dzwignie (11) do gory,

aby napia¢ tasme.

Zamkna¢ pokrywe boczna (21), a

nastepnie mocno dokreci¢ $rube

(20).

Zamontowac¢ plyte stotu (6) i

pojemnik na wiory (7).

Skontrolowa¢ wielkos¢ szczeliny. (Rys. 1)

Wihaczy¢ maszyne i wyregulowac bieg tasmy.

Wskazowki eksploatacyjne

Wiaczanie:

Odblokowa¢ wylacznik bezpieczefistwa (12) i odchyli¢.
Weisna¢ przycisk ,1 (16).

rm -
Wytaczanie:

Odchyli¢ klapke wytacznika bezpieczenstwa (12).
Wecisna¢ przycisk ,0 (16).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.

50 sekund po wylaczeniu!
Wytacznik hezpieczenstwa:
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢
czerwony wylacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje
wylaczenie maszyny.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem.

W razie trwatego wysokiego obciazenia przez dtuzszy
okres czasu maszyna wylaczana jest automatycznie. Po
uptywie ok. 15 minut maszyny ochfodzi sie i jest
gotowa do uzytku.

Szlifowanie kontaktowe (Rys. 3+4).

Upewni¢ sie, ze $ruba z uchwytem gwiazdzistym (9)
jest mocno dociagnieta.

Upewni¢ sie, ze gérna ostona (1) zabezpieczona jest
$ruba z uchwytem gwiazdzistym (4), a pokrywa boczna
(21) jest zamknigta.

Skontrolowa¢ wielkos¢ szczeliny. (Rys. 1)
Skontrolowac potozenie plyty $lizgowej do szlifowania
duzych powierzchni (18). Sruby (10) musza sie
znajdowa¢ w dolnej pozycji.

Skontrolowa¢, czy ostona przed iskrami (4) zostata
wiasciwie ustawiona i zamocowana.

Wihaczy¢ maszyne i skontrolowac bieg tasmy.

Potozy¢ element przeznaczony do obrébki na ptycie
stotu.

Element nalezy prowadzi¢ oboma rekami lub
unieruchomi¢ w zaciskach.

Szlifowanie ptaskie (Rys. 5)

Poluzowa¢ $ruby z pokrettem gwiazdzistym (4) i zdja¢
gorna ostone (1).

Upewnic sie, czy przeswit zostat prawidlowo
ustawiony. (Rys. 2)

Wihaczy¢ maszyng i skontrolowac¢ bieg tasmy.
Obrabiany element nalezy prowadzi¢ oboma rekami, a
po zakonczeniu obrébki wyja¢ gora.

Urzadzenie do odsysania pylu
Zaleca sie zastosowanie systemu odsysania pylu.
Maszyne mozna podiaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea (22).
Warto$¢ emisji hatasu

Bieg jalowy  Szlifowanie
Pomierzony,
skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom cisnienia
akustycznego na
stanowisku roboczym
L,DA (re 20 pPa), w
decybelach
Niepewnos¢ K, 4 w
decybelach 4 4

80,5 94
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Bieg jalowy  Szlifowanie
Pomierzony,
skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom mocy
akustycznej L, 4 (re
1 pW), w decybelach 90 100,5
Niepewnos¢ K, 4, W
decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji
Predkos$¢ obrotowa
(/min) 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x40
Tasma szlifierska GRIT by Fein

- 36Z

UWAGA: Suma z warto$ci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartoéci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatacji).

Konserwacja i serwisowanie.
Napraw maszyny moze dokonywac wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN
lub przedstawicielstwach firmy FEIN.
W przypadku uszkodzenia przylacza maszyny, nalezy
go zastapic specjalnie przygotowanym przewodem,
ktéry mozna naby¢ za posrednictwem punktu
serwisowego firmy FEIN.
Aktualna lista czesci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym
www.fein.com.

Codzienne prace konserwacyjne
Przedmuchiwaé otwory wentylacyjne (15) na
obudowie silnika oraz wszystkie specjalnie
oznaczone miejsca przy pomocy sprezonego
powietrza (zob. tabliczka (23)).

\ Maszyne nalezy oliwi¢ raz dziennie w
oznaczonych miejscach (zob. tabliczka (23)).
Podczas kazdej wymiany tasmy szlifierskiej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole tarczy napedowej (19) i
kontaktowej (17) pod katem zuzycia oraz
ewentualnych uszkodzen. Uszkodzong elementy
nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe.

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9).

Wyja¢ pojemnik na widry (7), a nastepnie usuna¢ pyt
metalowy.

Przed przystapieniem do oprézniania pojemnika na
widry, jego zawartos¢ musi ulec dostatecznemu

schtodzeniu. Wiéry mozna wyrzuca¢ wytacznie do
odpowiednich pojemnikéw.

Ponownie osadzi¢ oprézniony pojemnik na wiéry i
ustawi¢ wielkos¢ szczeliny.

Dociagna¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (9).

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami (4)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko
cze$¢ osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego
w instrukgji eksploatacji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Oswiadczenie CE dotyczy tylko krajéow Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobdw, ktére
przeznaczone sa do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznos¢.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkociji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Firma FEIN o$wiadcza z pelna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukgji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.

Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego
z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.

Schematy polaczen.
Typ  GIS7S5, GIS150

Typ  GIS75 2V, GIS150 2V

Strona 96
Strona 97
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MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

Mcnonb3yemble B HacTosilLLEM PYKOBOACTBE U, BO3MOXXHO, TaKXKe U Ha MalLMHE CUMBOSILI CTIY)KaT ANs TOTo,
4TO6LI 06paTUTL Ballie BHMMaHMe Ha BO3MOXKHbIE OMAacHOCTU NMpU paboTe C HacTOsLLEN MALLIMHON.

CumBonnyecxoe
H3o6pamenue,
YCNOBHbIH 3HaK

Noschenne

®

He KacaitTech BpalLalowmxcs AeTanei MallmHbl.

0

CobnioaaiTe yKasaHUsl, COAEPIKALUMECS B TEKCTE U Ha PUCYHKe pasom!

O6s3aTenbHO NMpOYTUTE NpUaraemble AOKYMEHTbI, TakUe KaK PyKOBOACTBO MO
3KCMIyaTaumm u obuume MHCTPYKLMM Nno GesonacHocTU.

00
®

I'IepeA 3TUM PaGO‘-{MM MpPOLLeCCOM U3BNEKUTE BUITKY U3 LTencenbHom po3eTKu ceTun. B
MNPOTUBHOM Crny4ae BO3HMKAET OMACHOCTb Noy4YeHUsa TpaBM M13-3a HeENMpeAHaMepeHHoro
BKITIOYE€HUA MaLLUHbI.

I'Ipw Pa6OTe NCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLINThI rnas.

IMpu paboTe Mcnonb3oBaTb CPeACTBA 3aLLUTHI OPraHOB CryXa.

UcnonbsyiiTe B paboTe cpeACTBa 3aLUMThI OT MBI,

3awmwanTe npu paboTe pyKu.

MpeaynpexaeHue o6 onacHocTH.

3TK MecTa MOryT CUNbHO HarpesaTbCA.

MoATBEP)KAAET COOTBETCTBUE AMEKTPOUHCTPYMEHTa AMpeKTHBaM EBponelickoro
CoobLecTsa.

UK
cA

MoATBEpXKAEHME COOTBETCTBMS SMEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOMKEHUSIM AUPEKTMB
Benukobputanuu (Aurnuu, Yaneca, Lotnanaun).

OrpaboTasLumne cBOI pecypc MalLMHbI U APYTUE 3MEKTPOTEXHUYECKME U BNeKTpUYeckue
U3AENUsA crieAyeT cobupaTb OTAENBbHO U CAABaTh Ha IKOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTKy.

Bua anekTponuTaHua: TpexdasHbiil nepemMeHHbIA TOK

BknitoueHue

BobikntoueHue

Hanpasnexue BpaweHus

M3aenme c 6a3080i1 U3ONALMEN M OTKPLITHIMU TOKOMPOBOASALLMMU A€TansMu,
AOMONHMUTENbHO MOAK/MIOYEHHBIMM K 3a3eMIsIoEMY NPOBOAY.

(**) MOXXET COAEpXKaTh LMpbl Mnn GyKBbl
YenoBHbiH | EAMHHLA H3MEPeHHS, Eaunnua uamepenusn, | lMoacHenue
3HaK MemayHapoaHoe pycckoe
o6o3HaueHue o6o3HaueHue
Vo m/s m/c CkopocTb abpasnBHOM NeHTbI
n /min, min'1, rpm, r/min | /muH Yucno obopoToB XONOCTOro XoAa
Py \i4 Bt [MoTpebnsiemas MowHOCTL
U \ B HomuHanbHoe HanpsikeHue
f Hz My, YacTtoTa nuTaowen cetn
l; mm MM AnuHa abpasusHo neHTHI
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YenoBHbl | EAMHHLA H3MEpPeHHA, EnnHnua uamepenun, | MoscHenne
3HaK MeHnAayHapoaHoe pycckoe
o6o3HaueHue o603HaueHHe
/5 mm MM LnpurHa abpasunBHOI NeHTHI

i kg KT

Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, W,

m/c

M, G, Kr, A, Mm, B, BT,
Hz, N, °C, dB, min, m/s> Fu.,zH, °C, ab, MuH,

OcHOBHbIE 1 NpoOn3BOAHbBIE EAUHULLBI
nimepeHuma Me)KA)’HaPOAHOﬁ CUCTEMbI €EAUHULL
CH.

Ana Bawen 6eaonacHocTH.
He npuMeHsiiTe HacTosALLyIO MaLLKHY,
MPeABapUTENbHO He U3y4YMB OCHOBATEMNbHO U
MOJTHOCTBIO HE YCBOMB AQHHOE PyKOBOACTBO MO
3KCMyaTaLmu, a TaKxKe npunoxeHHble «Obume
yKasaHus no TexHuKe 6esonacHocTu» (Homep
ny6nukaumm 3 41 30 054 06 1), Bkntoyas pucyHKM,
cneumdUKaLMM U NpaBUna TEXHUKU 6e30MacHoCTH.
CobnioaaiTe Tak)Ke AENCTBYIOLLME HALMOHATbHbIE
MpeAnMUcaHus Nno 3nekTpo6e3onacHoOCTH U oXpaHe
TpyAa.
HecobnioaeHue yKasaHuit no TexHuke 6esonacHocTy,
MPOMUCaHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTALMK, MOXET
MPUBECTU K MOPAXKEHUIO SMEKTPUYECKIMM TOKOM,
noapy u/unu cepbesHbiM TPaBMaMm.
XpaHuTe 3TO pyKOBOACTBO MO 3KCMTyaTaLuu Anst
AarnbHeMLLIEro UCMonNb30BaHUSA U NpUnaraiTe ero K
MallMHe MpU NepeAade MallMHbI B MOMb30OBaHME UMK
NpoAaXe.

HasHauenHe MallHHbI.

MawmHa Ans WnndoBaHWUs MeTanMYecKnxX
MaTepuanos (KpoMe MarHus) AOMyLLLEHHbIMM
komnaHwueit Fein wnudosanbHeIMM NeHTamm B
3aKpbITbIX NOMeELLEHUAX.

CneuuanbHble YKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumensiTe cpeacTBa HHAMBHAYANbHOH 3alLKUTbI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINONIHAEMO#H Pa6oTbl NPHMEHAHTE
3aLHUTHDBIHA LWKMTOK ANA NHLA, 3aLUHTHOE CPeACTBO ANA
Na3 HiH 3alHTHbIE 04KH. HacKonbKo ymecTHo, npu-
MEHAHTE NPOTHBONbIIEBOH PECNUpPaTOp, CPeACTBa
3aLUMTbI OPraHoOB CNYXa, 3aLUHTHbIE NEPYATKH HIH
cneuxanbHbli hapTyK, Kotopble 3awuwaror Bac or
abpa3uBHbIX YACTHL M YacTHL MaTepHana. [nasa
AOJXKHbI 6bITb 3allMLULEHbl OT NIETAOLWMX B BO3AYXeE
FIOCTOpOHHI/IX YacTtumu, KOTOpre MoryT
06pa3OBbIBaTbCﬂ NpU BbIMONMHEHNUU pasnnYHbIX pa60T.
[MpoTuBonbINeso pecnupaTop MNM 3alWMTHasA Macka
OpraHoOB AblIXaHMA AOJTXKHbl 3aA€P>KUBaTb
obpasyiolytocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
XUTtenbHoe BOSAel:iCTBMe CHUITbHOTO LWYMa MOXET
NpuUBECTM K NoTepe cnyxa.

He HocuTe BO Bpemsa pa6oTbl NPOCTOPHYIO OAEHAY,
YKPALIEHHA H He OCTaBNAHTE ANIMHHbIE BONOCHI
pacnymelmblmu. He3aernneHHb|e I'IpeAMeTbI MOF)’T,
HeCMOTpFI Ha 3aWUnTHbIEe I'IpMCI'IOCOﬁJ‘IEHMH, nonacTb B
ABM)K)’UJMecﬂ A€Tanu, 4To ‘-IpeBaTo TpaBMaMM.

He ucnonb3yiTe H3HOWEHHDbIE, HAAOPBAHHBIE HITH
CHJIbHO NOBPEHAEHHbIE aGPa3HBHbIE NIEHTDI.
AxKrypatHO o6pawaiTech ¢ abpa3HBHbIMH NEHTaAMH H

XPaHHTE X B COOTBETCTBHH C YHA3aHHAMH
npox3soautena. He uarn6aite abpa3uBHbie NEHTbI!
nOBpe)KAeHHbIe 36pa3MBHble NEeHTbl MOF)’T I'IOPBaTbCR,
BblNieTe€Tb U CTaTb I'IpM'-MHOﬁ TpaBM.

Wenonb3yite TonbKO WAKBOBaNbHbIE NEHTbI H NpoYHe
NPHHAANEHHOCTH, CNELHaANbHO pa3padoTaHHble HIH
pa3peLlenHble ANA NPpHMEeHeHHA u3rotosurenem. Cama
no ce6e BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM LM OBanbHOM
NEHTbI UMK MPUHAANEXKHOCTU Ha AAHHYIO MALLMHY He
rapaHTMpyeT 6e3onacHyto SKCryaTaLuio.

Bceraa Hcnonb3yiiTe HMEHLLHECA Ha MalUHHe
3aLUTHbIE YCTPOHCTBA. 3aLUHUTHDbIE YCTPOHCTBA
AOJHHbI 6bITb HAAEHHO 3aKpenneHbl Ha MallKHe AnA
AOCTHHEHHA Hanbonbluei cTeneHH 6e3onacHoCTH.
3aUJMTHbIe )’CTPOﬁCTBa AONMXHbI 3alLULLLATD
Nonb3oBaTeNa OT pasfieTaloLlmnxca a6pa3l4BHbIX
YacTuL, U Cry4YaltHOro NMPUKOCHOBEHUS K abpasuBHOA
neHTe.

BHMMaHHe: onacHOCTb nomapa unu s3pbisa! Mpu
WNH(OBAHHH METannoB (Hanp., anlOMHHHA)
o6pa3syercs Nbiib, KOTOPaA MOMET GbITb roproYel K
B3pbiBoONacHoi. He paGoraiTe ¢ MawWKHOH BONH3H
TOPHOYHX MaTepHanoB. Mckpbl MOryT BOCMIaMeHUTh
TaKue maTepuansbl.

BHumaHHe: onacHocTb Bo3ropaHua! Mpu wnudoBaHKH
METansnoB 06pa3yoTCA PacHaNeHHbIe YacTHUbI
MeTanna H windgoBanbHOH NEHTbI, KOTOPbIE
co6uparoTca B HoHTeHHepe anA onunoK. Coaepskumoe
KOHTeljiHepa ANA OMNUIOK CneAyeT AOCTaTO4YHO
OXNaAnTb NepeA OonopoXXHEeHUeEM, paspeluaeTca
OﬂOpO)KHSlTb €ro TOJ/IbKO B I'IOAXOAS!LLI,)’IO €MKOCTb.

Cnepute 3a Tem, YTo6bl APYrHE NHLA He NOABEPraHCh
ONaCcHOCTH BCNIEACTBHE PA3NETAOLHUXCA HCKP.
YaansiTe roptoune MaTepuarsl, HaXOASLLMECS
no6nusoctu. MNpu wnudosaHmm metannos
pasneTaloTCs UCKpBI.

Cnepute 3a Tem, 4To6bl BCe NIHOAH HAXOAHIIHCH Ha
6e3onacHoM paccTofHHH OT paGovero yyacrTxa.
Hamiabii yenosek B npeaenax paéouero yyactia
AOJNHEH HMETb CPEACTBA HHAHBHAYANbHOH 3aLUHTDI.
Ockonku AeTanu unu pasopBaHHbIX paboumnx
UHCTPYMEHTOB MOTyT OTNETEeTb B CTOPOHY U CTaTb
NPUYMHON TPaBM TaKXXe 1 3a NpeAenamm
HENOCpPeACTBEHHOIo pa6oqero y4dacTKa.

JaroToBKa AONHHa BCErAa HaZIEHHO Nemarb Ha onope
W Npuneratb K ynopy. 3anpewaerca o6pabarbiBatbh
He6onbLUKe HIH TOHKHE 3aroToBHU. OT nnoxo
BaerI'IJ'IeHHOﬁ 3aroTOBKM UCXOAUT OMACHOCTb TPaBM.

O6pabaTbiBaemas NOBEPXHOCTb MOMET O4YEHb CHIIbHO
HarpeBaTbCA. He npukacaiTech K Hell pyKon.
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Hukoraa He npuKacadTech K ABHHYWEHCA
abpaausHo# nente. CywiecTByeT onacHoOCTb
TpaBsMm.

MpH BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEANEHHO HAMMHTE
3aLUKTHBINH BbIKNKOYaTENb. Mocne sToro mawmHa
BpalLaeTcs Ha Bbibere ele okono 50 cekyHA.

Perynnpun OUYHILAHTE BEHTHNALHOHHDbIE oTBepcTHa
MalUHHbI. Benmnnrop ABHraTena 3aTArisaer nbisib B
Kopnyc. HPM Ype3mMepHOM CKonneHnn MeTannmM4yeckom
NblSIM MOXKET BO3HUKHYTb OMNACHOCTb HECHYACTHbIX
Cny4aes B pe3ynbTaTe BO3AENCTBUS 3NeKTpu4ecTea.

OGecneynBaiTe HaAEHHOE FOPH3OHTaNbHOE
NoNoHeHHe MalHHbl. OrpoKMABIBaHWE MALLIMHBI BO
Bpemsa Pa6OTbI MOXXET NMPUBECTU K TAXKENBIM TpaBMaM.

CeTteBylo BHJIKY MaLUMHbI Pa3PEILIAETCA MOHTHPOBATDb
TONIbHO HBANH(HLHPOBAHHBIM IEKTPHHAM.
3aseMnsIOLLMI NPOBOA PO3ETKU AOTKEH BbiTh
COEAMHEH C 3aLMTHBIM 3a3eMITEHUEM 3NTEKTPOCeTH.

Mepen BbINONHEHHEM pa6oT No TEXHUYECHOMY
o6cnymuBaHHIO 06A3aTeNnbHO H3BNIEKHTE CETEBYI0
BHNKY! BknioyeHHas MO HEOCTOPOXXHOCTM MallMHa
MOXXET NMPUYNHUTD TAXKENbl€ TPaBMbl.

PerynapHo o0TAaBaiTe MalHHY Ha NPOBEPHY
3NEeHTPO6E30NacHOCTH B COOTBETCTBHH C
3aHoHOAATeNbHBIMH NPEANHCAHHAMH. HenposepeHHas
MallunHa ABnsaeTca UCTOYHUKOM OMacHOCTU
ﬂOpa)KeHMﬂ 3]'IeKTpl4‘-leCKI/IM TOKOM!

Mepen nepsbiM 3aNyCKOM B 3KCNAYaTaLHI0 NPOBEPbTE
HanpaBneHHe BPalleHHa ABuratens. Mpu
Hel'lpaBMJ'IbHOM HanpaBﬂeHMM BpaLLl,eHMﬂ 3aroToBKa
MOXeT 6bITb OT6POU.IeHa, YTO MOXET CTaTb I'IPMLIMHOlji
HeC4YaCTHbIX cnyqaeB. HanpaBneHme BPaLIJ.eHVIﬂ
Pa3PeUJeH0 MEHATb TONbKO KBaﬂM¢MuMPOBaHHbIM
3NEKTPHKaMm.

Huxoraa He cTaHOBHTECh CaMH H HE NO3BONAWTE
APYTHM JIHLaM CTAHOBHTLCA B HENOCPEACTBEHHOH
6nM30CTH K ABHHYLWEHCA WNHGDOBANbHOA NeHTe
BHNKOYEHHOH MaWHHbI. LLinudosanbHas neHTa moskeT
pa3opBaTbCA U MPUBECTU K TAXKENBIM TpaBMaM.

OGpauLeHHe C ONacHOH NbbH

Mpu paboTax co cHATUEM MaTepuana ¢
MCrMonb3oBaHMEM AAHHOTO MHCTPyMeHTa obpasyeTcs
MbiNb, KOTOPasi MOXET MPeACTaBNATL cobom
OMacHOCTb.

KOHTaKT ¢ HEKOTOpbIMM BUAAMM MBINTU UK BAbIXaHWE
HEKOTOPbIX BUAOB MbINK Kak, Hanp., acbecta u
acbecTocoaepiKalLUX MaTeprarnos,
CBMHLLOBOCOAEPKALLMX NaKOKPaCOYHbIX MOKPbITUM,
MeTarnoB, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI, MMHEPAIIOB,
KaMeHHbIX MaTepM1arios C COAEP>KaHUEM CUITUKATOB,
pacTsopuTeneit Kpacok, CPEACTB 3alLUThl APEBECUHDI,
CPEACTB 3aLLMThl CYyAOB OT O6pacTaHus, MOXeT
BbI3bIBATb Y NIOAEN annepruyeckne peakuum u/unm
CTaTb MPUYMHON 3a60MeBaHUIN AbIXaTeNbHbBIX MyTel,
paKa, a TaK)ke OTpMLIATeNbHO CKa3aTbCs Ha
penpoAykTuBHOoCcTU. CTeneHb pucka Npu BAbIXaHUM
MbINU 3aBUCUT OT 3KCMO3ULIMOHHOM AO3bl.
Mcnonb3yiiTe cooTBeTCTBYIOLLLEE AQHHOMY BUAY MbINK
MbiNeoTcachiBaloLLee YCTPOIMCTBO U MHAMBUAYaNbHble
CPeACTBa 3aLLUThl U XOPOLLIO NpoBeTpuBainTe paboyee

mecTo. MopyyaiTte 06paboTKy coaepiKalero acbect
MaTepuara TOMbKO CrieLManmcTam.

ApesecHas nbinb 1 Mbifb NEFKUX METANMOB, ropsymne
cMecH abpasmBHOM MbIfU M XMMUYECKMX BELLLECTB
MOTyT CaMOBOCTTAMEHSTLCS MPU HEGMAronpUATHBIX
YCIOBMSX UMK CTaTb MPUYMHON B3pbIBa. M3beraitTe
MCKPEHMs B CTOPOHY KOHTENHEpa ANS Mbifu,
reperpeBa 3MeKTPOUHCTPYMEHTa U Wnndyemoro
MaTepuarna, CBOeBPEMEHHO OMOPOXKHSITe KOHTelHep
ANS! NbINK, cOBMIIOAANTE YKasaHWsi NPOU3BOAUTENS
maTepuana no ob6paboTKe, a TaK)Ke AeNCTBYIOLLME B
Bawwert cTpaHe ykasaHus aAns ob6pabaTbiBaembix
MaTepuanos.

Hpatkui 0630p.

1 3awmTHas KpbILLKa, BEPXHSAS

2 BUHT co 38e3A006pasHoOi pyUKOiA, 3aLLMUTHbIN

KOXYX

Ynop

3awmTa ot Uckp

bapalukosbie BUHTBI, 3aLUMTa OT UCKP

LLinudosanbHas onopa

KoHTeltHep Ans onunok

BUWHT, KOHTeliHep AN onunok

BUHT co 3Be3A006pasHOM pyuKoin Ans

wnmnosanbHOM onopsl

10 PerynupoBoUYHbIi BUHT, ONOpHas NNacTuHa Ans
Nnockoro WwnnposaHus

11 3axumHoM pblvar

12 3awmTHBIN BbIKMIOYaTENb

13 BWHT co 3Be3A006pasHoit pyyKOiA, IOCTUPOBKa
XOAQ NEeHTBI

14 Ltekep

15 BeHTUNAUMOHHLIE OTBEPCTMA ABUraTens

16 Beikniovatens

17 KoHTakTHBIN AMCK

18 OnopHas nNnacTuHa ANs NNOCKoro WnmdosaHUs

19 TpuBoaHOM AMcK

20 BuHT Ans 6OKOBOW KpbILLIKK

21 Bokosas KpbiLLKa

22 TaTpyboK Ans oTcacbiBaHMS Nbinu

23 UNndopmauuoHHas Tabnuuka

24 32)KMMHOIA pblvar ANl HACTPOMKM Yria HaknoHa

25 KpenexHble BUHTbI yriopa

YRa3aHHA N0 MOHTaMy.

3akpenuTe MawmnHy Ha noactaske Fein GIB/GIBE (cm.
MHCTPyKLMIO MO MOHTaxy).

MpuKpenuTe NOACTaBKY K MOy Mpu NMOMOLLM
COOTBETCTBYIOLLETO AtOGerbHOro/BUHTOBOrO
coeAnHeHus. KpenneHus AomKHbl 6biTb
AOCTaTOMHBIMM AJISi BOSHUKAIOLLMX Npu paboTe cun.
HenpaeunbHbI MOHTaX MOXKET MPUBECTU K
OMPOKUABIBAHMIO BEPCTaKa UMM OTCOEAMHEHUIO
MalLMHBI OT MOACTABKM MM BEPCTaKa BO BpeMst
paboTbl, 4TO YPEBATO CEPbE3HBLIMM HECHACTHBIMMU
cnyYasmMu.

IneKTpHUECHOE NOAKIIOYEHHE
DNeKTPOMOAKIIOYEHME CO CTOPOHbI 3aKasumKa
AOMKHO BbITb BbINOMHEHO

KBaNMGULIMPOBAHHBIM NTEKTPUKOM.

CoNoCIA~W
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Cneaute 3a ceTeBbiM HaNPAMEHHEM: HanpsikeHue
MUTAHUA U 4aCTOTa UCTOUYHMUKA SNIEKTPONUTaHMUSA
AOJT>KHbI COBMaAaTb C AAHHbIMU Ha MacrNopTHOM
Tabnunuke MalMHbI.

Mepea nepebiM 3anyckoM B 3KCMITyaTauMIo NpoBepbTe
HanpasneHue BpalleHus Asuratens. Hanpasnenue
BPaLLEHUS Pa3pPELUEHO MEHATb TOMbKO
KBaNMQULMPOBaHHLIM 3MEKTPUKaM.

HacTpoHKu.
A Mepen no6bIMH MaAHHNYNAUKHAMH C MALUHHON
M3BINEHaHTe CEeTEBYH BUIIKY H3 PO3ETHH.

Hactpo#ira HaknoHna (puc. 6).

OrtnyctuTe 062 3aXKMMHBIX pblvara (24). YcraHosuTe
MalLmHy Ha Tpebyemyto pabouyio BbICOTY.

CHoga Tyro 3aTsHUTe 06a 3a)KMMHBIX pbivara (24).

Hacrpo#ka 3awurbl o1 HCKPp (4).

Ornyctute o6a 6apalkosbix BuHTa (5) 1 HacTpoitTe
3alWMTYy OT UcKp (4) Tak, YTOGHI WnKUpOBanbHas neHTa
6bi1a MaKCUMasIbHO 3aKpbiTa.

CHoBa Kperko 3aTAHUTe 06a 6apallKoBbIX BUHTA.

Hactpo#ra wnudosanbHoH onopbi (6) (puc. 1).
OTrnycTuTe BUHT CO 3Be3A006pasHom pyukoi (3) u
HacTpoWTe WMPUHY 3a30pa MAKC. Ha 2 MM.

CHoBa KperkKo 3aTAHMTE BUHT CO 3Be3A006pasHoi
pyuKom.

HacTpoiiTe onopHy0 NAACTHHY ANA NAOCKOIO
wnudosanusa (18).

Mpu nnockoM wnndoBaHUM OMOpHas NNacTUHa Ans
nnockoro wnugosarus (18) AomxHa 6biTb
HarpasrneHa napanmnernbHO WM$OBarbHOM NEHTE K
AOMKHa KacaTbCsl BCEW MOBEPXHOCTH.

Ortnyctute BUHT (20) 1 onycTUTe GOKOBYIO KPbILLKY
(21) BHus.

Ornyctute BuHTHI (10) 1 BbIPOBHSITE ONOPHYIO
nnacTuHy Ans nnockoro wnugosaxus (18). 3asop
AOJTKEH COCTaBNATL MAKCHMYM 2 MM!

CHosa Tyro 3atsHuTe BuHTHI (10).

3akpoiiTe 6okoByio KpbilKy (21) 1 cHoBa Kpenko
3aTaHuTe BUHT (20).

Hactpoitte Ha ynope (3) wupuHy 3asopa 2 mm. Ans
3Toro otnyctute BuHTH (28), HacTpoiiTe yrop (3) u
CHOBa TYro 3aTsHuTe BUHTHI (28). (puc. 2)

HcrupoBKa xoaa nexTbI.

Hopotko skniounte MaLUUHY U
npoBepbTe XOA NeHTbI.
BeinonHuTe tocTMpPOBKY X0Aa
NeHTbl BUHTOM CO 3Be3A006pasHOM
pyukoit (13) Tak, 4To6bI
wnudoBanbHas neHTa Wna
rocepeAMHe, eCriv OHa OTKITOHSETCS BIPAaBO UMK
BNEBO.

Ecnu xoa neHTbI He yAaeTCs YCTaHOBUTb TaK, YTOObI
OHa LUNa nocepeAUHe:

OumncTute npusoaHom AMCK (19) M KOHTaKTHBIN AMCK
(17) ckatbiM BO3AYXOM.

[NpoBepsiiTe NPUBOAHON AUCK M KOHTAKTHBIA AUCK Ha
Hanu4ue usHoca, AebpopmaLin U UCTUPAHUS.
HeMeaneHHo 3ameHsiiiTe NoBpexAeHHble AeTanu!

A

CmeHa wnHdoBanbHOH NEHTbI.

A Nepen nIOOLIMK MAHHNYNALMAMH C MALIHHOH
M3BJIEKAHTE CETEBYH BHIKY H3 PO3ETHH.
Otnyctute BuHT (20) 1 onycTUTe GOKOBYIO KPbILLKY

(21) BHua.
OTnyctuTe BUHT co 3Be3p006pasHom pyykoit (9) u

CHUMMTE WNKUPOBANbHYIO OMOPY U KOHTEMHEp Ans
onunok (7).

Ortseante pbivar (11) BHU3, 4TOGHI
PasrpysuTb HaTs>KHOE YCTPOMCTBO.
CHumuTe cTapyio WnndoBanbHyio
NeHTy.

Mepea yknaapbiBaHWeM HOBOM
WNM$OBaNbHOMN NEHTHI
cobnoAaiTe HanpaBneHne X0Aa, YKasaHHOe Ha
obpaTHoit cTopoHe LunudosanbHoi neHTsl! Ee xoa
AOMKEH COOTBETCTBOBATb HAarMpaBNEHUIO ABUXKEHMS
NMPUBOAHOIO AMCKa.

YnoxuTe WwnnposanbHyto NeHTy OAHOBPEMEHHO Ha
npueoaHom Anck (19) u KoHTakTHbIN Anck (17).
Otseaure poiyar (11) BBepx, 4TobbI
3a)KaTb WNMGOBANbHYIO NEHTY.
3akpoiite 6okoByio KpbilLKy (21) 1
CHOBa KperKo 3aTsHuTe BUHT (20).
MoHTupyiiTe wWnudoeanbHyto
onopy (6) 1 KoHTeltHep Ans

onunok (7).

MpoBepbTe WKpHHY 3a30pa WNM$OBANbHOM OMOPHI.
(puc. 1)

BkniounTe MalLMHY U BLINOMHUTE IOCTUPOBKY X0AQ
NeHTbI.

"HCprKI.IHH Nno 3KCMyaTaluuu.

Brnrouenue:

Pas6nokupyiiTe 1 packpoiTe 3alUTHbIi

Bbikntoyatens (12). Haxxmure kHonky «I» (16).

BbiKniouenue:

PackpoiTe 3awmTHbIn Boikniovatens (12). Haxmute

KHorky «0» (16).

A Mocne BbIKNIOYEHMS MalLMHA BPaLLAeTCs Ha
BbiGere ele okono 50 cekyHA.

JaLMTHBIA BbIKNHOYaTeNb:

B onacHbIX cUTyaumsax HaXXMUTE KPacHbli 3aLLUTHBbIA

BbIK/MIOYATENb, YTOObI BbIKMIOYMTb MALLUHY.

Jdawura or neperpysxu

IMpy HenpepbIBHOW BLICOKOM Harpyske Ha
NPOTSXXEHUU ANTUTENbHOTO OTPe3Ka BpeMeHM MallHa
oTKntoyaeTcs. Mo ucTeveHnn Neprmoaa oxnaxaeHus,
3aHMMatoLLLero oK. 15 MMUHYT, MalliMHa CHOBa roToBa K
pabore.

HonraktHoe wnudoBanue (puc. 3+4).
Y6eauTech B TOM, YTO BUHT CO 3Be3A006pa3HOii
pyuko# (9) Tyro 3aTsiHyT.

Y6eAnTeCh B TOM, YTO BEPXHSASA 3aLLMTHas Kpbiwka (1)
3aKperneHa BUHTOM CO 38e3A006pasHoi pyykoi (4) u
6okoBas Kpbiluka (21) 3akpbiTa.

MposepbTe WMpUHY 3a30pa WNKUPOBANbHOM OMOpbI.
(puc. 1)
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MpoBepbTe NonoxeHne ONOPHOM NNACTUHDBI AN
nnockoro wnudosanus (18). Burter (10) AomkHbl
HAXOAUTBCS B HUXKHEM MOTOXKEHUM.

V6eauTecn, 4To 3awmta oT uckp (4) npasunbHo
HacTpoeHa 1 Tyro 3aTsiHyTa.

BkrniounTe MalLmMHy 1 NpoBepbTe XOA MEHTBI.

Tyro npu>KMuTe 3aroToBKy K LWNU$OBanbHOM orope.
BeAuTe 3aroToBKy AByMsi pyKamu unu 3apukcupyiTe
ee B npucrocobneHuu.

Mnockoe wnudosanue (puc. 5)

OTnycTuTe BUHTBI CO 3Be3A006pasHoi pyuKoit (4) u
CHUMUTE BEPXHIOIO 3aLLMUTHYIO KpbiwKy (1).
Y6eanTech B TOM, YTO LUMPUHA 3a30pa YCTaHOBNEHA
npasunbHo. (puc. 2)

BkniounTe MaliMHy 1 NpoBepbTe XOA, NEHTHI.
BeAuTe 3aroToBKY AByMSi PyKaM1 1 MO OKOHYaHMM
npoLeAypbl MOAHUMAlTE ee BBEPX.

Mbineynansiowee ycrpoicTso
PekomeHAyeM NpuMeHsTb NbineyAansiollee
YCTPOMCTBO.

Mpu nomouwn natpy6ka (22) MalmMHy MOXHO
MOAKMIOHATb K BBITSXKHOMY YCTPOWMCTBY.

3HayeHHa co31aBaeMbIX LWYMOB.

Xonocro xon Linudosanue

M3mepeHHbIn A-
B3BELLIEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOTO AQBMEHUs Ha
paboyemmecTe L, 4 (oTH.

20 mklMa), seunben 80,5 94

MorpewHocTb Kp )

Aeuunben 4 4

MamepeHHbiin A-

B3BELLEHHbIN YPOBEHb

3BYKOBOM MOLLHOCTH

L, (oTH. 1 NBT),

Aeumnben 90 100,5

MorpewHocts K, 4,

Aeumnben 2,5 2,5

Ycnosua aKcnayaTauuu

Yucno obopoTos (/MUH.) 3000 3000

Marepuan - ST 37

Paamepbi - 8 x 40

LnudosanbHas nexHTa GRIT by Fein
- 36Z

MPUMEYAHWME: Cymma M3mepeHHOro 3HaueHUs U
COOTBETCTBYIOLLEN NOrPELIHOCTH MPEACTaBNAeT
coboit BepXHUI NpeAen 3Ha4YeHUs, KOTOpoe MOXeT
6bITb MONyYeHO B pesyrnbTaTe U3MEPEHUN.

®

Pe3ynbTaTbl U3MepeHMi NoMyHeHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMBIMMU K USAEITUIO HOPMaMK (CM. MOCTIEAHIOO
CTPaHMLLy HaCTOSILLErO PyKOBOACTBA MO
3KCMnyaTaumm).

Mcnonb3syiiTe cpeACTBa 3alMThl OPraHoB
cnyxa!

Texo6cnyuBaHHe H cepBHCHaA
cnyx6a.

PeMOHT paspeluaeTcs BLINONHATL TOMbKO

KBannULMPOBaHHOMY MepCoHany ¢

cobioAEHNEM AEMCTBYIOLLMX NPEANUCAHMIA.
Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs oTAen obcnyKuBaHus
FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN 1
npeactaButenbcrtea FEIN.
Mpyn noepexAeHMM LWHYPa MUTaHWA MALIMHBI WHYP
Heo6X0AMMO 3aMeHUTb Ha crieumanbHo
NOAFOTOBMEHHbIN WHYP, KOTOPbIM MOXHO
npuobpectu B cepeucHoit MacTepckoi FEIN.
AKTyanbHbI/ CMMCOK 3an4acTei K AAHHOM MallnHe
HaxoamuTcs B MiHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

ExenHeBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHHBAHHIO

MpoayBaiiTe CXXaTbiM BO3AYXOM
BEHTUNSALMOHHble oTBepcTUs (15) Ha kopryce
ABUraTerns U OTMeYeHHbIe MecTa (cMm.
MHPOPMaLIMOHHYIO Tabnuuky (23)).
E>keAHEBHO CMa3biBaiiTe MalLMHY B YKa3aHHbIX
MeCTax MaLMHHbBIM Macrom (cm.
MHPOPMaALIMOHHYIO Tabnuuky (23)).
KaxkAbiit pa3 npu 3ameHe abpasuUBHOM NEHTLI
nposepsiiTe NpUBOAHOM AMCK (19) M KOHTaKTHBbIN
Auck (17) Ha NnpeAMeT U3HOCA M MOBPEXAEHUIA.
3aMeHsiTe NOBPEXAEHHbIE AETanu.
OTnyctuTe BUHT co 3Be3A006pasHol pyuKkoit (9).
CHuMMTe KoHTeltHep Ans onunok (7) u yTunusupyiite
METanIM4ecKy'o Mbiflb.
Coaepx1Moe KOHTelHepa ANl OMUIOK crieAyeT
AOCTaTO4YHO OXIaAUTb MepeA OMOPOXKHEHUEM,
paspeLlaeTcs OMOPOXKHATb €ro TOMbKO B
MOAXOASLLYIO €MKOCTb.
MocTaBbTe ONOPOXKHEHHbIM KOHTEMHEpP ANt OMUIOK
Ha MeCTO U HaCTpPOMTe LIMPUHY 3a30pa
Wnu¢oBanbHOM Onopbl.
3aTsHUTE BUHT co 3Be3A006pasHom pyykon (9).
OumncTUTe MalLMHY CHAapY)KK CXKaTbiM BO3AYXOM.
Npu Heo6xoaumocTH Bbl MOHiETE CAMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNIEAYIOLLHE YACTH: WNMOBANbHYIO NEHTY,
3aWuTy oT muckp (4)

06s3arennHan rapaHTHa U
AONONHHTENbHAA TapaHTHA
H3roTOBHTENA.

O6sizaTenbHas rapaHTUs Ha usaenue
MpPEeAOCTaBAETCA B COOTBETCTBUM C
33KOHONMOOXXEHUSIMM B CTPaHe nonb3osatens. CBepx
atoro, FEIN npeaocTaenset sononHuTenbHyto
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FaPaHTUIHBIM
obsizatenbcteom usrotosutens FEIN.

KoMMnneKT NocTaBki HacToOsILLLENA MaLLIMHbI MOXET He
BKMIOYaTh BECb HABOP OMMCAHHbBIX UK
1306parkeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO
3KCMIyaTaummn NpUHaANEXHOCTeN.
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Jleknapauua coOoTBETCTBHA.

Hennapauun CE aeiicTByeT ToNbKO Ans cTpaH
Esponeiickoro cotosa u EACT (Esponerickoit
accoLuaLmMm cBOGOAHON TOProBM) U TONMBKO ANs
U3AENUI, MPeAHasHaueHHbIX AN peiHka EC unn
EACT. MNocne BBoAa nsaenms B obopoT Ha peiHke EC
3Hak UKCA cTaHOBUTCS HEAGHCTBUTENbHBIM.
HAennapauunna UKCA aeiicTByeT TONbKO ANS pbiHKa
Benuko6bputanun (AHrnum, Yanbeca u Lotnanaum) u
TOMbKO ANS U3AEMNUIA, NMPEAHA3HAYEHHbIX ANS PbIHKa
Benuko6bputanum. Mocne BBoAa M3Aenus B 060poT Ha
pbiHke Benuko6putanmm sHak CE cTaHoBuTCS
HEeAEMCTBUTENbHbIM.

C uckniounTenbHol oTeeTcTBeHHOCTbIO dupma FEIN
3asBMSET, YTO HacTosllLee M3AENME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NPUBEAEHHLIM Ha
rocneAHei CTpaHULLe HaCTOSLLLErO PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumm.

TexHuueckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpyHalowen cpeabl,
YTHIH3AUMA.

yI'IaKOBK)’, npuwleallne B HEroAHOCTb MallMHbI U
NPUHAANEXKHOCTU CNeAyeT yTUNU3UPOBaTb
SKOJNTOMMY€CKU YUCTbIM 06Pa30M.

Cxembl coeAHHEHHH.
Tun  GIS75, GIS150 Crp. 96
Tun  GIS75 2V, GIS150 2V Ctp. 97
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China RoHS Status Certificate
1 E RoHS IAIE#ER

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EERTUR R REBER
-REE (PERFEEFRSREHNEENE) BEXR

FEWR
Hazardous substance
EiREE=E - AN & ZREX ZR-FKR
Component name # (Pb) & (Hg) ® (Cd) (Cr (VD) (PBB) (PBDE)
8BRS
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
AL X o o o o o
Motor
BIREK X o o o o (<]
Power cord
Rt X o o o o [
Fastener elements
SR X o o o o o
Metal parts
2R X o o o o [
Power supplies
e
mEH X o o o o o
Brass parts
B X o o o o <]
Aluminium parts

ARIEAKAE S)/T 11364 A EHHo
O RAZBEYREZSBHFIEERMBROERIGE GB/T 26572 AENREERUT,
X: RAZAEYRELEEZDHNE —GRMBFHZEBHE GB/T 26572 AENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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Die CE-Erklarung gilt nur fiir Linder der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem EU-Marke,
verliert das UKCA-Zeichen seine Giiltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

3

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN ISO 4871:2009

ENISO 12100:2011

2011/65/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 18.03.2022

C. & E. Fein GmbH
Hans-Fein-StraBe 81
73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

www.fein.com

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Marke
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN 1SO 4871:2009

EN ISO 12100:2011

Supply of Machinery Regulations 2008,

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

Q/%Z_ (,Zl //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 18.03.2022

Printed in Germany. 3 94 10 020 00 0. 2022-04-26.
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